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بدايةةةة ت نتمنةةةى لكةةةل مةةةن يتنةةةاون يةةة ب الوحةةةدات أد يسةةةعد بصةةةحبتها  السةةةعادة  

 والاستمتاع ترقي بالأداء.

دائمة له ا التطةـور والأذة  بة  حيث أد التقدم التكنولوجي المستمر يتطلب منا مواكبة 

يـــــ ب الوحدات كلبنة أولةي  اتخ تويحتم  علينا الدراسة والإطلاع والتدريب ومن ثم 

تً  ى دنيا أعمـان النجارة.  ت  تتطور وتنمو لتكود بناءت شامخا

 كما وأد محتوياتها من مصادر مختلفة لإتاحة الفرصة للدراسة والتعــــليم والتدريب.

دريب ونشر الصناعات الصغيرة تحظى بايتمام عةالمي متاايةد سةواء علةى وبما أد الت

مسةةتوا الةةدون الناميةةة أو المتقدمــةةـة أو علةةى مسةةتوا المنظمةةات العامةةة أو منظمةةات 

الأعمةةان وكلةةر نظةةرات لمةةا يمكةةن أد يحققةة  التةةدريب الجيةةـد والمسةةتمر مةةن سةةد حاجةةة 

ات ينةةتج عنهةةا رذةةاء الأسةةوام مةةن قةةوا بشةةرية مةةايرة تتةةرجم إلةةى أعمةةان وصةةناع

 و ى النهاية أيدى ي ا العمل إلى : وازديار.

  ى يـ ا الوطن الحبيب . بإلى شباب مصر وسواعديا والطاقة البناء –

ا ت جهدا ت ذالصة اث ( وكل من يبـــ نة ) نجارة الأثإلى كل يواة وعشام المهن –

 عيد .من القلب لغرس نواة  ى بناء المستقبل الس

 اث .والمنتجين وكل من يعمل  ى مجان صناعة الأثإلى الصناع الكرام  –

الأداء  دلاتإلةةى كةةل مةةن يخطةةف ويشةةرع  ةةى إحةةداث التغييةةرات   ور ةةع معةةـ –

ب الفةةرد والجماعةةة المعلومةةات والخبةةرات والمهةةارات وتحسةةين طةةرم اوإكسةة

 ـلوك .العمـل والس

 

 "  والله ولى التو يـــــــــــــق  "

 

 مع تحيات أسرة الإعداد                                                 

 مهندس / أحمد محمد حسن صبيـح

 حسن السعيد عراقى حبيشىمهندس / 

 

                         



 3 

 تقديـــــــم 

 ـــ

 " الحمد لله ال ى يدانا له ا وما كنا لنهتدى لولا أد يدانا الله " 

 

نتقدم بالشكر والعر ةاد الةى كةل بأد  والمراجعة الإعدادنتشرف نحن أعضاء لجنة    

الإدارة العامةةة مةةن سةةايم  ةةى إنجةةاز يةة ب الوحةةدات التدريبيةةة ونخةة  بالةة كر إدارة 

 للبرامج والمواصفات بمصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني .

عامةةة " والةة ى النجةةارة الدربين  ةةى مهنةةة  " تةةنةةا المبنائلأ يةة ا المجهةةود ونقةةدم -   

 .    ثانىت الأساسية للصف اليحتوى على المهارا

وقةةد إلتامنةةا بمواصةةفات إعةةداد وحةةدات الجةةدارة مةةن حيةةث الشةةكل والمضةةمود  -   

والهةةةدف   مةةةع مراعةةةاة سةةةهولة العبةةةارة والتسلسةةةل المنطقةةةى للمعلومةةةات النظريةةةة 

 والعملية .

 لاكتسابنرجو من الله العلى القدير أد ينفع بجهدنا المتواضع إذواننا المتدربين 

رات الفنية للمهنة حتى يكونوا على المستوى الفنى اللائق لر ع مستوى المها

 لمستوى المهنى الأوروبي.االأداء المهنى  ى جمهورية مصر العربية ليناظر 

 

 والله ولى التو يق .                               

 

 والمراجعة لجنة الإعداد                                      
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 لوحدة الأولى  ا

 . تكنولوجيا تشغيل وصيانة ماكينات النجارة

 الهدف من ي ب الوحدة  

قد ريا ل د    هالمعد يف االمهد ياا الددك ت ع د المدددي  تهدف هذه الوحدد  الدديبيةدة ىلدك ىب د  

اتشدغةل اخششد   المةمدة اءدرال لم ةد ا  طرق تشغةل اصة نة م بةن ا الن  ي لدعرف ل ك ا

 ة  لدصنةع  اخث ث. الدشغةل الخ ص

 

  الد لةة : اخءزالاتشدمل هذه الوحد  الدديبيةة ل ك 

 

 . احتياطات السلامة والصحة المهنية:     ت1 -1

 .  للماكينات الصيانة الكهربائية:     2 -1

 . : الحسابات الفنية لتشغيل ماكينات النجارة    3 -1   

  بةنة منش ي الشربط .( : م  1 -4 -1) الماكينات الثابتة : :     4 -1  

 ( : م بةنة منش ي الصةنةة ) القرص ( . 2 -4 -1)                                                 

 ( : م بةنة الرابو  . 3 -4 -1)                                                 

 م بةن ا الدخ نة .  ( : 4 -4 -1)                                                 

 ( : م بةنة المثق   .  5 -4 -1)                                                 

 م بةنة المنق ي .: (  6 -4 -1)                                                 

 اا ال نزبر .م بةن ا النقر ذ ( : 7 -4 -1)                                                 

 ( : م بةنة النقر اخاتوم تةكةة . 8 -4 -1)                                                 

 ( : م بةنة ال   ن ذاا الك  تةر الصةنةة . 9 -4 -1)                                                 

 ( : م بةن ا الحمب  ا لم ة ا الدشكةل .4-10 -1)                                                 

 ( : م بةنة سنفر  الشربط .4-11 -1)                                                 

 ( : م بةنة ال نفر  العمورى . 4-12 -1)                                                 

 ( : م بةن ا ال نفر  ل ك الزاابة . 4-13 -1)                                                 

 شربط . 2( : م بةن ا ال نفر  4-14 -1)                                                 
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 اتــمعلومال 

 . احتياطات السلامة والصحة المهنية :    ت1 -1    

 -التعاريف والمصطلحات الفنية:

 

 

 

 : معلومات السلامة

تدوافددظ ردـراف العمددل مددع اشددراط ا ال ددممة  االصددحة الصدن لةة الكدد  بددد   بنيغد  نن

 -العمل فك ءو آمن ب ب توفـةر المدط ي ا الآتةة : 

 العمل فك ءو صح  .  -                     العمل فك مك ن ء ف . -

 تق ةل )شفض ( الضـوض ل .  -                      اءور ىض ل  من سية . -

 

 مـاد للـعـامـل :تجهـيـاات الأ ▪

 

 

 ايتدددددددالب ددددددزع نن بعددددددد ر الع مددددددل  -

الممبددددم المحكمدددددة ل ددددك ال  ددددد  

 ابفضل ليم اخافرال .

 

 

 ايتدددالب ددزع نن بمدنددع الع مددل لددن  -

الشيشدددب انن بعدددد ر لددديم اخحذبدددة 

الممئمدددددة ذاا النعدددددل الكوتشدددددو  

 . الانزلاقالم نع 

 

 

 

 

 



 6 

 

ب دددزع ىلدةددد ر لددديم ال دددم ل ا الواقةدددة  -

ع لنددد العمددل ل ددك مع دد  لحم بددة ال ددم

 الم بةن ا .

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ليم الكم مة لندد العمدل  الدة رب زع  -

 ب لم بةن ا اش صة ال نفر .

تربةدب شدف ط بهربدك  الدةد رتشغةل شدف ط لمدومك و ال م بةند ا الةدابدة ب دزع  الدة ربفضل  -

 لمكن ة .

 لند الح ءة . اسدعم له ب زع تواءد ن  ياا ااقةة ب لويشة اب زع  -

 

 

 

 

 

 

 

 ب زع تولةة الع م ةن ل ك نن اخضراي اخس سةة الثمثة الددك ت دييه  ايشدة الن د ي 

ل محةطةن بهد  هدك ىنيعد ث اختربدة االنشد ي  و اضد ةا لمدل الم بةند ا االغد ةاا 

الن ت ة لن تط بر الده ن ا . بكفك نن بكون الع مل ل ك ريابة مص ري الد دوث هدذه 

 لم ه . لةقةه  ب م  نمكن ران نن بعطل
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  -وتتوقف ظروف العمل الآمن بالورشــة على الاشتراطات الآتية :  ▪

 الدخطةط الهندس  الآمن ل ويشة انق  مه  افراله  . -

 احدة ط ا اخم ن اال ممـة ل عمل ل ك م بةن ا امعداا الويشة . -

 تأهةل الط لب اتديبيه الك ف  قيل مح الده اسدخداع ني معد  نا م بةنة ب لويشة . -

 المعداا . م بـة الشخصةة لنـد العمل ل ك الم بةن ا ناالح -

 

 التخطيف الهندسي الآمن للورشة وأقسامها و روعها : ▪

 اشدة ي الموقع المن سب . -

 –نمدد بن العمددل  -تددوفةر الم دد ح ا المأمونددة ) نمدد بن الم بةندد ا   -

 المداشل االمخ يج ( .  -الدخزبن الممراا  

اخسدق   –اخيضة ا  –ن العمل مك  ايتف عالمي ن  ااانش لاا }  -

الددديج اال ددمل  ب ب ددب تددوفةر  –اال ددديان ااخلمددد  االكمددراا 

 لوامل اخم ن به . 

 توفةر ااض ل  االدهوبة الطيةعةة . -

 ىح طة اخءزال المدحربة من الم بةن ا ب ة ء ا ااقةة . -

 لن الحربظ . توفةر معداا ااس ئل ااطف ل انءهز  اانذاي الميكر -

 ح ا ىيش ربة اتع ةم ا العمل فك نم بن ااضحة . اضع لو -

 

 احتياطات الأماد والسلامة للعمل على ماكينات ومعدات الورشة . ▪

  -قبل القيام بآا عملية صناعية يجب الإلمام بالآتي : 

 الدمةةز بةن مخد   الم بةن ا الكهربةة ابةفةة تشغة ه  . -

 ة ه  .الدمةةز بةن مخد   المعداا الكهربةة ابةفةة تشغ -

 بةفةة اشدة ي المعداا المن سية ل عمل المط و  ىن  ةه . -

 معرفة سيل الوق بة الشخصةة .  -

 بأس لةب توصةل الكهرب ل ااشدة ي المصدي المن سب ل ط قة لكل م بةنة . االم ع -

معرفددة نسددي   العةددو  الدددك ت هددر فددك الخشددب نثندد ل لم ةدد ا النشددر نا الم دد   -

 اضيط الحواف .

 خلط ل الدك قـد تصةب مخد   الم بةن ا نثن ل العمل .معرفة نسي   ا -

 معرفة نس لةب مع ل ة هـذه اخلط ل اتمفـ  ت ك العةو  . -
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 الحماية الشخصية عند العمل على الماكينات أو  المعدات : ▪

ىذا نح دن م ددخدع هددذه الم بةند ا نا المعددداا الاسددخداع نمكندده تدوفةر الكثةددر مدن الوقدد  

نس ل اسدخدامه  فإنه  تدحول ىلك شطـر قدد لا بهدـدره هدـو فح دب و بدل بمكدن اال هد . نم  ىذا 

نن بهدر بـل من ب وايه اقد بندـا لـن هـذا الخطر آذى ب ةد  نا المدوا نحة ند  ل الهدذ ا  ب دب 

 -ىتي ع قوالد الحم بة اخس سةة لند اسدخداع ني معد  من هذا الصن  اهك :  

 الحصول ل ك الدديبب المن سب .  لا ت دخدع ني معد  نا م بةنة قيل -ن

 لا ت ـدخدع ني معد  ل م ة ب لكهرب ل قيل الحصول ىذن من المدي  . - 

 . هالمن سية ل عمل الذي تنوي ىن  ة اشدر المعد  -ج

 احرص ل ك الدأبد من مصدي الط قة بدن سب مع المعد  . -ر

 ياءع ب بل المعد  اسممده قيل الدربةب فك الكهرب ل . -ه

  .الك بل من الدائر  الكهـربةة  عدبل ل ك المعد  نحـرص ل ك نزعقيل نن ت ري ني ت -ا

اسدخداع ب سدمراي نغطةة الحم بة الخ صة بكل  معد  نا م بةندة و الا تحد ال نزلهد   -ة

 نا تثيةده  بعةدا ل لن اضعه  الصحة  .

 ىذا توقف  لن الحربة تم م  ل . ىلالا تضع ني معد  ل ك اخيض نا ني سط  آشر  -ح

نغطةددة اق بددـة  –ايتدددال مهمدد ا الوق بددة الشخصددةة  ) الن دد ي  الواقةددة حدد فع ل ددك  -ط

 اخفرال ( . –شوذ  ااقةة  ل رنس  –للأذنةن 

تأبد قيل اسدخداع ني معد  من فحصه  نا ت ـربده  بعد ىءرال لم ةة الصة نة لهد  الا  -ي

تفعددل ذلددك بنف ددك و  بددل نتددر  المهمددة لمددديبك و فددإذا لاح دد  نن المعددد  لا   تعمددل 

 ب لصوي  المرءو  فراءع ذلك مع مديبك  ام ئول الصة نة المخدص .

تأبدد مدن تثيةد  قطعدة الخشدب الددك ت دري ل ةهد  العم ةدة  الصدن لةة تثيةدد  ل ءةددا ل و  - 

 اذلك منع  ل لانحرافه  ىثن ل لمل المعد  .

 اسدخداع ذهنك قيل الشراع فك ني لمل انثن له االاندي ه ءةـدا ل . فإن مع   الحوارث -ل

 المؤسفة ىنم  تندا لن  ىهم ل ب ةط .
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  للماكينات الصيانة الكهربائية :  ت2 -1

بعدير تن ة  تشغةل المعداا الكهرب ئةة المدعددر  االمدنولدة فد  ءمةدع ناءده ااندد ج المخد فدة مدن 

نه  العوامل الد  ت د لد ل د  اسددمراي لم هد  ل د  الوءده اخبمدل ابدذلك ىط لدة لمدر تشدغة ه  . 

 عكم ذلك ل   ةب ر  الكف بة ااند ءةة .ابن

اف  بل م  ل ىند ء  لا بد نن تدواءد نق  ع تخدص ب لصة نة . بم  ب ب نن تدن   نق د ع الصدة نة 

 بحةث تدملع مع طيةعة العمل الذي ننشئ  من نء ده اهد  سدرلة تحدبدد اخلطد ل االكشد  لنهد 

 ة ة العطب الح رث به  .اىصمحه  حدك لا بدأثر ااند ج بثةرا بدوق  الآلة ند

بمدد  ب ددب نلا تدددر  اخءهددز  االم بةندد ا االآلاا الكهربةددة سددوال الم دددخدع منهدد  فدد  تحربددك 

م بةن ا ااند ج نا الم ددخدع منهد  فد  بددل الحربدة نا فد  الددحك  اختومد تةك  نا نءهدز  ااندذاي 

الدمةع امدن المهد  ءددال االحم بة حدك تدعطل لن العمل ث  تفك اتنقل ىل  ايش ااصمح بل من 

نن تعمل له  صة نة رايبة اق ئةة ل كشد  لةهد  فد  مكد ن لم هد  اب دم  هدذا الندوع مدن الصدة نة 

ب لصددة نة الوق ئةددة نا الدفدةشددةة ابددد  فدد  الصددة نة الوق ئةددة تن ةدد  هددذه الم بةندد ا نا اخءهددز  نا 

ن الغيدد ي الند تا مددن بعددض المفد تة  االمدممدد ا االمن مد ا مددن اختربددة الدد  تع ددظ بهدد  ابدذلك مدد

العم ة ا ااند ءةة . اتغةةر الزب  نا الشح  االكش  لدن نءهدز  نقدل الحربدة اتغةةدر ال درل ا 

اتن ةفه  اتشحةمه  . اتعمل هذه الصة نة بصفة رايبة ني ل   فدراا موقوتة . اب ب نن بكدون 

الصدة نة بهد  امد  هن   س ل ش ص بكدل م بةندة بددان بده مواصدف ا هدذه الم بةندة اتد يب  لمدل 

نند به  من نلط ل نا لةدو  سد بقة اال دواهر الدد  صدحي  العطدل نا العةدب مد  نتخدذ بشد ن هدذا 

 العطل نا ذا  العةب .

ابد  نول ن من الصة نة : الن ية للآلاا االم بةن ا ااند ءةة . صة نة بهربةة ا نشرى مةك نةكةة 

 الصة نة فةه . بكون لكل منه  مولد محدر لا ب ب الدأشةر لن نرال

اب دددخدع فدد  لمددل الصددة نة الوق ئةددة االآلاا االعدددر الةدابددة انءهددز  ااصددمح النقدد ل  ابددذلك 

 ت دخدع ف  بعض الح لاا نءهز  قة س اذلك ل دأبد من مقنن ا الم بةنة نا ال ه ة .

 

 أنواع مفاتيح التحكم : ▪
 

  المفتاح الرئيسى : •

ااقددك بمكددن  فددك الم بةندد ا الحدبثددة بكددون مددزارا بغطدد ل -

ابف صدل ناتومد تةكك بفصدل الدةد ي   اسدعم لهغ قه لمنع  

 ال هد نا  الدة ي الكهربك لن حد معةن . انخف ضلند 
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لدد ر  الدشددغةل لنددد الفصددل الااتومدد تةكك بددد  ىيءدد ع   لا -

( ثددد  بعددد ر مدددر  نشدددرى لوضدددع 5اضدددع المفدددد ح  ىلدددك )

( بعدددد ذلدددك بمكدددن فدددد   مفدددد ح 1الدوصدددةل الكهربدددك )

 ل .الدشغة

 ال كل بزار بقفل امفد ح. الاسدعم للدأمةن المفد ح ضد  -

 

 

 380ل دشغةل المي شدر ل م بةند ا الددك تعمدل بدـ مفتاح التشغيل :  •

 فول  ذاا ااسدهم   الق ةل الكهرب ل .

 

 

 

 بفصل ااتوم تةكة  لند الدحمةل الزائد ل ك الموتوي .مفتاح أماد الموتور:  •

 

ىلزامك فك الم بةن ا الحدبثة الدك به  نسد حة ية : مفتاح الفرملة الاوتوماتيك •

ردد هر  االدددك ب ددل فةهدد  ال ددمح رائددرا لمددد  

 تزبد لن العشر ثوان بعد غ ظ المفد ح .

 زرار الطوارىء:  •

لوندده نصددفر م نحمددر امربددب فددك مكدد ن ب لم بةنددة بمكددن  -

 الوصول ىلةه  ب هولة نثن ل الدشغةل .

اب ددزع لفدده  لنددد الضددغط ل ةدده ب ددل فددك اضددعه الغدد طم -

 ايء له  ل وضع  اخال . 

 

بعمل ل ك موتدوي بقيدل تغةةدر ال درل ا مثد ل :  مفتاح سرعات  •

 المثق   .

 

الم بةن ا ذاا لمور المحر   و بدد  فةهد  الوصدول  مفتاح ثلاثى: •

 ىلك اضع الدشغةل ل ك مرح دةن  هم             
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 االدشغةل (. الاسدهمل)                 

( ىلا بعد اصول الموتوي ىلدك   ب مدل سدرلده فدك 5ىلك اضع الدشغةل ) تندقل لا -

 ( Y)  الاسدهملاضع 

( فك نى ح ل من اخحوال  Y)  الاسدهملتقوع ب لعمل ل ك الم بةنة فك اضع  لا -

 ش صة فك ح لة المف تة  اخاتوم تةكةة .

 

ح ةدة ابعمدل ل دك ثدمث بثةرا م  ب دعمل هذا المفد ح فك م بةند ا المفتاح ثلاثى السرعات : •

 مراحل :

 الاسدهمل( اضع Y) (ن

 لفة م ر مثم ( 3000اضع الدشغةل ب رلة نالك )  ( 

 لفة م ر مثم ( 6000اضع الدشغةل ب رلة ث نةة )  (ج

قيددل اضددع المفددد ح ل ددك ال ددرلة الث نةددة ب ددزع فددك الدعشددةظ ب لضددغط ل ددك الددزي   -

 المدواءد ب لمفد ح .

 مصرح به  ل  مح الم دعمل .انديه نلا بزبد لدر ال ف ا لن ال -

قطدع ) نسد حة ( لدةم مدددان ل ةهد  الحدد اخقصدك لعددر ال فدد ا   نرااات ددعمل  لا -

 المصرح به.

ب زع توفر مشرط غ ظ الم بةنة ااق  الموتوي الع مل ل ك سرلة معةنة مي شر     -

 ران المراي ل ك ال رل ا اخشرى .

 

امك نةددة الدشددغةل  فددك ح لددةمفتةةاح دوراد عكسةةى ) يمةةين / يسةةار ( :  •

ب لدايان العك ك ) الشدنةوي مدثم ( لابدد  تغةةدر م د ي  الددايان ىلا فدك 

 اضع ال كون ) الصفر ( لمفد ح الدشغةل .

 

 

بمكددن نن ت ددده فددك الم بةندد ا القدبمددة مفتةةاح مةةاود بوضةةع  رملةةة : •

لفرم ة ال مح لند الف ظ و اهو برتد ناتوم تةكة  ىلك اضع ال دكون 

             بعد الفرم ة .
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 الأجهاة والمعدات التي يجب توا ريا  ي ورش الإصلاح : ▪

 ءراياا ابراب ا . نءهز  الرفع االنقل من نان ش ا .1

نفددران الد فةدد  ب لن ددية ل محربدد ا االمحددولاا االم بةندد ا الكهربةددة اخشددرى . اذلددك  .2

 لد فة  الم ف ا لدخ ةصه  من الرطوبة .

 سم  ااخسة خ الكهربةة .نءهز  ام بةن ا ال ح ع لدوصةل اخ .3

 نحواض قدي  ( . –نءهز  القصدي  ) ب اب ا  .4

 نءهز  ت هةز الفواصل االيط ن ا من الم ر  الع ةلة . .5

 نءهز  اشدي ي الزب  . .6

 م بةن ا لعمل الم ف ا الكهربةة . .7

 ح ر ء   ( . –مق شط   -فرابز  –م بةن ا الويش ) مخ يط  .8

دحر  ) الدااي ( ل م بةن ا الكهربةدة . ب د ك مدن م بةن ا لعمل اخحزمة ل   العضو الم .9

 الص ب . اذلك لمنع شراج الم ف ا من ىمك نه  بدأثةر القو  الط ير  المربزبة .

ءهدد ة قةدد س مع مددل القدددي  .  –ااتمةدددر  –فددولدمةدر  –نءهددز  القةدد س ) نميةرامةدددر  .10

 اءه ة لقة س العزل ( .

 ةة .ءه ة قة س القدي  الفرم ةة ل محرب ا الكهرب .11

 العدر الةدابة : .12

 م مولة مفك ا ذاا  مق س ا مخد فة . -ن

 ميططة ... ال  ( . –م فوفة  –م مولة ةيا رب ا ننواع مخد فة ) لدلة  - 

مفددد ح  –مفددد ح فرن دد اي  –مفددد ح ىن  ةددزي  –) طقدد  مفددد ح ب دددي مق سدد ا  -ج

 صنداق مق س ا مخد فة ( .

 قص فة نم مةة انشري ء نةة . -ر

 اخسم  . مةكرامةدر لقة س نقط ي -ه

 مفك بهرب  لمشدي ي ) ت   ( . -ا

 ء بوش . –شوبة لمع  –ةمية لمع  -ة

 منش ي ششب . –منش ي نيب   -ح

 رقم ق ب اتش . -ط

 صفةحة منش ي م  خة . -ي

 ياشكده . - 
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 -تنظيم تشغيل المعدات الكهربائية : ▪

  -يراعي عند تشغيل المعدات الكهربية ما يأتي :

) غ د  مفدد ح ال دكةنة نا ىلد  ميددو الددايان ( الدأبد من اصدول الدةد ي الكهربد  ىلةهد   -1

 ابرال  الدأبد من لدع هرا  نحد اخاءه ف  ن  ع الدغذبة ب لدة ي الثمث  اخاءه .

برال  نن بكون الدوصةل بحةث ب عل المحر  بداي ف  الات  ه المط و  اب ب الدأبد  -2

 من ذلك بدشغةل مفد ح الدشغةل ال ح   .

لصدة نة الدفدةشدةة االوق ئةدة اشديد ي الم بةند ا قيدل تشدغة ه  برال  بعد ىءدرال لم ةد ا ا -3

 االدأبد من صمحةده  ل عمل .

بعد فدر  من سية من الدشغةل برال  ءم المحرب ا لمعرفة ريءة سدخونده  لدحدبدد مد   -4

ىذا ب ن  ال خونة الموءور  م موح به  مدن لدمده . اىذا مد  ةارا لدن الحدد الم دموح 

 المةمة لهذه ال  هر  امعرفة نسي به  .به فةنيغ  لمل الدياسة 

برال  رائم  نهمةة الالدزاع بموالةد الصة نة الدايبة منه  االدفدةشدةة الددع تأشةرهد  نا  -5

 ىيء ل مولده  حدك الو ب ن  الم بةنة تعمل بصوي  من مة امرضةة .

 فد  ح لدة المحربد ا الكيةدر  برالد  نن تكدون هند   اسدة ة بددل الحربدة المن سدية الددد  -6

ب ب نن توصل مع المحر  . امن الوس ئل الم دخدمة ف  بدل الحربدة المحدول الدذات  

 االمق امة الثمثةة اطربقة الن مة م رلد  .

الطرق ال  ةمة لند تشغةل اىبق ف المحرب ا الكهربةدة فدإذا بد ن المحدر   ىتي عبرال   -7

بأبم هد  فد   بعمل بمق امة بددل حربدة برالد  لندد الدشدغةل نن تكدون المق امدة موصد ة

رائر  الدشغةل ابعد نن بيدن المحر  رايانه تحدر  بدد المق امدة تدديب ة  ىلد  نن تفصدل 

 المق امة بأبم ه  من الدائر  .

الند ىبق ف المحر  اىل ر  تشغة ه مر  نشري ب دب مرالد   نن تكدون المق امدة فد  اضدع اليددل 

   ذلك ب ب مرال   القوالدد اذلك حرص  ل   لدع حداث نشط ي لند ىل ر  تشغةل المحر  ال

 ال  ةمة ل دشغةل ااابق ف .

ف  المحرب ا الد  ب زع لكم ات  ه حربده  بوصل معيأ مفد ح ل بم ل حربة ل   نن  -8

 برال  الكش  ل ةه لند لمل الصة نة الدايبة .

ف  راائر الدحك  الد  يبم  قد تكون موءور  فد  بعدض نندواع ااندد ج برالد  الاهدمد ع  -9

 ةه  بصفة رايبة االدأبد من ح ن نرائه  لطيةعة العمل الد  اضع  من ب لكش  ل 
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نء دده امثدد ل ذلددك راائددر الدددحك  الددد  ت دددخدع مددع م بةندد ا الغددزل االن ددةا الددد  

 ارةفده  ىبق ف الم بةنة فويب  لند قطع نحد الخةوط .

ا برالددد  الاهدمددد ع بدددأءهز  ااندددذاي االحم بدددة المخد فدددة االمدنولدددة بدندددوع العم ةددد  -10

ااند ءةة . اغ لي  م  توصل رائرتةن للإنذاي نا ل حم بة نا ل وق بة بحةث ىذا حدث لطدل 

 ف  نحدهم  تعمل الدائر  اخشرى حدك بد  تص ة  العطل الذي ب لول  .

 

 أذطار الكهرباء لوقاية منا ▪

الم دخدمة لا بزال الاسدخداع ال ةئ ل معداا الكهرب ئةة ال  ةمة االدربةي ا االدوصةما الرربئة 

فك اصل الكهرب ل افص ه و اااصمح ا الدك بقوع به  نفرار غةر مدخصصةن ام  ش بة ذلك 

ل فك اقوع الحوارث انشو  الحرائظ احداث الانف  ياا.  سيي 

الهذا ب ب ةب ر  اخم ن لند اسدخداع المعداا الكهرب ئةة ب تخ ذ احدة ط ا اتدابةر فنةة من سية 

س لةب اخم ن اتخطةط براما تديبيةة ن ءحة ل ع م ةن ف  م  ل الحوارث اتن ة  رياس ا لدع ة  ن

 اتنفةذ ااءرالاا الوق ئةة.

 

 حماية الفرد العامل بالكهرباء: ▪

 فصل الدة ي الكهرب  نثن ل العمل ل ك المعد  المعط ة االدأبد من ذلك ءةدال  .1

 بواسطة نءهز  القة س المن سب.     

ل  .2 ل ابفكر ءةدال فةم  سوف بقدع ل ةه من لمل  ب ب ل ك الفرر نن بكون رائم   بق  

 قيل اليدل فةه.     

 الوقوف ل ك م ر  ل ةلة نثن ل العمل. .3

 اسدخداع العدر ااخءهز  ال  ةمة االمن سية. .4
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  الحسابات الفنية لتشغيل ماكينات النجارة:   ت3 -1
 مرتية من حةث تزابد الصمبة .صلابة ذامات الأسلحة :  ▪

 

  الاستخدام الخامة االرم

WS  ص ب غةر م يو 
بنط الشنةويو نس حة المنش ي 

 الشربط

 

SP ص ب سي ئكك مخصوص 

نس حة من شةر الشربط 

االصةنةة و الينط شرائط 

 الكدةنة

HL 
ص ب سي ئكك ل لك 

 الكف ل 
 ل ح ة ا

SS ل ك  تةر االح ة ا ص ب الدشغةل ال ربع 

HSS 
 الص ب ال ي ئكك ل دشغةل

  ربعال
 ل ك  تةر االح ة ا االفدبة

HM ص ب مقوى 
ل فدبة ل لةة الدحمل لقطع 

 الخ م ا المصنعة

PKD نس حة ذاا قو  تحمل ف ئقة م س ب  ويى 

 ( 1بصفة ل مة لاحع ننه ب م  ةارا صمبة ش مة سمح القطعو ةارا ةاابة سن ال مح . ) شكل 

  دشغةل : : ب م  ةارا صمبة ش مة قطعة ال قاعدة عامة

 نس حة القطع من الخ م ا اخبثر صمبة اسدعمل -

 ةاابة ال ن فةه  نبير و به  لدر نبير من ال نون ا -

 لدر لف ا نبير فك الدشغةل و اسرلة نقل فك الدغذبة . ااسدعمل -

 والعكس صحيح .

 سمح قطع نبثر صمبة . اسدعم للنفم الخ مة بمكن ةب ر  سرلة الدفع االدغذبة لند 
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 زوايا سلاح القطع : ▪
هك اخس س لاشدة ي ال مح  -اب خشص الصةنةة ايبع الك  تةر  -معرفة شص ئص سمح القطع 

 . اسدعم لهالمن سب ام  ل 

 ذصائ  سلاح القطع تشمل صلابة الخامة وعدد السنود وزوايا السلاح

 °75ىلك  40تدرااح من  زاوية السن

 زاوية القطع

 

الخدط ال د قط مددن محدوي ال ددمح لموربد  ل ددك  هدك ةاابدة مةددل ال دن ل ددك

 قطعة الدشغةل غند القطع .

 ) ° 90هك الزاابة المديقك حدك سط  الشغ ة ) نى ب قك  الااوية الحرة

 زاوية الدذون ) بداية القطع   ( ▪

  زاوية الخروج ) نهاية القطع ( ▪

 

 

 

 ةاابة الخ وص

 الح ر الق طع
 سط  الخ وص

 رفةاابة ال 
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 إجهادات القطع للأذشاب الماسيف :
 

  النتيجة قطعنـوع ال نوع الخشب

 

 

 

 

 

لخامةةةةةةة الخشةةةةةةب 

الواحةةةةدة تختلةةةةف 

إجهةةادات التشةةغيل 

حسةةةةب إتجايةةةةات 

 القطع والألياف

 

 

 ( قطع طولك1

 

 ( قطع لرض2

 

 ( قطع الم 3

 

 ( قطع فك ىت  ه اخلة ف4

 

 ( قطع ضد ىت  ه اخلة ف5

 

 سط  نم م و نه ب ا ن ةفة

 

 سط  ششن ن ية  و نه ب ا  مش عة

 

 غةسط  نم م و نه ب ا مش 

 

 سط  و نم م و نه ب ا ن ةفة

 

 سط  نم م و نه ب ا مش عة

 

 

 

 

 

 

 

 صلابة ذامة التشغيل : ▪

 أنواع أساسية  3تصنيف ذامات التشغيل إلى 

 ذامات لينة

 ذامات صلبة

 ذامات صلبة جدا

 

 ششب م سة  فك ىت  ه اخلة ف

 ندراقطع لرضك ل كو   MDFقطع لرضك ل خشب الم سة  الص ب االحيةيك انلواح 

 ش م ا بمسدةكةة انلواح به  ن ية ل لةة من الغرال

 

 بأنواع مخد فة للأس حة لدن سب العم ة ا المخد فة. الاحدف ر الد ر ▪

 تربةب اخس حة الدك تن سب بل لم ةة ءدبد  االد ر ▪
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ت رابع  للخامات حساب الكميات والتكاليف : ا

عرفدهد  فد  نلمد ل الصدة نة المخد فدة فد  لقد اشدم   الفصول ال  بقة ل   ب فة اخمدوي الواءدب م

المنزل و سوال الدرمةمةة منه  نا الد دبدبة الد  ب ري ل   المشدغولاا الخشديةة و بقطدع اخثد ث 

انلم ل المن وي االدبكوي االمفراش ا المن د  اغةره  اخمر الذي اسددل  االم ع بكةفةة شرال 

اله  و ااحد دد   الكمةدد ا المةمددة لهدد  انسددع يه  المددوار الداش ددة فةهدد  االدع مددل معهدد  ابةفةددة تدددا

امعرفة احداا قة سه  ابةعه  . حدك ىذا م  تط ب اخمر تنفةذ صة نة معةنة اشرال الموار المةمة 

ل لمن بقوع بعم ةة الشرال ل موار االخ م ا الرئة ةة االمكم ة االمدممة  له  ب ن ذلك ب ةرا اااضح 

 له  .

الةددة ) نس سددةة ( لعم ةددة الصددة نة امددوار مكم ددة ) مدممددة ( لهدد  اهدد  تق دد  ىلدد  مددوار ن المةةواد : ▪

 ضرايبة انه ئه  اتكم ده  ل   الوءه اخبمل .

اخششدد   بأنوالهدد  الطيةعةددة االمصددنعة االقشددر  و ا الفويم بكدد  ااخقمشددة امددوار  الأساسةةية : ▪

 الد يةم االده ن المخد فة االزء ج .... ال  .

مقددددد بض و اخقفددددد ل و الغدددددرال الم ددددد مةر ا اليراغددددد  ااخرااا المفصدددددما و الالمتممةةةةةة :  ▪

 اااب  واياا المدعدر  اخغراض اغةره  .

 ولكل مادة من ي ب المواد وحدة قياس ذاصة بها كما يلي :      

 ب لمدر المكعب.  –تكون احد  قة سه  ابةعه  الأذشاب الطبيعية اللينة والقاسية :  ▪

 ب لمدر المربع اغ لي  م  تكون ب لعدر ) ب ل وح ( . : أما الألواح المصنعة المختلفة ▪

 ب لمدر المربع ابعدمد سعره  ل   قة س ته  اش صة سم ب ته  . القشرة : ▪

 ب ل وح . الفورمايكا : ▪

 ب لمدر الطول  . الأقمشة : ▪

 ب لعدر نا ب لمدر  .ورم الصنفرة والتنعيم :  ▪

 ب لكة و غراع نا ب لعيو  ) اةن معةن ( . الغراء : ▪

 ب لمدر المربع . الاجاج : ▪

 امنه  ب لعيو  ) بعدر معةن ح ب القطر االطول ( . –ب لكة و غراع  المسامير : ▪

ل  البراغي : ▪ تيع  خشك له  انطواله  انقط يه  . ابكل ليو  لدر معدةن مدن  –ب لعيو  نبض 

 الكل منه  سعر مخد   ) تيع  ل عدر ( . –اليراغ  

 ب لعدر ) تيع  خنواله  اصن لده  ( . المفصلات والمقابض والأقفان : ▪

 ب لع ب ) ليواا بأاةان مخد فة ( . الديانات ولوازمها المختلفة : ▪
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نا ب لقطعة ) ب لعدر ( تيع  لندوع شدعره  اهةك هد   (Set)ب لطق    راشي الدياد والغراء : ▪

 اقة سه  .

نا قة سد ته  نا مصد ري تدوق  نسع ي بل مدن المدوار ال د بقة ل د  ننوالهد  نا ناةانهد  ملحوظة : 

 صن لده  امقداي ءورته  ...... ال  .

 الخشبية للمشغولات الايادات الملائمة التى تضاف إلى الأبعاد النهائية للقطع والأجااء ▪

اخشش   الموءور  ب خسواق االمدداالة تدوافر بصوي  ش ع نى تحد ج ىلك ت هةز   ا ىلدار  قيدل 

 ندا . اسدخدامه  فك تنفةذ مكون ا نى م

اهذا الد هةز بد  بإءرال ) لم ة ا النشر ا الدقصةب ام   اتصفةة اضيط الدخ نة االدشكةما 

المخد فة ل دع شةظ االدرابةب ا الحمب   ............ ال  ( ب اض فة ىلك ىءرالاا الدشطةب من برر 

 اتنعة  . 

ة ا ب لددد لك نقددص فددك ابعددد ىءددرال لم ةدد ا الد هةددز هددذه بندددا لنهدد  اسدددهم  ءددزل مددن الخ مدد

 المق س ا ااخبع ر . 

الذلك ب ب ىض فة ةب راا من سية ىلك اخبع ر ن ةر هذا الاسدهم  حدك تكون اخبع ر النه ئةة له  

) الص فك ( مط بقة لم  هو ااير فك الرس  نا الدصدمة  اقدد بعمدل الديعض فدك ااسدراف فدك هدذه 

ب لدد لك ترتفدع تك فدة المنددا ران ميدري الدذا ب دب  الزب راا مم  بزبد من ن ية اسدهم  الخ مدة ا

لدددع ىضدد فة ةبدد راا بيةددر  االالدددزاع ب لمق سدد ا العة يبددة المدداالددة للأششدد   االخ مدد ا الددواير  

افةم  ب ك بة ن ب لزب راا الممئمة الدك تض ف للأءزال المنفذ  من اخششد   الصدم ل االصدن لةة 

 ا القشراا . 

 ) بتن (أولا : الأذشاب الصماء  ▪

م  ةمدددر ن ةددر الم دد  االدصددفةة االدشددربب مددن  5: 2مددن الايةةادة  ةةى السةةمر :  -1

 الوءهةن الضيط الدخ نة . 

م  ةمدر ن ةر الشظ نا الم   االدصدفةة لحدرفةن  10:  5من الايادة  ى العرض :  -2

 بم  هو مديع لند لح ع امط بقة العراض المكونة للأسط  الخشيةة العربضة . 

 ون : الايادة  ى الط -3

سدد  للأطددوال فددك الم ددطح ا الكيةددر  اءددرال 2سدد  ل طددول العدد رى و   1 -ن

 لم ة ا الدقصةب القويه .
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سد  للأطدوال . قدوائ  الددل  اااطد ياا و اخيءدل الق ئمدة لقطدع  5:  3من   - 

اخث ث اذلك لحم بة النقر لند الد مةع و اتوةبدع الزبد ر  ل دك طرفدك القد ئ  

 من نلم انسفل . 

سدد  للأطددوال خشددك ل ااخيءددل الم ئ ددة ح ددب ةاابددة المةددل  10:  5مددن   -ج

 ااضعه  بقطعة اخث ث ن ةر لم ة ا الدقصةب ااسدعدار طرفك الرءل .

 

 (  جأبلاكا –كونتر  –ثانيا : اللوحات الصناعية وكات الطبقات )  حبيبى  ▪

لا ةبد ر  حةدث بدد  اشدةد ي تخ ندة ال دوح المن سدية ل م دطح ا الايادة  ةى السةمر :  -أ

شددغ ة المط وبددة ) قرصددة و ءنددب و يف و قدد طوع ....... الدد  ( . الا تحددد ج ىلددك ل 

 م   نا تصفةة بم  فك اخشش   الصم ل . 

تكون الزب ر  فك العرض م  ابة لدخ نة القش ط الذى بوضدع الايادة  ى العرض :  -ب

 ل ك اخحرف ال  هر  االمكشوفة . 

 اخحرف اب  القوياا . م  لم   اتصفةة  10:  5من الايادة  ى الطون :  -ج

 

 ثالثا : القشرات الخشبية  ▪

م  ةمدر لكدل حدرف  25م  ةمدر لكل من طول الرض القطعة بواقع  50بد  ةب ر   -ن

 اءرال لم ة ا القطع اال صظ اال ح م ا االض  للأءزال ح ب الدصمة . 

 ةب ر  لن الم  حة المط وبة ل صقه  ب لقشر  .  ٪ 25:  10ىض فة   - 

 التجليد ) الكبس (  رابعا : أشغان ❖

اهددو ليدد ي  لددن ىطدد ي ششدديك ) بدددن ( بدده حشددو ) سؤاسدد ا ( فدد ي  التجليةةد العةةادى : 

م ة ن فك الات  هةن الطولك ا العرضك ابخد  نوع الحشو ح ب الخ مدة  الم ددغ ة . 

................ ال  ( اب  د ل ةه ب خب ك ج من ال هددةن  -سة وتكم  –شرائ   –) بة ض 

 د  ةد الك مل . ابعرف ب ل

 ملحوظة : 

مددر نا مددر  2مدر نا مدر نا  4لند ح    الطول الك ك الم دغل من نلواح ششب الية ض بكون 

 مدر اهكذا .  2س  تصي   180ااحد نى بدقربب نءزال المدر ىلك المدر الصحة  فمثم 
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 التكاليف الكلية و حساب أزمنة التشغيل ▪

 -العن صر الآتةة :ب ب معرفة  الك ةة ح    نةمنة الدشغةل ا الدك لة ل

 ) أ ( مصاريف مباشرة التكاليف الأولية وتشمل:

 ثمن الخ م ا المي شر .  -

 نءوي العم ل المي شر . -

 نءوي تشغةل العدر االم بةن ا. -

 )ب( مصاريف غير مباشرة وتشمل : 

 ثمن ش م ا غةر مي شر   -

 نءوي لم ل غةر مي شربن  -

 مص يب  نشرى غةر مي شر . -

اهددو بقدددي ن ددية مددن تكدد لة   –اهدد  الهدددف اخس سدد  خي مشددراع صددن ل  )جةةـ( الأربةةاح :    

 ااند ج .    

 

 

                  

                    

                                               

 اتشمل الآت  : المصاريف المباشرة ) التكاليف الأولية ( :) أ (  

 اهك الدك ت هر ب لشغ ة بعد تم ع صنعه  . : اشرةـات مبـــذام .1

 اهدد  العمدد ل المك فددون بددأرال العمددل مي شددر  االعم لددة ننددواع  :  أجةةور العمةةان المباشةةرة .2

ءددر الع مددل ح ددب نددوع العمددل امدددي الدقددة    المط وبددة االددزمن نابح ددب  اريءدد ا.

 القة س  له.

 

 المصاريف الغير مباشرة : وتشمل الآتي :) ب ( 

اه  ش م ا لاةمة ل وحد  ااند ءةة لكن لا ت هر فد  الشدغ ة بعدد  مباشرة : ذامات غير .1

 الموار اليدرالةة الم دعم ة ف  ن  فة المعداا (  –الشحوع  –الزبوا  تم ع صنعه  مثل )

بدل اخءدوي المنصدرفة ل د  الهةكدل اارايي ممث دة فدد  :  اتشدمل اشرة :ـأجةور غيةر مبة .2

 .اخمن.... ال   –ال ه ة  الم ل   –المخ ةن  – ةن الممح -يؤس ل اخق  ع  –المدبر 

 اخيب ح المصاريف المباشرة
 المصاريف الغير المباشرة

) ع  ي ب ل ا ر  سع  ( ة  ي ئ ا ه ن ل ا ف  ي ل ا ك ت ل  ا

 اليف الأوليةالتك 

 
 تكاليف الإنتاج
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بدراما تدديبب  –العمقد ا الع مدة  –االمن  –الدل بة اتشمل  مصاريف غير مباشرة : .3

 الشئون الاءدم لةة ..... ال  . –الدأمةن ا  –العم ل 

 طرم حساب المصاريف الغير مباشرة :  ▪

 :قط اتقدي ب لطرق الآتةة ب لن ية لخطوط ااند ج ف   

مدن الدكد لة  اخالةدة و  ٪ 100ىلدك  ٪ 50اتددرااح بدةن نسبة من التكاليف الأوليةة :  .1

اتص   لخطوط ااندد ج  الخ صدة بمشدغولاا مدشد بهة اذاا توقةد  قصدةر فد  ةمدن 

 .راي  الدشغةل 

 . مدن نءدوي العمد ل ٪ 150ىلدك   ٪ 100اتقدي بحدوال  مدن  نسبة من أجور العمان : .2

قددة لايتي طهدد  بددأءوي العمدد ل و لان نءددوي العمدد ل فدد  اخلمدد ل اهددذه الطربقددة غةددر رقة

 0الع ربة  منخفضة ءدال اف  اخلم ل الدقةقة مرتفعة ءدال 

اتحدددر ل دد  ح ددب نددوع الشددغ ة االددداي المط ددو  منهدد  علةةي أسةةاس زمةةن العمليةةة :   .3

ءدر ناتعدمد ل   الخير  اه  تص   ف  تقدبر المشدغولاا لخطدوط ااندد ج بمع ومةدة 

 بةن ا الم دخدمة  فك ال  لة.الم 

 س لة. م نءر الم بةنة×   = ةمن راي  الدشغةل المص يب  الغةر مي شر 

 مثان تطبيقي: ▪

نح ب قةمة المصدراف ا الغةدر مي شدر  بكدل مدن الطدرق ال د بقة لعمدل ط يةدة مشدغولاا بويشدة 

 ن  ي  بة ن ته  ب لآت :

الددثمن اخس سدد  -سدد لة 30س سدد  ن نمددة -ءنةدده  100نءددوي لمدد ل  -ءنةدده 200ثمددن الخ مدد ا 

 قرش م س لة. 500 المدوسط لم مولة الآلاا الم دعم ة لدنفةذ العم ةة

 

 الحـــــل

 بد  ح    المص يب  الغةر مي شر  ب لطرق الآتةة :  

 .منه    ٪50ن ية من الدك لة  اخالةة : الةكن 

 = نءوي العم ل + ثمن الخ م ا  الدك لة  اخالةة              

 0ءنةه  300=       200     +      100      =                                   

 ءنةه . 150 =            300   ×        =          المص يب  الغةر مي شر   

 . منه   ٪ 150ن ية من نءوي العم ل : الةكن 

 ءنةه . 150  =               100×              =     المص يب  الغةر مي شر 

 

50 
100 

150 
100 
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 ( علي أساس زمن العملية : ـ)ج 

 اءر الم بةن ا م س لة ×   ةمن راي  الدشغةل      المص يب  الغةر مي شر  = 

 قرش  15000=         500     ×    30   =                                 

 . ءنةه  150=                                  

 طرم حساب الأجور : ▪

 عامل عادا ( :  –عامل ماير  –تنقسم العمالة إلى ) عامل  ني  

ل ف  لم ة ا الدشغةل ل مشدغولاا و ىذ بق د  العمدل ىلدك لدد   ب عب رايال العامل الفني :  -ن ه م 

لم ة ا ابقوع بدرتةيهد  و ابحددر لكدل شدخص المواصدف ا المط وبدة منده اتوقةد  الاندهد ل 

ة نثند ل العمدل و ابدذلك مد بعدة الصدة نة الدايبدة  اطربقة  مع ل ة ح لاا الطوايو المدوقعد

لمد ل المخد ةن االرصدةد المدد ح لكدل لم ةدة و لدذلك ب دب ل د  الفندك االمد ع نل م بةن ا ا

ب لن ربددد ا الع مةدددة الحدبثدددة االوصدددول ىلدددك م ددددوي ل مددد  لائدددظ ب اضددد فة ىلدددك تمدعددده 

 0بشخصةة مرنة 

كد ب شيرتهد  مثدل الع مدل با بني فةه  اخصص دفهو بقوع بعم ةة محدر  ب العامل الماير : - 

 . الك بما 00الم هر ل ضغط الع لك

فهو الذى ب د لد فدك نقدل الخ مد ا اتن ةمهد  بدةن العم ةد ا المخد فدة نا اخلمد ل  العامل العادى : -ج

 .الدك لا تحد ج ىلك مه ي  فنةة مثل الحفر فك الحوائط فك نلم ل الدربةي ا الكهربةة 

 

 :لحساب أجور العمان  ▪

 توجد عدة قواعد لتحديد أجور العمان أيمها النظم الآتية :

 ب لةوع . –ن   اخءر ب لزمن  -ن

 ن  ع اخءر ب اند ج .  - 

  . ن  ع اخءر ب اند ج مع مك فأ  ىند ج نا ب لقطعة مع المك فأ  -ج

فدك هدذا الن د ع بدؤءر الع مدل لدن الدزمن الدذى بقضدةه فدك العمدل نا لدن  نظام الأجةر بةالامن: -أ

الددذى ب دددغرقه اانددد ج اهددذا الن دد ع هددو اخبثددر شددةول  فددك مع دد  الددزمن 

فئة للأءر لن احد  ةمنةدة محددر  بقضدةه   المنش ا الصن لةة حةث بحدر

 .شهر(  -نسيوع   –بوع    –الع مل فك العمل ) س لة 
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 ن  :إومن عيوب ي ا النظام 

 . ل ياح الدراشك بحث ل ك ةب ر  ااند ج ابيعث فك العم لا -

الفدراق بدةن  نسد و  الحدوافز لزبد ر  ااندد ج ابغفدل الديد ياا  كقر هذا الن  ع ىلدبفد -

 فك المقدي  ل ك العمل االخير  . اخفرار

 .بصعب تحدبد مةع ر انه ل المشغولاا فك بل هذا الن  ع  -

 

 فك هذا الن  ع برتيط نءر الع مل بكمةة ااند ج الذى بن زه .نظام الأجر بالإنتاج :  -ب

 -افةم  ب ك نه  طرق اخءر ب اند ج :          

 طريقة أجر القطعة الثابت : ▪

بقصد به  رفدع نءدر ااحدد محددر لكدل احدد  مند دة بغدض الن در لدن العددر المنددا اهدك الطربقدة 

اخبثر شةول  ل من بةن طرق الددفع ب اندد ج ابصد   تطيةقهد  ىذا بد ن ااندد ج مدن الندوع الم ددمر 

د مي شرال ل ك بمةة ااند ج ااخس س هن  هو توحةد فئدة اخءدر ل وحدد  الذلك فإن نءر الع مل بعدم

 المند ة . 

 -والأجر الموحد قد يعبر بإحدى طريقتين :

 وقت القطعة .  -2أجر القطعة .                  -1        

ل  ففك ح لة تحدبد نءر القطعدة بدق ضدك نءدرال ل دك ح دب الوقد  الدذى لم ده فدك المصدنع مح دوب 

 نس س الوق  الم موح به لكل قطعة . ل ك

فإذا نت  العمل فك اق  نقل من الوق  الم موح به فإنه ب دفةد من الوق  الذى افره خنده بدق ضدك 

 نءره ل ك نس س الوق  الم موح به .

ىذا ب ن الوق  الم وح به لشر  رق ئظ لكل قطعة ااسدط ع الع مل نن بنددا سسددون قطعدة   مثلات :

 الم دحظ لن لدر س ل ا لمل ب لد لك : س ب ن اخءر 

 س ل ا لمل. 10لدر س ل ا العمل الذى بؤءر لنه  الع مل    =                            = 

 فإذا ب ن نءره لن ال  لة ءنةه  ل ااحدا ل .

اسدحظ الع مل مي   لشر  ءنةه ا لن ذلك الةوع و بغض الن در لدن لددر ال د ل ا الددك قضد ه  

 فك العمل .

 افك هذا الن  ع بيةن الفرق بةن ل مل ب ل انشةط ال مل آشر بطئ .

 

 

 

 

 

 

60  ×100 
60 
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 طريقة أجر القطعة المتغير : ▪

ىن طربقة اخءر الموحد ل قطعة تثةر بعض المشكما لند تطيةقه  مث ل ذلدك : نن ىحددى م د او 

ى نثدر فدك نءر القطعة الموحد هك ثي ا تك فة العمل المي شر ران نن بكدون لزبد ر  ح د  ااندد ج ن

شفض تك فة ااند ج لن طربظ شفض تك فة نحد لن صر ااندد ج اهدو العمدل المي شدر . لدذلك ل دأ 

يء ل اخلم ل ىلك طرق نشرى بحةث بمكن الاسدف ر  من ةب ر  ىند ءةة العمل اتوةبع هذه الف ئد  

 ل ك الع مل اص حب العمل االم ده ك . 

 فئة اخءر المدغةر ل قطعة .افةم  ب ك نثنةن من الطرق الدك تعدمد ل ك 

 

 الطريقة الأولى )  طريقة يالسى ( :  ▪

فددك هددذه الطربقددة بحدددر اقدد  قة سددك خرال لمددل معددةن النددد اندهدد ل العمددل مددن ىن دد ة هددذا العمددل 

 من الوق  الذى افره.   ٪ 50بدق ضك نءرا ل لن الوق  الفع ك الذى اسدنفذه العمل مض ف  ل ىلةه 

 1س ل ا انءره فك ال  لة  6س ل ا  و نن زه  العمل فك  8ل معةن هو حدر خرال لممثـــان : 

 ءنةه  و نح ب نءر العمل فك العم ةة ح ب طربقة ه ل ك ؟

 الحـــــل

 نءر العمل ح ب طربقة ه ل ك = 

 (                 ×الم دفةد س  –= نءر الع مل م س لة ) الوق  الم دفةد + س الوق  القة سك       

 س   ×             ( . 6 – 8+ س   6)  1=       

       =1  (6  +2  . )             × 

 ءنةه . 7=  7×  1(  =  1+  6)  1=       

 الطريقة الثانية )  طريقة رواد ( :  ▪

تدفظ طربقة ياان مع طربقة ه ل ك فك نن ب دةهم  تعطك العمل لما  ىض فةة ل دك نءدر الوقد  

 ا  هك ن ية من الوق  المقدصد تح ب ب لآت  : الم دفةد اهذه العم

 نءر العمل ح ب طربقة ن  ع ياان  =

 (  الوق  المقدصد× = نءر الع مل م س لة ) الوق  الم دفةد +                                  

 

 ونطبق المثان السابق : 

          =1  (6  ×         +2  = )1  (6          +1   = )1    ×     7   

 ءنةه .  7=                  

50 

100 50 

100 50 

100 

 الوقت المستنفذ

 الوقت المحدد للعمل

6 

8 

1 

2 

1 

2 1 

2 
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و نءددر  ل نرنددك للأءددر و هدد دا  ل ع مددل حدد فددك نن بمهمدد  تضددمن  ددد ن  ق به الطرب اتدشدد 

نفذ .  الوق  الم د

 ماايا طرم الأجر بالإنتاج : ▪

 بحث هذا الن  ع ةب ر  ااند ج . -

 بشعر الع مل بعدالة الن  ع حةث لا تمةز لع مل ل ك آشر ىلا بمقداي ءهده . -

 ممح ة العمل بمكن نن تع  نبير لدر من العم ل . س طة -

 عيوب طرم الأجر بالإنتاج : ▪

د ج . -  ب زع الممح ة الح ةمة ل مح ف ة ل ك م دوى ءور  اان

 ب يب هذا الن  ع ىءه ر ليعض العم ل لدحقةظ ةب ر  نءويه  . -

 بدأثر نءر العمل ندة ة تعطةل الآلة نا لدع اءور ش م ا نا رراف العمل .  -

 

 رم تقدير الامن اللازم لعمل المشغولات :ط ▪

 اتدوق  ل ك ل مل م هر ذا شير  بيةر  بم  ل لم ه . الخبرة : -ن

اذلك بقوانةن ش صة بكدل لم ةدة لدن طربدظ معرفدة الحساب للمشغولات قليلة العدد :  - 

 ننواع الم بةن ا اةمن الدشغةل ل ةه  . 

ة ح لدة العمدل اتح ةدل لم ة تده فك ح لة المشغولاا ب ل م دة اتدد  بعدد رياسدالدراسة :  -ج

 اىلغ ل الغةر ضرايى منه  . 

بخد ي نفضل الطرق ال  بقة لددن سب مع الشغ ة مع مق ينة شغ ة بأشرى له  المقارنة :  -ر

 نفم المواصف ا االدك قد ت  لم ه  س بق  ل .

 

 ذطوات تقدير زمن المشغولات ▪

 -ش ىلك ةمن بعرف فةم  ب ك : تحد ج لم ة ا ىند ج المشغولاا الدك بد  تشكة ه  فك الوي

 ابشمل ةمن لم ة ا القطع االدشكةل احدك الد ربة   زمن دورة التشغيل :

 النه ئةة طيق  ل ل رس  نا النموذج المط و  .                           

 اهو المنصرف فك الراحة ااحدة ء ا الع مل الشخصةة ابقدي      زمـن الإجهــاد :

 من ةمن الدشغةل . ٪ 15بحوالك                       

 اهو المنصرف فك الحصول ل ك الدع ةم ا االرسوم ا   زمــن التجهيا :

 انءهز  القة س ات هةز الخ م ا .   االعدر                     
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 الامن الأساسى للعملية :  ▪

 .  الزمن اخس سك ل عم ةة = ةمن راي  الدشغةل + ةمن ااءه ر + ةمن الد هةز   

 من ةمن اخس سك ل عم ةة .  ٪ 25ةمن مك فأ  ااند ج بع رل     

 الزمن الك ك الذى بؤءر ل ةه الع مل = الزمن اخس سك + ةمن مك فأ  ااند ج .    

 

 مثان تطبيقى :  ▪

غةل  هدد  ةمددن راي  تشدد ل در  غ ة حدد ن ت هةددز نصدد  سدد لة  و 10شدد سدد ل ا و اةمدد

لع مل فك ال  لة =  ةه .نح ب : 2انءر ا   ءن

لع مل . -ن ا ةه  لك ك الذى بؤءر ل   الزمن ا

لع مل فك هذه الشغ ة . -   نءر ا

 الحــــــل

 من زمن دورة التشغيل  ٪ 15 –زمن الإجهاد 

 س لة . 1.5=  10=           ×                     

 الامن الأساسى     = زمن دورة التشغيل + زمن الإجهاد + زمن التجهيا . 

 س لة . 12+           =   1+             10=                            

  

 . من ةمن اخس سكزمن مكا أة الإنتاج  =                

                    

 س ل ا .  3=  12=                ×                            

 

 الإنتاجالامن الكلى ال ى يؤجر علي  العامل = الامن الأساسى + زمن مكا أة  - 1

 س لة . 15=     3+                12=                                           

                  ءنةه . 30=    2×  15=  العامل  ى ي ب الشغلة           أجر  - 2

 

 ) جـ ( الأربـــــــاح :

مدن نء ده رياسدد ا  هدك الع ئدد الدذى بحققده نى مشددراع امقةد س الن د ح اخقدصد رى الددذى ت درى

ال داى الاقدص ربة قيل اليدل فك المشراع خن نى مشراع لا بحقظ نيب ح لا بمكدن نن ب ددمر نا 

 ب دقر ااخيب ح هك مؤشر المربز الم لك ل شربة نا المؤس ة. 

25 

100 

15 

100 

1 

2 

1 

2 

25 

100 
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مدن تكد لة  ااندد ج االمؤشدر المي شدر لهدذه الن دية   ٪ 20ىلدك  ٪ 10اتدرااح ن ية اخيب ح بدةن 

ج اح لة العرض االط ب فك م  ةارا بمةدة ااندد ج مدن الوحدد  الواحدد  ق د  الدكد لة  بمةة ااند 

اةارا ال ور  للإند ج ندة ة اسدخداع اخاتومةة فك ااند ج النمطك ابؤثر ذلك ل ك ح د   ن دية 

 اخيب ح .

 االرب  لي ي  لن الفرق بةن سعر اليةع ل مندا اتك لة  ىند ءه . 

 

 ) جداون ذطوات عمل المقايسة ( جداون عمل المقايسة  :

بعددد ح دد   الخ مدد ا بددل ل ددك حددد  بدد لقوانةن الخ صددة بهدد  ت دد ل فددك  أولا ت : جةةدون الخامةةات :

  نموذج ال دال الد لك :

 جدون الخامات

 الكمية الوحدة اسم الصنف ومواصفات  م

 سعر الكمية سعر الوحدة

 جني  قرش جني  قرش ملاحظات

1         

2         

3         

4         

    جملة ثمن الخامات

 

ت : جدون زمن دورة التشغيل :  ثانيا 

 جدون تحليل ذطوات العمل وأجور العمان

 نوع العملية ع

 جملة الأجر الأجر بالساعة زمن التنفي  درجة المهارة

 عامل ملاحظات

 ) ع (

 عامل ماير

 ) ع . م (

 دقيقة

 ) م (

 ساعة

 ) س (
 جني  قرش جني  قرش

          

 عامل) ع (

 عامل ماير

 ) ع . م (

 

    مجموع أجور العمان
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 ثالثا ت : جدون التكاليف النهائية :

 بياد المنصرف م
 التكلفة

 ملاحظات
 جني  قرش

   ثمن الخامات 1

 

   أجور العمان 2

   تكاليف أولية 3

   مصاريف غير مباشرة 4

   تكاليف إنتاج 5

   ٪20:  10أرباح من  6

   التكاليف النهائية ) سعر البيع ( 7

 

الكددك بددد  لمددل نى مق ب ددة لمهنددة الدربةيدد ا  اتدحقددظ مدط يدد ا العمةددل ب م ددة اتيعدد  امك نة تدده 

اب خسع ي المن سية ب ب ل ةك رياسة ليعض العم ةد ا الرب ضدةة لديعض اخشدك ل الهندسدةة الددك 

  ب تك لدك فدة العم ةد ا الح د بةة قيدل اخطدوال ااخح د ع االم د ف ا بمكن نن تدعرض له  لند ح

 . سيظااخاةان بم  هو موض  فةم  
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 -:الماكينات الثابتة  :  4 -1

 ماكينات القطع والنشر

 التح يرات التى تؤذ   ى الاعتبار عند استخدام ماكينات القطع والنشر   

 أولا ت: قبل التشغيل  ▪

مبم المن سية ل عمل ل ك نلا تكون به  نطراف مددلةة نا بأبم مه  ةب ر  فك الطدول ايتدى الم (1

 نا بنقصه  ةيابر نا نيبطة . 

 ايتدى مهم  الوق بة اش صة الن  ي  الواقةة .  (2

 لا ت يم الخوات  نا الكوفةة نا الكرافدة نثن ل الدشغةل . (3

 قطع االنشر. تأبد من سممة ابف بة القوى المحربة لدشغةل م بةن ا ال (4

 تأبد من تثية  اخغطةة فك نم بنه  ااب   مديبك فك ح لة لدع اءوره  نا ت فه  .  (5

 تأبد من سممة ااض ل  الذاتةة ااب   مديبك فك ح لة لط ه  نا نقصه  نا ت فه  . (6

 .م تةكةة تعمل لند توق  الم بةنةب زع ل م بةن ا المصنعة حدبث  نن تكون م هز  بفرم ة ناتو (7

 نن تكون قرصة منش ي الصةنةة مغط   ب لك مل فةم  لدا فرا  سف ك بك فك ل دغذبة .ب زع  (8

سد  ب دب نن تكدون م هدز   25الم بةن ا الدك تقيل تربةب نقراص منشد ي قطرهد  نبيدر مدن  (9

 ب كةنة فصل .

 الذى بكون مثيد  ب لدلةل ب زع ل م بةن ا القدبمة نن تزار ب كةنة اغط ل اخم ن (10

 .م بةن الدر نا مشغولاا نا شمفه ل ك ال تأبد من لدع اءور (11

 ضع فك مدن ال بد  ءمةع العدر المةمة ل دشغةل ااسدمرايه .  (12

 الدأبد من سممة نسن ن سمح المنش ي. (13

 ب ب الدأبد من نن تكون سمح المنش ي مثي  بإحك ع قيل اسدعم ل م بةن ا القطع االنشر.     (14

 ثانيا ت : أثناء التشغيل  ▪

  من سمح المنش ي االشغ ة ث بدة فك نم بنه  تم م  ل بطربقة صحةحة .تأبد من نن بمل  (1

  الشدغ ة اتخ ندهد  . حددك لا تدعدرض الشدغ ة طيةعدةاضيط ال رلة االمشواي ب لقدي المن سب ل (2

 مدوقفة تم م  ل .  م بةنةل د   نا الك ر اتأبد فك هذه الح لة نن ال م بةنةنا سمح المنش ي نا ال

 . م بةنةمح المنش ي نا لمم الشغ ة  نثن ل رايان اللا تح ال ضيط س (3

 لا ت دعمل بد  فك ىةالة النش ي  بل اسدعمل الفرش    .  (4

 . م بةنةلا تح ال ىءرال تغةةر رراف الدشغةل ) مثل ال رلة االدغذبة ( ىثن ل رايان ال (5

 النشر.ب ب الاحدف ر بغط ل الدأمةن االوق بة فك موضعه لند اسدعم ل م بةن ا القطع ا (6
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(14) 

(6) 

(6) 

(13) 

(12) (7) 

(3) (2) 

(10) 

(11) 

(1) 

(1) 

(9) 

(4) 

(5) 

 

ل نثن ل الدشغةل ل ك م بةن ا القطع االنشر. (7 ل اث بد  ل امدزن   ب ب نن بكون الع مل بق  

بقيض ل ك الشغ ة بإحك ع فك مق بل رلةل الشغل الم دقة  نا فك مق بل سدمح المنشد ي مي شدر   (8

 فك لم ة ا تشكةل المنحنة ا.

 مديبك . ناقفه  فويا ل انشطر  م بةنةفك ح لة حداث نى ش ل نا لطل ال (9

 . م بةنةلند ىءرال نى لمل من نلم ل الضيط االصة نة تأبد من فصل الدة ي الكهرب ئك لن ال (10

 ثالثا ت : عند الانتهاء من التشغيل 

 . الرابوهافصل الدة ي الكهرب ئك لن الم بةنة فصم ل ت م  ل قيل نن تدر   (1

 ج ىلك ضيط نا ىصمح .تحد  م بةنةاب   مديبك نا يئة ك المي شر لن نى ممح  ا فك ال (2

 لند انده ل العمل الةومك نءر الن  فة الةومةة طيق  ل لدع ةم ا الويش الةومةة .  (3

 تً : ماكينة منشار الشريف  ( 4-1 -1)   ▪

مـ بـةـنـة الـمـنـشـ ي الـشـربـطـ تحدوى لـ ـك سـمح مـنـشـ ي شـربـطـك مـشـدار بـةـن 

 للأشش  ـدـشـغـةـل ا تـ ـدـعـمـل لـ قطـع الـغشة  طـ يتـةـن ابـمـر مـن شـمل قـرصـة ال

اشقه  شق  ل طولة  ل نا نشره  ل ك منحنة ا نا قطعه  ن حـدـك ذاا الـ ـمـك الـكـيـةـر

ل ل قطع المنحنك للألواح ال  هز  المصنعة.قطع  ل لرضة  ل  . امن نه  نءزائه  : انبض 

لق  الدواةن  –القرصة  –سمح المنش ي  – الط ي  الد بعة –الط ي  الق ئد   –ء   الم بةنة 

 مفد ح بهربك اراي  الم بةنة  .  –ال ة ج  –الفرش ه  –ل  ة لرفع اشفض المحوي  –

 مكونات ماكينة منشار الشريف ▪

 الـط ي  الق ئد  ) ال ف ةة ( االط ي  المنق ر  ) الع وبة (  -1

 م  فة )ىيتـفـ ع الـدـشـغـةـل( .  - 2

 شـربـط الـمـنـشـ ي الع وبة . لقمة تواةن  - 3

 لقمة تواةن شـربـط الـمـنـشـ ي ال ف ةة .  - 4

 لـ ـ ـة الـدـحـكـ  فـك م  فة الدشغةل .  - 5

 غـطـ ل سـفـ ـك الـ ـوى .  - 6

 غـط ل مـدحر  ل  زل ال  هـر من الـشربط  - 7

 لـقـمـة الـقـرصـة  - 8

 ةاابـة تـشـغـةـل  - 9

 ط ) مخرج النش ي  (اصـ ـة شـفـ   - 10

 ح فة تـثـيـةـ  اسـدـطـ لـة الـقـرصـة  - 11

 لـ ـ ـة شـد الـشـربـط  - 12

 يءـمج ضيط ىتزان الط ي  الع وبة .   - 13

 مـفـدـ ح الـدـشـغـةـل  - 14

 

(8) 
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 الرسم التوضيحى لماكينة منشار الشريف ▪
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 مكونات ماكينة منشار الشريف ▪

م ديو  مدن الحدبدد الزهدر م هدز بإلددار شد ص لدثيةد  ءمةدع نءدزال الم بةندة الماكينة :  جسم ▪

ل ةددة وبثيدد  فدد  نيضددةة الويشددة ل دد  ق لددد   سشرسدد نةة س ثدد  بددربط ءةدددال 

 بم  مةر يب ط س م  مةر نس س س اذلك بصوامةل يب ط انشري ل زنظ .

ةطه  الخ يء  بغطد  بطيقدة م نعدة م يوبة من الحدبد الزهر محالطارة القائدة كاتية الحركة :  ▪

لانزلاق  سمح الشربط من س اليمسدةك نا مدن الك اتشدو  مدع الف دةن بمد  هدو 

موض  ب لشكل لدمنع هذه الطيقة سدمح الشدربط مدن الاندزلاق و اتحد فع ل د  

تثيدد  ل دد  لمددور محددوي الم بةنددة اقددد  –نسددن ن ال ددمح المف  ددة مددن الد دد  

 ط بص مولة يب ط انشري ل زنظ .ب دعمل ) ش بوي ةنظ ( ث  ترب

تثيد  ل د  المحدوي الع دوي الدذي تحم ده تربةيدة ش صدة و تنقدل الطارة المنقادة تابعةة الحركةة : ▪

ل  الحربددة لهددذه الطدد ي  بواسددطة سددمح الشددربط و االطدد ي  المنقدد ر  شدديةهه تم مدد 

ل فد  الح د  االدوةن  ب لط ي  الق ئد  من حةث الشكل االدكوبن اتدفظ معه  تم م 

 لمق س .اا

من الص ب م حوع من طرفةه م نن بربب ل   الط يتةن الق ئد  االمنقد ر  و ا  سلاح المنشار : ▪

م  ب دعمل ال دمح الضدةظ فد  نشدر  50م  :  12تخد   مق س ا لرضه من 

المنحنة ا و اب دعمل ال مح العربض فد  الشدظ الطدول  االقطدع العرضد  و 

 -نددوع الخشددب المط ددو  نشددره ابخد دد  نددوع اخسددن ن اريءددة الدف ددةا ح ددب 

نم  اخسن ن المد دعة فةكثدر  –ات دعمل اخسن ن الضةقة ل ر  للأشش   الص ية 

 اسدعم له  ف  اخشش   ال ةنة .

تصنع من الحدبد الزهر الم يو   بوءدد بواسدطه  فدحدة لمدراي سدمح المنشد ي ة : ــــــــالقرص ▪

الوضدع م ددوبة ال دط   فةه  االقرصة معد  لوضع اخشش   ل ةه  اه  نفقةة

ل الزاابة  الد  ت دعمل بدلةل ل نشر .  بوضع فوقه  نبض 

اهددك تثيدد  نسددفل القرصددة انلمهدد  لمنددع اهدددزاة سددمح الشددربط لقةةم تةةوازد سةةلاح الشةةريف :  ▪

الضيط حربده اامدص ص ذبذبده اسدنده مدن الخ د  و بمد  بوءدد  لقد  تدواةن 

   المط دو  نشدره  نل   القرصة بمكن يفعهد  اشفضده  ح دب سدمك اخششد

انبض  ل لق  تواةن نل   القرصة ث بدة ف  ء   الم بةندة و ابح دن اضدع ق ةدل 

 –من الشحن ل د  لقد  الددواةن ل دهولة النشدر اتخةد  حدراي  سدمح المنشد ي 

ل لق  تواةن الط ي  الق ئد  .  بم  تثي  نحة ن 
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ر مق دور اء شدمة بمكن بواسطة تربةيدة ش صدة مدن لمدوعجلة ر ع وذفض المحور العلوا :  ▪

يفع المحوي الع وي نا شفضه اذلك لدربةب سمح الشربط بعدد سدنه ا تف ة ده 

 نا يفع سمح الشربط لدغةةره نا اصمحه .

ل  اة :ـــــــــ رش ▪ مثيدة ف  ء   الم بةنة نلم ب  ي الط ي  الق ئد  اةالة النش ي  من فوقه   منع 

 لانزلاق سمح الشربط .

هو غط ل ااق من نشط ي ب ر سمح المنش ي بوضدع فدوق اخءدزال المكشدوفة : ياج ــــــــــالس ▪

 من ال مح .  بم  بوءد غط ل رائ  فوق بل من الط يتةن الق ئد  االد بعة .

اهدو مدن ندوع المفدد ح الزبدد  لامدصد ص الشدراي الكهربةدة ابده ةياي مفتاح إدارة الماكينة :  ▪

 ةنة .ض غط اراي  الم بةنة اآشر ابق ف الم ب

 

 أدوات وعدد التشغـيل ▪

نسددد حة ضدددةقة ىلا  لا ت ددددعملشـريةةةـف الـمـنـشةةةـار:   (1

لـ ـقـطدددددددـع الـمـنـحـندددددددـك . 

سـمددددـك شددددـربط الددددـمنش ي 

            الم ددددددددددددددخدع ب ددددددددددددد اى

مدددددددن قدددددددـطر   1000م  1

 الط ي  تـقـربـيـ  .

لدـن سـمدـك سدـمح  يبـزبدـد شدـراج تـفـ ـةـ دـة سندـون المنـشدـ  ب ب نلا  الـتـفـلـيـجــــــــة : (2

تـقددـل بـحـةددـث بـحـدددـك بـطددـن الـشـربددـط بـقـطـعددـة  الـمـنـشددـ ي الا

 الـدـشـغـةـل .

 اضديطلقمـة تةـوازد شـريةـف الـمـنـشةـار الـعـلـويةـة :   (3

ءـ نـيددددددددـك الـ قـمددددددددـة الـعـ ـوبددددددددـة 

لـ ـشـربدددـط بـحـةدددـث بـقـدـربدددـ  مدددـن 

 الـ ددددددددـمح ران نن بـممـ ددددددددـ ه ا

فددـك رـهددـر الشـربددـط  الينددـز  اضدديط

لـندـد  بـممـ ـه الـ ـمح ىلا حدك لا

القطددع  اسدددعم لبمكددن  تـحـمـةـ ددـه .

لدحدبدد م د ي  الخشيةة بدل من اليندز

 الشربط من ال  نيةن افك ال هر.

 

 

(2) 

(1) 

 

 بنز ش فك

 لدحدبد بطنةة الشربط
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الـطـ يا مدـزار  بـإطدـ ي مدرن شـ يءدـك مـ ـفدـوف نا مـربدـع . :   إطـار الـطــــــــارة (4

ـوسـطددـ  لـ ددـك سـطددـ  الـطددـ ي  فددـك حـ لددـة بـ ـةددـر الـ ددـمح مـد

ااطددـ ي الـمـ ـفددـوف ) ن ( اب ددةر لددـ ك ء نيهدد  اخمدد مك فددك ح لددـة 

اخطدـ ي  ااط ي الـمـربـع )   ( لـ ـمـحـ فـ ـة لـ دـك الـدـفـ ـةـ دـة ا

. 

 

 

 

 

 

 ي ب ددزع نن لقمدة الـقـرصددـة الـدددـك بدـمر مددـن شـملـهددـ  شـربدـط الـمـنـشددـلـقـمةـة الـقـرصةةـة :   (5

) بـفـضدـل الـخـشدـب الصـ دـب ( . تـقـصدـ   تـكـون مـن مـ ر  صد ية لا

قـ  بـدـربـةـيـهـ  مـ ـدـوبـة مـع  الـ ـطـ  تـمـ مدـ  . بـفـضدـل نن بـكدـون 

الـ ددـزل اخاسددـط مددـن الـ ددـقمة مـنـفـصددـم لـدـ ـهـةددـل تـغـةـةددـره لـنددـد 

شـفددـط لـدـ ـهـةددـل الـشـفددـط فددـك ىهـمبددـه . تددـزار الـ ـقـمددـة بـفـدـحددـ ا 

 شـفـ ط . اسدعم لحـ لـة 

 

 

 

 

 

 وحدة تجهياات المنشار الشريطى : ▪

 بدةب اايش راا .  - 1

 ةاابة تغذبة .  - 2

 مقيض رفع حر م ط  .  - 3

 نم ذج قطع رائرى . - 5و  4

 رلةل قطع مث ث ا . - 6
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 الـتـجـهـيـاات الإضـا ـيـة :

 سـكـةـنـة تـنـ ـةـ  الـطـ ي  . .2                      ـقـرصـة .اصـ ـة تـوسـعـة لـ  .1

 ت هةز   قـطـع رايانـ ا . .4                               ت هةز  قـطـع راائـر .. 3

 بعـض الم بةـنـ ا م هز  بإمك نةة مـةـل قـرصـة الـدـشـغـةـل .. 5

 

 ذطوات تـغـيـيـر سـلاح المنشار  ▪

 -وات التاليـة لتبديـل شريـف الـمـنـشـار :اتـبـع الخـط ▪

 ىفـدـ  نغـطـةـة الـطـ ي  االـشـربـط .  - 1

 تـغـةـةـر شـربـط الـمـنـشــ ي :  - 2

 فـك ىحـكـ ع الدلـةـل الـعـ ـوى االـ ـفـ ـك لمـ ـ ي الـشـربـط . -

 فـك لـ ـ ـة يبـط الـشـربـط مـع اام ـ   بـ لـشـربـط.   -

 شـربـط الـفـه الـ ـقـه لـ ـصـةـ نـة .انـزح الـ  -

قدد  بدـغـةـةددـر لــقـمددـة الـقـرصددـة ىذا بـ نددـ  مـدـ ـعددـة خبددـثر   -

 م  . 2من  

 

قطددر اليكددر  و لددرض  1000م  1يبددب الشددربط الددـ دبد ) بكددون مددـ نون  و سددمك =   ملحوظةةة : 

 .الـشربط لربض  لـ قطع الطولكو  يفـةـعـ  لـ ـقـطـع الـمـنـحـنـك ( 

 ابدن ب لـشـد الـمـيـدنى لـ ـشـربـط .  -

( ثدد  لددـفه ل ددك  2( مددـع الـشددـد خسددفل )  1لددـ  الـشـربددـط لـ ددـك الـيـكددـر  الـعـ ـوبددـة )   -

( احددداث شددد مددع يبددط لـ ـ ددـة شددـد  4لددـ ك الشددربط )  اضددغط(  3اليكددر  الددـ ف ةة ) 

 ( حـدـك تـمـ ع الـشـد . 5الـشـربـط ) 

 الـطـ ي  مع تـحـربـك الـشـربـط بـدابـ  . ىط يـربـط لـ ـك اضع الـش اضيط  -

اخءدـزال الـ ـ نـيـةدـة لـ ـدلـةدـل تـقـيدـض لـ دـك الـ دـمح  الدلـةـل الـعـ ـوى  ل ـشـربدـط و اضيط -3

االـ ددـزل الـخـ ـفددـك مددن الدددلةل بقددـدر  مددن رهددـر  احدكدد  ءـ نـيددـ  بـقددـدي اامـكددـ ن بددـدان 

 بـدـممـم مـعـه ىلا لـنـد تـحـمـةـ ـه لـنـد الـدـشـغـةـل .الـشـربط بدان نن 

ايتـفددـ ع غـطددـ ل  الـشددـربط  المدحددر  لـ ددـك ايتـفددـ ع  ااضدديطنغددـطةة الم بـةـنددـة  نغ ددظ  - 4

 قـطـعـة الـدـشـغـةـل .

 صـيـ ع اخمـ ن بـ لـقـرصـة. ق  بدربـةـب لـؤمـة الـقـرصـة ا - 5

 ـربـيـك ل م بـةـنـة مع مراقـية م  ي الـشـربـط  اصـوا الـدـشـغـةـل .ق  ب لدـشـغـةـل الدـ   - 6



 37 

  ذطوات وتعليمات وطرم التشغـيل على منشار الشريف ▪

  أولات :الـتـجـهـيـا لـلـعـمـل :

بـشـدـرط تـوقـ  الـمـ بـةـنـة افصل الكهرب ل لـ ـدـ ـهـةدـز لـ ـدـشـغـةدـل   -

. 

قدـطعة الـدـشـغـةدـل   منش ي لـ ك ايتفد عاضيـط ايتف ع غـطـ ل شربط ال  -

. 

الـمـنـشدـ ي مدع اامـ دـ   بـ لـشـغـ دـة   خسن ناقـوفـك بـكـون مـواءـهـ    -

 ( . 1ضـ   اخصـ بـع بـمـ  بـ لـشـكـل ) 

 قـ  بـدـشـغـةـل الـشـفـ ط فك ح لة اءور شف ط ب م  نمكـن .  -

ة مةل القطع الدك ب دةر الزاابة ب ب نالا تحدبد ةااب لاسدعم ل  -

قطعدة ششديةة  اقطدعبه  المنش ي  اقد تحةد لن الـدواةى الدقةظ .

م دقةمة طولة  ل ك م  ي شط مرسوع نلمهد  . ىيسد  لممد ا 

ل ك القرصة تحدر المةل الطفة  لم د ي قطعدة الدشدغةل لدعطدك 

 ( . 2القطع الم دقة  ل ك الخط المرسوع شكل )  

 ذه العمم ا .مةل الزاابة ل ك ه اضيط -

 

ت :أسلوب التشغيل  : ثانيا

 الـقـطـع  الـطـولـى )  ـى اتـجـاب الألـيـاف   على السدى ( : ▪

تـغـذبددددـة قددددـطعة الـدـشغددددـةل الطوبـ ددددـة تددددد  بـ امـ ددددـ    -

االـدـغـذبـة ب لةدد االـضـغدـط لـ ـةـهدـ  بـ لـةدـد اخشدـرى مدـع  

صددـة لـنددـد ضددـ   اخصـ بددـع.ق  بدـربـةددـب اصـ ددـة لـ ـقـر

 الـحـ ءـة .

 

لـقـطددددـع قـطـعددددـة لـ ددددـك سـةـفددددـه  ىلددددك شـرائددددـ   -

يقـةـقـة اسـدـخـداع ةاابة ششـيـةـة لـضـغـط قـطـعة 

 الـدشغـةـل نحو الـزاابـة .

 

 

 

 (   2شكل ) 

 (  1شكل ) 
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لـقددـطع شـرائدددـ  مدددـن قدددـطع قـصدددـةر  مدددن الدددـخشب  -

 المـقـيـض الم ـط  لدفـع الـشـغـ ـة . اسـدـعـمـل

 

 وية التغ ية عند قطع الشرائح الر يعة على سيفها ضمانا لإستعدان القطع .ستعمل زاإ ملحوظة : 

 القطع الـعـرضـى ) عكس اتجاب الألياف   الـتـقـصـيـب ( : ▪

 

نحدددرص لندددد الـدقصدددـةب ل دددك نلا تضدددغط لدددـ ك حدددـز   -

 الـقـطـع حـدـك لا تـعـرقـل سـةـر الـشـربـط .

 

 

ة اسدددعمل ةاابددة شددـشيةة لـدـقـصددـةب قطعدد  -

 الدشغةل ل ك سـةـفه  .

 

 

بمكـن سـنـد الـقـطع الطوب ة ل ك ح مل الـمـ بـةـنـة لـنـد   -

 الـدـقـصـةـب .

 

 قـطـع الـدورانـات ) الـقـطـع الـخـارجــى (: ▪

 

اشـدر لرض يفـةع لـشـربط الـمنـشـ ي بـنـ سدـب شدـد    -

  الانحن لاا .

 

 

 

 

نـدـ ددـ ع ابـ ـرلددـة قددـ  بـدفددـع قطـعددـة الـدـشـغـةددـل بـ   -

 بـطـةـئـة لـنـد الـدااينـ ا  الـضـةـقـة .
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فدددـك حـ لدددـة الـقـطدددـع الـكـيـةدددـر  احدددرص ل دددك   -

تـربـةددددددـب اصـ ددددددـة مـنـ سـيددددددـة لاسدددددددط لة 

 الـقـرصـة .

 

احذي فك ح لة اضطراي  ل حب قـطعة الـدـشـغـةـل لـ ـخـ ـ  لـكـم ات  ه الـقـطع و حدك لا   -

 بـط .تقطع الـشـر

 

 قـطـع الأسـا ـيـن : ▪

 

              اسـدـعـمددددددددددددددددددددـل نددددددددددددددددددددـموذج مـنـ سدددددددددددددددددددددـب                  -

) صـنـداق نسـ فـةـن ( ابـفـضـل تـربـةدـب مـقـيدـض 

 لـ ـةـهـ  .

 

 

ارفدددددـع الـصـندددددـداق حـددددددـك بـيـعدددددـد الآسدددددفةن  -

الـمـقـطددـوع لددـن شـربددـط الـمـنـشددـ ي ااسـحـيددـه 

لـ ـزاابددـة ااقـ ددـب قـطـعددـة  لـ ـخـ ددـ  مـمصـقددـ 

 الـدـشـغـةـل ابـمـ ل قـطـع اخسـ فـةـن .

 

 

 كيفية سن سلاح الشريف ▪

ت دعدل اخسن ن ب لطرق ل   ال د نيةن ابح دن نن بدد  ذلدك ل د  قطدع ششديةة بد  لا تنك در  .1

 اخسن ن .

 ربي  س  تق30بربط ال مح بةن فك  الزيءةنة ابح ن نن بكون بةن قطعدةن من الخشب بطول  .2
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ث  ب دعمل الع مل الميرر الحداري المث ث سم فوفس ال وبة ف  ال ن ابكون ات  ه الميدرر فد   .3

  لدشكةل الحد الق طع ل  نة . 80ْاضع نفق  تم م  م ئم ل ة  ي بزاابة قديه 

 ف  ح لة اءور سنة مك وي  بمكن تخ ةقه  من ءدبد . .4

دكدون مدن طد يتةن ق ئدد  ات بعدة بوضدع بم  بمكدن سدن سدمح الشدربط ل د  م بةندة سدن ش صدة ت

ال مح ل   الط يتةن ابشد ال مح نبض  بواسطة ء شمة ش صة و  ث  تنقل الحربة ل م بةنة ابيدن 

حةن ذلك الميرر الحداري المثي  بذياع الم بةنة ف  لم ةة ال ن اتد  حربدة اخسدن ن ت د ه الميدرر 

ح الشربط لند بدابة ال دن ثد  بددر  الم بةندة سنة سنة و ث  بضع العمل لممة ب لطي شةر ل   سم

ىلددك لح ددة ابعددور لةدحقددظ مددن نن ال ددمح بطولددة تدد  راي  ب م ددة ني سددن ب دده . بمدد  بمكددن نبضدد  

بواسطة نح  ي ت  ة  ش ص ل ن سمح المنشد ي االاسددغن ل لدن الميدرر الحدداري المث دث ىلا فد  

 ح لاا ش صة بضطر الع مل لذلك .

 

 التفليج  ▪

ا بواسطة لد  بدابة ش صة ت م  الدف ة ة ابمكن نن بكدون اتف دةا ت د ه الة د ي انشدري بد  الدف ة

بمد  بح دن نن بكدون الدف دةا  –ت  ه الةمةن نا سنة ت  ه الة د ي انشدري لدلدة اث لثدة ت د ه الةمدةن 

بمقداي )  ـــــ    ( سمك ال دمح نف ده حدد  لا تكدون اخسدن ن معرضدة ل ك در ا بمد  بمكدن نبضد  

سمح الشربط ل   م بةن ا ش صة ب لدف ةا ذلك آلة  بضغط صي ع ف  الم بةنة ل   اخسن ن تف ةا 

 سنة سنة مر  بضغط ت  ه الةمةن انشري ت  ه الة  ي اذلك ب لقدي المقصور .

 

 أسباب كسر سلاح الشريف   ▪

 اسدعم ل نس حة لربضة فك نشر منحنة ا ضةقة . .1

 بثر  العمل مع لدع اسدعم ل الزاابة . .2

 تف ةا المنش ي نا تف ة ه بديءة غةر من سية . لدع .3

 اسدعم ل نس حة من ننواع غةر ممئمة نسن نه  لنوع الخشب المط و  نشره . .4

 اءور قطع م  مةر نا معدنةة مغراة   فك اخشش   غةر ر هر  . .5

 طريقة لحام سلاح الشريف   ▪

لح مده لمندفد ع بده  قد بك ر سمح الشربط خى سيب من اخسي   ال  بظ ذبرهد  و الابدد مدن

 -الآتك : ىتي علذا ب ب 

 ت دعدل نسن ن ال زل المرار لح مه . .1

1 

3 
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نسن ن من بل طرف ابح ن اسدعم ل الميرر الحددارى   4:  3بشط  طرفك ال مح المك وي مقداي  .2

 ) الن ل  ( مع لدع ممم ة الةد ل  زل المشطوف .

اخسن ن ل ك بعضده  مدن بدل طرفدك بوضع الشط  ل ك الشط  بمه ي  ابدقة مع مرال   انطي ق  .3

 ال مح . ث  تربط اخسن ن ب  ك من النح س . 

بوضع ال مح فك م زمة ال ح ع ث  تربط لص فةر الم زمة لكن بكون ال زل المرار لح مده فدك اسدط  .4

 فرا  الم زمة بحةث لو ننزلن  ذياع ءه ة ال ح ع بكون الضغط ل ك ال زل المرار لح مه ب لضيط .

الدنك ي ل ك موضع ال ح ع من نلم ه  انسف ه  ث  ب دعمل بدوي ال حد ع بحةدث لا تكدون  توضع بوري  .5

 الن ي شدبد  فك بدابة اخمر حدك بنصهر النح س مع الدنك ي .

برفددع  بددوي مددن ال هدد ة ثدد  بشددد ذياع م زمددة ال حدد ع ىلددك نسددفل فدضددغط ل ددك ال ددزل المددرار لح مدده  .6

 لدوةبع النح س االدنك ي .

ل بمكددن ىةالددة الزائددد مددن النحدد س االدنكدد ي بدد لميرر الحدددارى ثدد  بعددد نن بيددرر سدد .7 مح الشددربط تم مدد 

ل .  ب سدعم ل صنفر  المع رن بصقل ال مح تم م 

 طريقة اللحام بالكهرباء  ▪

نمكن بواسطة اسدعم ل الضغط الع ل  ل دة ي الكهرب  لح ع سمح الشربط مي شر  بدان اسددعم ل نسدم  

نسدن ن فدوق 4نا3. ابدد  ذلدك ب سددعدال اخسدن ن ثد  شدطفه  ثد  اضدع اخسدن ن  النح س نا بوري  الدنكد ي

بعضه  ف  م زمة ال ح ع ث  تضغط ل   ةياع الم زمة انوصل الدة ي الكهرب  ل  ه ة اب ددمر الوضدع 

رقد ئظ  و  ثد  بعدزل الدةد ي لدن ال هد ة ابرفدع الدزياع الضد غط ابددر  حدد  بيدرر فد  هدذه  10:5من  

بعد ال ح ع بل بكون معد لمسدعم ل بعد شراءه مدن  لاسدعدالهلاسدعم ل الميرر الحداري  الح لة لا بحد ج

 م زمة ال ح ع ىلا ننه بح ن سنة اتف ة ه قيل الاسدعم ل .

 الصيانـــــــــــة   ▪

 بض ف الزب  االشح  ىلك لق  الدواةن ابراسك المح اي من آن ىلك آشر . .1

 سن سمح الشربط اتف ة ه لند ال زاع . .2

 س ل ا لمل مدواصل ابفضل اسديدال سمح الشربط بأشر . 6بع ر فحص الم بةنة بل  .3

بعد الانده ل من اسدعم ل الم بةندة بح دن فدك الشدد ل شدربط اىيشد له اذلدك خن نثند ل العمدل   .4

 بكون ال مح فك ح لة تمدر اقد بؤرى انكم شه بعد الانده ل من العمل ىلك ب ر ال مح . 
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 :  : ماكينة منشار الصينية )القرص(تً  ( 4-2 -1)  ▪

 

 منشار الصينية :  ▪

هددك آلددة بهدد  صددفةحة منشدد ي رائربددة مثيدددة نسددفل قرصددة الدشددغةل ) الصددةنةة ( ابحربهدد  موتددوي 

مي شر  ران نقل الحربدة . بمكدن الددحك  فدك ايتفد ع شدراج ال دمح فدوق الصدةنةة ا ةاابدة مة دة 

اب دزع لم بةند ا النشدر  بمكدن تربةدب ءهد ة ل دغذبدة الآلةدة.ل ةه  . تد  الدغذبة بداب  ب لةد الةمندك ا

ننواع مخصصة من اخس حة خرال الشظ الطولك االقطع العرض  ا ت دعمل هذه الم بةنة فك شظ 

ل افددك لددد   ل لرضددة  ل ق ئمدد  لنا مدد ئمل افددك قطددع اخششدد   قطعدد  ل م دددقةم  اخششد   مددع اخلةدد ف شددق 

 بعض الدفربز افد  بعض الم  يي نغراض نشرى ابمكن بهذا المنش ي لمل

 

 

 

 

 

 

 

 

 منشار الصينية بالعربة  ) المقطع ( :  ▪

 

هدددو منشدددد ي صددددةنةة مخصدددص لقطددددع اخلددددواح 

ال ددد هز  مضددد ف ىلةددده ءدددزل ث بددددة ل دددك ب ددد ي 

الصةنةة تدحر   ل ةه لربة مواةبة لات  ه القطع 

 به  م طر  تقةم اخبع ر من حد قرص المنش ي .
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 فرس الماكينة
 

 القرصة 
 

 سلاح الصينية 
 

 عمود محور 
 

الزاوية أو دليل 
 المشغولات

 

 أغطية واقية 
 

 نشار الصينية مكونات ماكينة م ▪

 ب يك من الحدبد الزهر  و اهو امعد لحمل اتثية  ءمةع نءزال الم بةنة . رس الماكينة :  -

ت دديك مددن الحدبددد الزهددر نبضدد  ل  م دددوبة ال ددط  نفقةددة الوضددع بوسددطه  مشددقيةة القرصةةة :  -

ل سمح الصةنةة  بوءدد غطد ل بده فدحددةن لدةمكن مدن شملده لمدل ااصدمح ا  –بدحر  راش ة 

 ب م  رل  الح ءة لذلك . –ةنة  و ال ن سمح الصةنةة نا تغةةره ل م ب

سد  :  17.5من الص ب ل دك هةئدة قدرص محةطده م دنن بخد د  القطدر مدن سلاح الصينية : -

لفدة فدك الدقةقدة  ابثيد  ءةددال ل دك محدوي  4000:3000س   ا تصدل لددر ال فد ا مدن  180

ه فك اضع ينس مدع مد ل ك سدط  تح  القرصة اذلك بص مولة يب ط ةنظ مع مرال   تثيةد

 القرصة .

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 الرس  الدوضةحك لم بةنة منش ي الصةنةة      

 

نفقددك الوضددع محمددول ل ددك برسددك محددوي بدصددل مددن نحددد طرفةدده عمةةود محةةور الماكينةةة :  -

 ب لموتوي الكهربك اب لطرف اخشر بثي  به سمح الصةنةة .
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ط المشدغولاا المدرار نشدره  ل دك اخبعد ر المط وبدة معد  لضديالااوية أو دليل المشغولات :  -

ل ل ط  سمح الصةنةة  و نا م ئم ل ةه ح ب الح ءدة ىلدك ذلدك و  ابكون سط  الزاابة مواةب 

اتنزلدظ الزاابددة ) رلةددل المشددغولاا ( ل دك لمددور بدده بوابةددل لدقربيهد  نا ىبع رهدد  لددن سددمح 

 اسطة بد مق ورة .الصةنةة  و بم  بمكن تثيةده  فك الوضع المن سب بو

بوءد غط ل ااقك ل مح الصةنةة من الك در نسدفل القرصدة بمد  بوءدد غطد ل أغطية واقية :  -

 ااقك ل وى بوضع فوق ال مح ل حم بة نثن ل الدشغةل ابعد الانده ل من الاسدعم ل .

 

 أدوات التشغيـل ▪

 استخدام صفائح المنشار المناسبة للعملية : ▪

 طحة الشكل ل قطع فك ات  ه اخلة ف.لدر ق ةل من ال نون الم  - 1

 لدر مدوسط من ال نون الم ئ ة ب لدي رل لقطع الخشب الم سة  ال دقصةب . - 2

لدر بيةر من ال نون الم ئ دة ب لديد رل لقطدع اخلدواح ال د هز  االم صدوقة ب لقشدر  الدقصدةب  - 3

 الخشب الم سة .

 لومنةوع ااخلواح الم صوقة ب لمةممةن .لدر بيةر من ال نون المقعر  م المحدبة لقطع اخ - 4

 

 

 

 

 

 

 

 

 ملحوظة : 

 .( HSS )غةر مصرح ب سدخداع صف ئ  المنش ي المصنولة من الص ب ال ي ئكك   -

ع م ث  80ع م ث ل خشددب الم سددة  و          60سددرلة الدددفع ب ددب نن تدددرااح بددةن  -

 ل خشب الخفة  .

 

 

 

 قطع طولك فك الخشب

 قطع لرضك انلواح ء هز 

 كبمسدة

 العلاقة بين زاوية السن وصلابة الخامة
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 مواصفات قرص المنشار : ▪

 -منش ي بدحدبد المواصف ا الد لةة :بوص  قرص ال    

 ( 1dالقطر الخ يءك لدائر  القطع)  (1

 ( Sسمك بدن القرص)  (2

 ( 2d)  القطر الداش ك لفدحة المحوي (3

 الحد اخقصك لعدر ال ف ا م رقةقة (4

 (b لرض القطع)   (5

 ( Nلدر ال نون )  (6

 

 أما شكل الأسناد  لها مواصفات أذرى يى : ▪

 ةاابة الم  فة الحر  - 1

 ابة ال نةا - 2

 ةاابة القطع ) الشط  ( - 3

 فرا  الرابش - 4

 صدي ال ن - 5

 رهر ال ن - 6

 

 

 ذطوات تغـييـر الـســلاح ▪

ىغ ظ مفدد ح الددحك  افدك غطد ل القرصدة ارهد ي محدوي  (1

 قرص المنش ي .

 

 

ثيدد  حربددة قددرص المنشدد ي بق دد  الدثيةدد  و اىبعددد رلةددل  (2

 القطع .
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ان القدرص وىندزع الصد مولة فك ص مولة المحوي فك ات  ه راي (3

ا الفمنش اىحف هم  ء نيد  ون د  نسدن ن القدرص اىحف ده فدك 

 مك نه .

ىشديدر القددرص المط دو  تربةيدده مدن حةددث حدد  اخسددن ن اش ددو  (4

 بدن القرص من الدشقق ا .

ق د  الدثيةد   اندزعتربطهد  بعند  و  الصد مولة الا نيبدطن   القرص االفمنش ايبيهمد  ثد   (5

 فك مك نه . ااحف ه

ثي  رلةل القطع فدك مك نده المدمةع لمحدةط  (6

تزبددد الم د فة بةندده ابددةن  القدرص بحةددث لا

)   م   10رائر  رايان نسن ن القرص لن 

نل ددك  ايتفدد عمدد  ( ابحةددث بقددل  8حددوالك 

نقطة فةه لن نل دك نقطدة فدك رائدر  القطدع 

 م  . 2بمقداي حوالك  

 

طدول الغطد ل بحةدث بغطدك نقطدة  اشدةد يفك ح لة تربةب غط ل نم ن ل ك رلةل القطدع ب دب 

 نزال اخسن ن راشل قرصة الدشغةل .

 

 

 

 

 

 

 

 

 غط ل القرصة و ق  ب لد هةز ل دشغةل . نغ ظنري المحر   ل د ربب ث   (7
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 x 1000سرلة القطع المط وبة 

 نص  قطر قرص المنش ي

 

 

 الـتخــايـــن : ▪

 مفد ح ص مولة المحوي .  الأدوات المساعدة :

 مفد ح ص مولة سكةنة الفصل .                         

 ق   تثية  حربة القرص .                         

تخزن نقراص المنش ي فك نيف  ششيةة موضولة فك مكد ن قربدب مدن 

توضع فك نى ح ل من اخحوال فوق بعضه  نا حددك مؤقدد   الم بةنة . لا

 ل ك قرصة الدشغةل .

 

ضع ل ك اخقل ايق مقوى بةن اخقراص ىلك نن تحضر صنداق اخيف  

اص ل ك ش بوي ششيك سدمةك مدع اضدع ح قدة ششديةة . بمكن تع ةظ اخقر

 ف ص ة بةن الواحد االآشر .

 

 صيانة أقـراص المنشـار : ▪

 ىةالة الدرابم ا من ال نون -

ل بأح د ي ء د  ش صدة  -  –ب ن سمح الصةنةة مدن آن لآشدر اتدد  لم ةدة ال دن آلةد 

ح ءةددال بف ا ال مح بعد ال ن ب لقدي المن سدب نى مدن  ) ـــدـ :  ــــدـ( سدمك ال دم

 .بصمولة الرب ط اصمولة الزنظ 

 مرال   اضع سمح الصةنةة مدع مدا لمع القرصة . -

 

 التجهيا للتشغيل : ▪

 قري سرلة القطع المط وبة بن ل ل ك س بظ الخير  . (1

لدر ال ف ا المن سب ب لمع رلة  احد   حدر لدر لف ا الصفةحة م رقةقة المط و  ل عم ةة بد   (2

 الد لةة :

 

  لة ال ف ا =سر         

1 

2 

1 

3 



 48 

 

ع م ث) تحدر بن ل ل ك  نوع الخ مة امواصف ا اسن ن المنش ي  60سرلة القطع المط وبة  مثان :

 س  15عمث ( نص  قطر القرص =  80عمث ا  60اتدرااح ل ر  بةن 

 لفة فك الدقةقة 4000=                              =     لدر ال ف ا المط و           

                               

 عمليات التشغـيل ▪

 أولات : القطع الطولى ▪

 

ىضدديط الزاابددة  االم ددطر  المربوطددة فةهدد  ل ددك المقدد س  -

 المط و  اثي  م  فك الوضع المن سب لح لة الدشغةل .

 

 

 

فك الح لة الع مدة ثيدهد  بحةدث لاتدعددى شطد  اهمةد  بمةدل  -

بم   ل ك ىت  ه القطع بيدن من محوي الصةنةة° 45بزاابة 

 ب لشكل اذلك لكك لاتنحشر قطعة الدشغةل .

 

 

ىضغط ب لةد الة رى ل ك ء نب القطعة اىرفع القطعة  -

 ب لةد الةمنك مع ض  نص بع الةدبن .

 لاتدعدى الةد الة رى الح فة اخم مةة لغط ل الصةنةة . -

 

 

 

لند قطع قطعة ششيةة قصةر  ب زع ىسدعم ل ذياع  -

 الدغذبة .

 

60 x 1000 

15 
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                 القصدددددددةر  ءددددددددا  فدددددددك ح لدددددددة قطدددددددع القطدددددددع  -

س  فأقل ( ىسدعمل مقيض الددفع مدع اضدع  30) 

 الم طر  فك اضعه  الن ئ  ل ك القرصة .

 

 

 اخبع ر المث لةة لذياع الدغذبة -

 

 

 

 

 نمث ة ل مقيض المخصص لدفع الشغ ة -

 

 

 

سندا القفدش  اسدعملسدعدال حرف الخشب الغشة   ا -

ع قطعدددة اضددد اضددديطاخمددد مك المخصدددص لدددذلك  .

 مع ض  اخص بع . ارفعه الدشغةل ث  

 

لربدددددددددة الددددددددددفع  اسددددددددددعمل -

المخصصددددددة لقطددددددع القطددددددع 

 الرفةعة .

 

 

 القطع العرضى ) الـتـقـصـيــب ( ▪

الزاابددة   لقطددع نءددزال ششدديةة صددغةر  بددد  ثيةدد  -

بق بل حرفه   ل ك م  فة القطع المط وبة بحةث لا

تنحشدر بةنهمد  اخءدزال   اخشةر الصةنةة حددك  لا

 المقطولة .

اابعدد ر اخءددزال المقطولددة لددن سددمح الصددةنةة  -

 لربة الدفع
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ذياع ابعدد ر الفضددما لددن  ب سدددعم لبددد  ذلددك 

قطعددة الدشددغةل  اسددحب الصددةنةة بعددد القطددع و ا

 بعةدا لن ال مح .

 القطع الداذلى ▪

فددك  رلةددل القطددع اءهددز ق لددد  ل ددك القرصددة تشددغةل  -

  بدثيةدد  الزاابددة المدواةبددة االزاابددة العرضددةة المحدددر

 ليدابة القطع االزاابة العرضةة المحدر  لنه بة القطع .

 

 

به   انزلىسند قطعة الدشغةل ل ك الزاابة الخ فةة ث   -

 بيطل ل ك سمح المنش ي حدك ت دند ل ك الصةنةة .

 

 

 ايفعه م ع حدك تصطدع ب لزاابة اخم مةة ث  للأ ارفعه  -

 من الخ    برفظ .

 ر الصةنةة الةداى .بفضل نحة ن  ىءرال هذا القطع بمنش -

 

 

 الحا والتفريا والتلسين : ▪

اءرال لم ة ا الحز االدفربز االد  ةن لابد من الدأبد من تربةب رلةل القطع حدك لند الحز 

 -نسفل الخشب ث  بد  ىءرال الخطواا الد لةة :

 

 

 

 ايتف ع الحز بد  قة سه بدقة قيل الدشغةل. (1

 

 

 

 ةدا .برالك ضغط قطعة الدشغةل ل ك القرصة ء (2
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برالددك نن بكددون اضددع ال دددابة المقطولددة لنددد  (3

 الدفربز فك الن حةة الخ يءةة ) الة رى ( حدك لا

 تنحشر بةن الزاابة اصفةحة المنش ي .

لندددد الد  دددةن تثيددد  قطعدددة ششددديةة فدددك الزاابدددة  (4

 تنحشر الفض ة . مرتفعة ب لقدي الك فك حدك لا

 تنحشر الفضما . ي الك فك حدك لاةاابة ششيةة مرفولة ب لقد اسدعملل قطع ب لقوالب  (5

 

 القطع بالمقـطـــع ▪

 التجهيا للتشغيل : ▪

سدندا الم دطر  ل دك  ااضديطالزاابدة ل دك مقد س العدرض  ااضديطلدر ال فد ا  اشدر -

 مق س الطول.

 ثي  س ند اخلواح احدر ايتف ع صفةحة المنش ي. -

 ءهز مك ن للأءزال المقطولة ان   القرصة . -

 ةنة .ق  بدشغةل الشف ط االم ب -

 ضع قطعة الدشغةل ل ك القرصة ااشفض غط ل المنش ي ل ك مق سه  . -

 

 قطع الحرف الطويل ▪

 فض ة يفةعة . ااقطعىسند ال وح ل ك الم طر   -

 ق  بةن ال وح االمقيض المربب ب لقرصة المخصص لدحدبد م  فة يءولك . -

 ب زع اءور م  لد لند قطع اخلواح الكيةر  . -

 

 الزاابة ب سدعم للك بد  ذتحديــد العـــرض :  ▪

 بد   ب لم طر  االعربةتحديــد الااويــــة :  ▪

 بد  ب لم طر  االعربة ب ل ند ل ك ال نداتحديــد الطــون:  ▪
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 وحدة تجهياات منشار الصينية ▪

 بدةب اايش راا -1

 ةاابة الدغذبة -2

 ةاابة محدبة لابع ر القطع المقطولة -3

 ذياع تغذبة -4

 قيض رفعلربة تغذبة م م -5

 ق لب قطع اس فةن -6

 الزاابة -7

 ةاابة ال دائب -8

 ةاابة القطع الداش ك -9

 

 

 

 

 الـتـجهيـاات الإضـا ـيـــة ▪

 ت هةز  الدحك  فك لدر ال ف ا ب زع نن بكون بة ن لدر ال ف ا المخد ي  ر هر. (1

و  لم بةن ا المقطع : ت هةز  حدز نسدفل الخشدب و اهدك ت ددعمل لقطدع اخلدواح ال د هز  ب د (2

 ن ةفة من ال  نيةن .

 ° : 45ت هةز  مةل محوي المنش ي نا قرصة الدشغةل حدك  (3

فك ح لة مةل محوي المنش ي ب زع نن تكون الم بةنة م هز  بغط ل ااقك ل قرص من سب  -

 بقيل مةل القرص راش ه .

ال دزل ال دف ك مدن القرصدة  فك ح لة مةل قرصة الدشغةل ب زع نن ت دعمل الزاابة ل ك -

 فقط .

  هةز  تغذبة ت دعمل ل دشغةل بكمة ا بيةر  .ت  (4

 

 

 

 

 

أنت الآن علي استعداد للإجابة علي الاختبار الذاتي للمعلومات لتتأكد من استيعابك للمعلومات 
 التي تعلمتها من هذه الوحدة.
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 الاذتبار ال اتى للمعلومات

 ماكينات القطع والنشر الماكينات الثابتة :                       

 

 

 من الأسباب التي أدت إلي استخدام الماكينة ............ .1

 توفةر الوق  اال هد . .ن

 تح ةن الكف ل  ف  العمل اال رلة . . 

 ف  الدك فة النه ئةة للألم ل . الزب ر  .ج

 ................فى المنشار الدائرى ) الصينية ( عمق القطع يكون . 2

 

 

 

 

 

 

ل  .3  لا ب وة .............  ال مح ني بعد ............. نه ئة 

 اندق ل صفةحة المنش ي لند ............. ابثر من ال هة اخشرى  .4

 نا ............. نا............. ش صة لند اسدخداع ش م ا ص ية ب ب ره ن ال مح .............  .5

 الدأبد من سممة لق  الدواةن ت عل صفةحة المنش ي ف  ............. .6

 0بد  يبط صفةحة المنش ي بــ ............. ا .............  ب لم بةنة  .7

 

 

 

 

   )   (       .                   يستخدم منشار الصنية فى عمل المنحنيات .8

 

 

 

 

ضع دائرة حول الحرف الدال علي الإجابة الصحيحة أو اكثر الإجابات صحة من العبارات 
 الآتية

 أمام العبارة الخاطئة × ( ( امام العبارة الصحيحة ، وعلامة )  √ضع علامة ) 

 اكمل الجمل الآتية بوضع الكلمة / العبارة المناسبة في المكان الخالي
 

 نص  قطر ال مح   .    -ن 

 

 ث ث قطر ال مح   .    –  

 يبع  قطر ال مح     .  -ءـ  

 

 ءمةع م  سيظ    .   -ر 
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 الإجابات النموكجية : 

 ماكينات القطع والنشر الماكينات الثابتة :

 

 

 

 الإجابة        رقم السؤان

 ) ن (  (1

 ) ب (   (2

 فك  م فصل الدة ي الكهرب   (3

 اخسن ن  (4

 ب لزب  نا الشمع نا الشح   (5

 اضع ينس   (6

 ب لعمور الع وي االعمور ال ف    (7

 ) خطأ (                                      (8

        

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 علومات النظرية و/ أو اطلب المساعدة من مدربرإكا كاد لدير إجابات ذاطئة  اعد قراءة الم

 عندما تتأكد من معرفة جميع الإجابات الصحيحة، سوف تكون مستعدا لبدء التدريبات العملية



 55 

 التدريب العملي 

 ماكينات القطع والنشر الماكينات الثابتة :

 أيداف التدريب

ماكينكات القطكع والنشكر ويكتم ذلكخ مكا خكلال التعكرف تشككيل الخامكات باسكتخدام اكتساب مهارة 

قيككاس لاسككتخراب اابعككاد علككى بيككاا عملككخ للاسككتخدام ااميككل للماكينككات الكهربائيككة ومعككدات ال

 طبقا ً للرسم والمواصفات المطلوبة بدقة.

 أ( ظروف الأداء 

 التسهيلات الأذرى العدد والمعدات الخامات

 -الخشككب الطبيعكككخ )الصكككلب •

اللكككككككيا( الخشكككككككب الطبيعكككككككخ 

المصكككنع )الكونتر.اابلاككككاب(  

( ، .M.DF;PVCالمصكككككنع )

وألككواح البلاسككتيخ  الفورميكككا  

 القشرة

القياس والعكلام  عدد وأدوات •

 والشنكرة والنسخ

معكككدات وماكينكككات  النشكككر   •

  منشارالترددى الكهربية ميل}

منشكككار  –منشكككار الصكككينية  –

 الشريط  { .

•  

 

 ب( الأداء

 

 

 

 الأساليب الفنية الصحيحة لعمليات النشر ▪

(  لندم  برار نشر نلدواح نا بددل ل دك م بةندة منشد ي الشدربط تضديط الزاابدة ) رلةدل المشدغولاا 

ل ك القرصة بحةث تكون الم  فة بةنهمد  ابدةن سدمح الشدربط م د ابة ل يعدد المط دو  نشدره مدع 

م  ب حدة طك لم  تحدثه نسن ن المنش ي ام  بد  قط من ذياا نشد ي  الخشدب بعدد  3:  2ةب ر  من 

 ع ذلك بد  تشغةل الم بةنة ابعد نن بأشذ المنش ي سدرلده المعدد ر  بحدر  الع مدل الخشدب ىلدك اخمد

فةنزلظ ل ك القرصة ابيدن المنش ي فدك نشدذ طربقده فدك الخشدب اب ددمر رفدع الخشدب ىلدك اخمد ع 

 حدك بد  النشر ث  بؤتك ب لقطعة الث نةة اهكذا . افك ح لة نشر رايان ا بح ن اسدعم ل سمح 

أنت الآن مستعد لمشاهدة مدربك و هو يشرح المحتوي العملي لوحدة العمل/العنصر، ثم قم بعد 
 ذلك بأداء التمرين طبقاً للخطوات الآتية.
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ضةظ لكك ب هل نشر الدايان ا . الا ت دعمل الزاابة س رلةل المشدغولاا س فدك نشدر الددايان ا 

ل ترفددع مددن فددوق القرصددة ل ددهولة حربددة اخششدد   فددك نى ات دد ه مقصددور ابددد  ذلددك بإتيدد ع بدد

 -طواا الد لةة :الخ

 .يستعدن الخشب ويصفي إلى السمر المطلوب  

وح ابوقع الشكل ل ك ال وح توضع لمم ا الدشغةل ل ك ال  .1

 .ابن   

 بضيط الدلةل الع وي ل منش ي برفعه بمقداي  .2

ل        .لن سمك الخشببوصة  تقربي 

نن المنش ي بداي ب ل رلة تيدن لم ةة النشر بعد الدأبد من  .3

 .قيل الشراع  فك لم ةة القطع القصوي

بحر  ال وح بخفة فك مق ب ة سمح المنش ي ابيدن القطع ل ك  .4

       ابدر  ةب ر  مقدايه     ال  نب الم ده ك من شط العمع ل دشغةل

 .بوصة ل دنعة  النه ئ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ىذا لزع تشكةل نقواس ح ر  ب ب لمل لد  قطعة ا ل دخفة و قيل الشراع فك قطع  .6

 .ال وح

 

 

 

 

 

 

 
 

1 

8

8 

1 

4

8 
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 الأساليب الفنية الصحيحة لعملية الشق الطوليأولات :  ▪

قيددل ىءددرال لم ةدد ا  نشددر اخششدد   ل ددك م بةنددة الصددةنةة تضدديط الزاابددة ) رلةددل المشددغولاا ( 

 ابة ل عددرض نا ال ددمك المط ددو  مددع ةبدد ر  قةمددة بحةددث تكددون الم دد فة المحصددوي  بةنهمدد  م دد

مد  . ثد  تشدغل الم بةندة ابعدد نن تأشدذ الم بةندة  3الذياا اخشش   المد  قطة بحةث لا تزبدد لدن 

سرلده  النه ئةة توضع قطعة الخشب ل ك القرصة مدع ممح دة نن تكدون مدن ال هدة الددك تدداي 

ل فك فةه  نسن ن الصةنةة مد هة ىلك نسفل و ث   بضغط ال ع مل ل ك قطعة الخشب ىلك اخم ع مواةب 

الرنس  ل زاابة افك اخفقدك ل دط  القرصدة النددم  تأشدذ الصدةنةة فدك شدظ قطعدة الخشدب ب دب 

الاحدراس لند نه بة نشر القطعة الخشيةة ابح ن رفعه  ىلدك اخمد ع بقطعدة نشدرى حددك لا تحددث 

 .-: نى ىص ب ا لند العمل ابد  ذلك بإتي ع الخطواا الد لةة

ــــــ بوصة نل ك من سمك    بضيط منش ي الشظ الطولك نا سمح منش ي من  ـــــــ   ىلك ▪

 الخشب الذي بقطع.

 

بضيط سة ج الشظ  ▪

ب ليعد المط و  لند 

 سمح المنش ي.

 

 بثي  سة ج الشظ فك موضعه بمقيض الزنظ ابق س العرض المةع ل شظ. ▪

 

 

 

 

 

 

 

 د ربة لةري م  ىذا ب ن العرض قد قةم ب لضيط بقطع ل ك قطعة من الخشب الم ده ك ل ▪

توضع قطعة الخشب الدك سدشظ ل ك القرصة مع الضغط ال  ني  بقو  فك ات  ه المنش ي 

 اب زع الدأبد من نن ح ءز الوق بة فك موضعه.

 

 

1 

2 

1 

4 
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فك ح لة شظ قطعة ششيةة غةر لربضة ب ب اسدعم ل لص  لدفع قطعدة الخشدب ل دد مةن  ▪

 اال ممة.

ت : اثان ▪  لأساليب الفنية الصحيحة لعملية القطع المستعرضيا

  ( .  90ْالصحةحة)  ب لزاابةطع العرض  ل دأبد من ننه  موضوع بفحص رلةل الق ▪

 

 

 

 

 

 

 

 توضع لممة الدشغةل ل ك ال وح فك المك ن الذي بقطع فةه. ▪

ء ندب اخمد ن  بوضع ال وح ل ك القرصة مق بمل لدلةل القطع بأم ن بحةث بقطع المنشد ي ل دك ▪

 من لمم ا الدشغةل.

 بداي المنش ي ابدفع الدلةل اقطعة الخشب ىلك اخم ع. ▪

ب حب لند نه بة القطع بل  من ال وح ارلةل القطع ىلك الخ   ابدر  الخشب الم ده ك ل ك  ▪

 سط  القرصة.
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ت:  ▪  الأساليب الفنية الصحيحة لعملية تشكيل الأ ارياثالثا

 

ب ابصف  ب خبع ر المعط   و ب دعدل الخش ▪

ابدضددددمن هددددذا ىلدددددار اخلددددواح ب ل ددددمك 

 االعرض االطول المط و .

          

 
        

بحدر اليعد المط و  بخطوط لمم ا  ▪

الدشغةل ل ك قطعة الخشب لدشكةل اخفربز 

ل ك النه بة الدك تصةر مدمم ة مع 

 المنش ي.

 بدحربك سة ج الشظ الطول . اافربزبضيط لرض  ▪

 بضيط سمح المنش ي بعمظ اخفربز الذى سةقطع. ▪

 بقطع ل ك قطعة ششب م ده كه ل د ربة. ▪

ابد  لمل القطعة اخال   للأفربز ابوق  المنش ي ابع ر ضيط لرض القطع بواسطة رلةل  ▪

 الشظ الطول  اايتف ع القطع ب ل مح خءرال القطعةة النه ئةة.

 ابهذا بد  لمل اخفربز.تقطع القطعةة الث نةة ااخشةر  ل ك القطعة  ▪

 ابديع نفم الخطواا فك لم ةة القطع الم دعرض. ▪

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ندما تشعر انر أتقنت التدريب العملي راجع أدائر علي قائمة مراجعة الأداء.ع
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 ج( معايير الأداء

 

 

 

 

المراجعة بمعر ة 

 المتدرب

المراجعة بمعر ة 

 المدرب

1.  

2.  

3.  

4.  

5.  

6.  

7.  

 

 

 

 () ب ب نن بقوع بل من المدي  االمددي  ب لدوقةع نم ع بل معة ي      

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

عندما تنجح  ي تحقيق كل المعايير و يتم مراجعتها بواسطة المدرب  تصبح مستعدا للانتقان إلى 

 المرحلة التالية من التدريب

عملر  و لمدربر لتقييم أدائر  عندما تشعر انر أتقنت المهارات اللازمة  ةي ب القائمة أعدت لر لمراجع

 طبقا للمعايير الم كورة  اطلب من مدربر تقييم أدائر

 المعايير المطلوبة: 

 ة . إتباع قواعد السلام .1

تجهيز العدد المناسبة للعمليات وسنها  .2

 واستخدمها بطريقة سليمة . 

إتباع إجراءات ااماا الصكناعى عنكد اسكتخدام  .3

 الماكينات . 

 .بطريقة صحيحة لماكيناتااستخدام  .4

التشكككككيل طبقككككا ً وخطككككوات  تسلسككككل عمليككككات .5

 المواصفات . 

 إعادة العدد والمعدات اماكنها بحالة جيدة . .6

 لعمل تنظيف مكاا ا .7
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 ماكينات المسح والتصفية

 ماكينة الرابوب  :  ت( 4-3 -1)  •

و اهدك تدؤري لمدل الفد ي   تعدير م بةنة الرابدوه مدن الم بةند ا الددك تدداي ب لمحربد ا الكهرب ئةدة

الةدابددة ات دددخدع لاسدددعدال ام دد  نسددط  المشددغولاا ا ىلددداره  ل دصددفةة ل ددك م بةنددة الدخ نددة 

ن لهدذه الم بةندة ىن د ة لم ةد ا بثةدر  مخد فدة ل ةهد  ب اضد فة ىلدك لم ةد ا لما  ل ك ذلك فةمك

الم   االدصفةة العدلةو مثل لم ة ا ال  ية ا ااخف يبز االشط  اب ر ال و  ابعض الحمبد . 

ا نرا  الم دد  فةهدد  هددك يبددع الك دد تةر المثيدد  فددك الوسددط بددةن قرصددة الدغذبددة الخ فةددة االقرصددة 

 اخم مةة الث بدة .

امن نهد  نءزائهد  هد : الق لدد  اال دطح ن اخمد م  االخ فد  اينس القطدع ب ل دك بةن ا ال دة ج 

بددد  تحدبددد ح دد  م بةنددة الرابددوه بمقددداي نقصدد  لددرض بمكددن م ددحه ا  اغطدد ل الآمدد ن االوق بددة.

ل ةه . ا ت دخدع فك المدايس الصن لةة امرابز الدديبب الفنةة االمهنةة م بةن ا ح مه  بدرااح 

 . بوصة.  ابد  ضيط اسدق مة امح ذا  ال ط  الخ ف  مع حد نس حة القطع 12: 10ن م  بة

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 سة ج الدع مد

 ةاابة الرف بع ) ال دائب (

 

 قرصة الدغذبة

 قرصة نم مةة ث بدة

غط ل نم ن نم مك لربع 

 الك  بدر

 

 رلةل ت وبة نحـرف

 شـفـ ط     اصـ ـة 

 

 غط ل نم ن ش فك لربع الك  تةر

 

 مفد ح الدحك  ااخم ن

ذياع ضيط  ىيتف ع 

 القرصة

 

 ة الرابـــــــــوبماكين
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 القاعدة
 

 عمود الكساتير
 

 عجلة ) يد (
 

 زاوية ) دليل المشغولات (
 

 مكونات ماكينة الرابوب  ▪

اهددك مصددنولة مددن الحدبددد الزهددر امعددد  لحمددل نءددزال الم بةنددة  و ا القرصددة ت دديك  القاعةةدة: ▪

ن بفصد هم  الزهدر م ددوبة ال دط  نفقةدة الوضدع تدكدون مدن ءدزئة نبض  ل مدن الحدبدد

لمور محوي الم بةنة اتوءد م طر  من الص ب فك نه بة بل طرف فك مق ب ة لمور 

ابكون ل ر ل ال دزل  –الك  تةر برتفع بل ءزل ابنخفض بواسطة بد نا ط ي  م دق ة 

ل بمقداي الحةد  المط وبة  بم  بوءدد بديعض الم بةند ا نفربدز  –المق بل ل ع مل منخفض 

لك لا مك نةة لمدل نفربدز ل دك الم بةندة ىلا ننده فدك بعدض ل نص  الث نك ل قرصة ا ذ

ت دددعمل القرصددة لوضددع  –الم بةندد ا لا بدحددر  سددوى ال ددزل المق بددل ل ع مددل فقددط 

 اخشش   ل ةه  نثن ل العمل .

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 الرسم التوضيحى لماكينة الرابوب

ة ن بكون نسدطوانك منشويى الشكل قط له مربع نا مث ث افك بثةر من اخحعمود الكساتير :  ▪

الشكل اهو محمول ل ك برسةةن محوي ب ك و ا ب ب تشحةمهم  من آن ىلك 

ل من الد   ابربب لند طرف العمدور طنيدوي و ابأشدذ حربدده مدن  آشر شوف 

موتوي مربب ل ك ء   الم بةنة بواسطة سةر ابرطب ل ك لمور الك  تةر 

لدر الك  تةر حص ن  لدر من الك  تةر تدن سب اقط له ابمحع ننه ب م  ذار 

ل ك لمل نبثر اسدق مة انسط  نبثر نبثر اسدوال مم  لو ب ن لددر الك د تةر 

 ق ة ة . 
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مدص ة بعمور قمار بدحر  راشل ء شمة مدصد ة بدعشدةقة تدراس نسدفل نصد  عجلة ) يد ( :  ▪

 القرصة لرفع اشفض بل ءزل من القرصة ح ب الط ب .

لدرض القرصدة ابمحددع ننده فدك ح لدة نسدددعدال تدحددر  ل دك  زاويةة ) دليةل المشةغولات ( : ▪

اخسط  بكون ال ط  مدع مد مع سط  القرصة ابذلك الحد ل 

لند الدفربز نم  فك ح لة الشدط  فةكدون سدط  الزاابدة مد ئمل 

 ح ب ريءة المةل المط و  .

 

 عدد وأسلحة وأدوات التشـغـيــل والآماد على ماكينة الرابوب ▪

 لأولات : عدد وأسلحة التشـغـيــ

نيب ع الك  تةر الم دموح ب سددعم له  هدك الموضدحة ب لشدكل .اب دب الا تزبدد  ربع الكساتير: ▪

م .بمد   1ا1الم  فة بةن رائر  راياا ال ن ارائر  محةط اخسطوانة لن 

 ب زع توفر يب ة لضيط الك  تةر .

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

) مةن    ربع الكساتير الشةائع  -1

 كساتير ( 4إلى  1
 

 

 الربع الحلازونى -2

 

 تيرزا  ربع -3
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ت :  ذطوات تـغـيـيـر و تركيب وسن ســــلاح ▪  : الكساتير ثانيا

 أبد من قطع الدة ي الكهربك .ت .1

 -ابد  ذلك من شمل : إظهار ربع الكساتير: .2

 بإةاحة نا يفع قرصة الدغذبة فك الآلاا القدبمة و -

 ب حب قرصة الدغذبة ل خ   فك الآلاا الحدبثة و -

 ران ىةاحة القرصة فك بعض الآلاا حةث تد  الصة نة من شمل نسن ن القرصة . -

اخسدد فةن فددك الآلاا  القدبمددة نا لددن طربددظ ت هةددز   دعم لب سددتثيدد  حربددة يبددع الك دد تةر  .3

 ( 1الدثية  فك الآلاا الحدبثة و ث  بغطك الك دةر ال  هر ب وح ششيك شكل )  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

( اب لمفك ا الممئمة . بد  الفك بهوار  حدك  2فك صوامةل الك دةر ب لدد بع الميةن ب لشكل )   .4

 غوط ل لةة . لا بد  تحمةل الصوامةل المربوطة بض

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( تغطية الكستير لمنع الإصابة1)

 داذل(  ر الصواميل من الخارج لل2)

 لفكا

 الدثية 
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 على الحماية عند  ر آذر صامولة اضغف( 3)

( و تمفة  لنط  الك دةر ل خ يج   3اضغط ل ك القطعة الخشيةة لند فك آشر ص مولة شكل )   .5

 بفعل ال وس  .

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ن   بة  الك دةر اال ربد  ب لمذبب المن سب . .5

( ثي  الك دةر  4م    شكل )  15سن الك دةر ب لم نة نقل لرض م موح ل هر الك دةر هو  .6

 م  . 1 لم نة بحةث بيرة سنه لن ح فده  حوالك ب

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ق  ب ل ح ر ال ن ب لمة ه اتمد  لم ةدة ال دن مدع مرالد   اسددعم ل سدط  الح در بأبم ده ل  دن  -8

ن  ( بعد ذلك بد  ال ن  5ابد  ال ن بحرب ا رائربة ابكون الح ر م ئم ق ةم للإم ع . شكل )  

افك النه بدة بدد  سدن بطنةدة الك ددةر بد لدمربر مدن نسدفل بدحربك الح ر ترررب  بطول ال ن . 

   (  . 5مرتةن  نا ثمث  شـكـل )  

 

 ( أقل عرض للكستير المستعمل4)
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بد  ال ن لد  مراا حدك تحصل ل ك سن ح ر نقدك م ددقة  مدري رهدر ضد فر ىصديعك ل دك  .9

 ن   الك دةر ب لويق نا ب لطي شةر بعد ال ن .ال ن ل دأبد من ءور  ال ن .

 ستير :عملية تركيب الك .10

ب زع نن بكون الك دةر ابة  الك دةر اال ربد  ب ه  ن ةفة تم م  اش لةة مدن نى حدواف  -

 نا ىت  خ .

ىضدددغط ل دددك الك ددددةر بقطعدددة ششددديةة ىلدددك راشدددل الد وبددد  بقددددي اامكددد ن ثددد  نيبدددط  -

الم ددم يبن اخاسددطةن ب لقدددي الكدد فك للإم دد   ب لك دددةر حدددك لابخدددل تددواةن الك دددةر  

 ( . 6شكل )   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 أ ( سن  الكستير5)  ب( سن  بطنة الكستير5) 

 ( إضغف على الكستير لربف المسمارين الأوسطين6) 
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ضع الرب ة نل ك الك دةر اثيده  و ث  حدل الصد مولد ن الوسدطد ن بحةدث بخدرج الك ددةر  -

 ( .   7لةصطدع بصي ع ضيط الع و شكل )  

 

 

 

 

 

 

 

 

بزبدد ل دوه لدن رائدر  محدةط الربدع  نيبط ءمةع الصوامةل حدك تم ك ب لك دةر بحةدث لا -

 م  . 1ا1بأبثر من 

الصدوامةل ب لددد بع بمد   ايبدط ن فدوق الك ددةر و ثد  الرب ة اضع قطعة ششيةة للأم ايفع -

 ( .  2ب لشكل )   

 الربط المحك  ل مةع الصوامةل بم اسدثن ل ب زع نن بدممه شيةر آلالاا . ملحوظة: 

 ب زع تغةةر الصوامةل الغةر ص لحة فويا . -

 ب زع تزبة  القماار رايب  . -

 فك تثية  يبع الك  تةر ث  ءر  الآلة . .11

اضديط ايتفد ع القرصدة اخم مةدة بحةدث تع دو لنهد  رائدر   تفاع القرصةة الأماميةة :ضبف ار .12

القطع ل ك دةر بمقداي نص  سمك ايقة ل ربة . بد  ذلك بوضدع ايقدة ل دك القرصدة افوقهد  

سد  . ب دب نلا ب مدم الك ددةر القطعدة الخشديةة  x 4 x 2سد   40قطعة ششب م دوبة مقد س 

  تندزع الويقدة اتعد ر الد ربدة و الندده  ب دب نن تدحدر  ( ثد 8لند تحربكده بدداب  . ) شدكل 

 قطعة الخشب لدممم الك دةر معه  .

 

 

 

 

 

 

 القرصة الأمامية ارتفاع( ضبف 8)

 ( إسند الرية لضبف مكاد الكستير 7) 
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 تأبد من رقة ةاابة الدشغةل انري المحر  اءر  الم بةنة مع مرال   احدة ط ا اخم ن . .13

ت :   -وسائل الآماد على ماكينة الرابوب :ثالثا

 الغطاء الواقى أمام الااوية :  ومنها (أ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 الغطاء الواقى ذلف الااوية : الأنواع المختلفة للغطاء يى : (ب

   

 

 

 

 

غطددد ل م دددزل منطيدددظ امعددده سوسدددده  -3

منفصددد ة قطعدددة الدشدددغةل ل دددند قطعدددة 

 الدشغةل .

غط ل منزلظ ل ك القرصة فوق يبع  -1

الك ددد تةر فدددك آشدددره سوسددددة ل دددند 

 قطعة الدشغةل.

غط ل مرن منحنك بعمل  -2

 سند .ب وسدة 

 عامود حركة الااوية يو الغطاء . -1
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 غطاء مثبت  ى عامود الااوية . -2
 

 غطاء مجاء مثبت  ى الااوية . -3
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 ذطوات وتعليمات واسلوب التشغـيل على ماكينة الرابوب: ▪

 -أولات :  الـتـجهيا للـعـمـل : 

 تأبد من ضيط م  ف ا الدشغةل قيل الدوصةل الكهربك. (ن

  ع القرصة الخ فةة لدحدبد تخ نة الم   .اضيط ايتف  ( 

 اضيط مك ن ال وسدة ل ضغط ل ك قطعة الدشغةل .  (ج

 اضيط تغطة ا الك  تةر ب لغط ل اخم مك االخ فك . (ر

 

ت : أسلوب الـعـمـل :  -ثانيا

 مسح ألواح عريضة : (1

  فك ح لة اخلواح المقوسة االمفدولة بد  ت وبة  الن حةة  الداش ةة المقعدد  نالا . ثد  .1

 بد  الضغط ل ك قطعة الدشغةل من فوق القرصة اخم مةة فقط .
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 مسح جوانب الألواح : (2

اضيط ةاابة الد وبة اايتف ع قرصة الدغذبة و ث   اضغط قطعدة الدشدغةل نحدو الزاابدة  -

 ب ل وسدة الم هز  فك الغط ل الواقك نا المنفص ة .

مدع ضد  اخصد بع ااضدغط ل ةهد  ب لةدد الة درى اخم مةدة  ام ك بقطعة الدشغةل ب لةدبن -

 فقط اارفعه  ب لةد اخشرى .

 اتيع نفم الخطواا لند ت وبة ال دائب ب سدعم ل ةاابة ال دائب . -

 

 

-  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ملحوظة : ) لا تسترجع قطعة التشغيل بسحبها  وم ربع الكساتير (
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 مسح السدائب : (3

ال دددائب فددك ح لددة توافرهدد  نا ىسدددعوض لنهدد  بزاابددة مصددنعة  اسدددعمل ةاابددة ت ددوبة -

 ب لويشة  ثيده  ءةدا .

 ل ك ض  بد  ب لميةن ب لصوي  . احرص -

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  مسح القطع الصغيرة : -ء 

 لد وبة القطع القصةر  اسدعمل سندا تغذبة من سب . −

 ق  ب لدغذبة بوضع القطعة م ئ ة ق ةم لن ات  ه الدغذبة . −
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9 

 مفاتيح التحكم -1

 ربع الكساتير -2

 قفشات أماد -3

 وصلة شفاط -4

 قضيب مناولة وضغف الشغلة  - 5

 

 

 در يل تغ ية  - 6

 در يل سحب  - 7

 درا يل القرصة  - 8

 عجلة تحديد الإرتفاع  - 9

 

 لماكينة التخانة قطاع رسم توضيحى
 

  : ماكينات التخانةتً :  ( 4-4 -1)  ▪

هك م بةندة م د  لد دوبة نسدط  الخشدب بغدرض تحدبدد رقةدظ ل  دمك.ابه  يبدع ب د تةر اقرصدة 

بمكن الدحك  فك ايتف له  بح ب ال مك المط و  .اهك ت دعمل نبض  ل د وبة ل ك الم ئدل . بمد  

ات دوبة نسدطحه  ل دك م بةند ا  ت دعمل هذه الم بةنة  فك تحدبدد تخ ند ا اخششد   بعدد نسددعدال

الرابوه  اءه احرف مدع مدبن و انه  نءزائه  اهو ء   الم بةندة و القرصدة و لمدور الك د تةر و 

الغط ل و الديفةل الم دنن و ثمثدة ريافةدل مصدقولة و الم دطر  . ابمكدن تصدفةة اخششد   بدخ ندة 

 س  . 22م  :  5تيدن 

 

 مكونات ماكينة التخانة  ▪
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 مصنولة من الحدبد الزهر ل ك هةئة فرش معد لحمل ءمةع نءزال الم بةنة . : القاعدة -

مصنولة نبض  ل من الحدبد الزهر و  اسطحه  الع وى مصدقول بده مشدقيةدةن بدحدر  القرصة :  -

راش ه  ريفة ةن حربة حدر  ترتفدع القرصدة اتدنخفض بواسدطة ل  دة تحدر  تعشدةقة 

 ة .تراس مدص ة بألمد  مق ور

بشيه لمور ب د تةر الرابدو  مربدب ل دك برسدةةن محدويو افدوق بدل برسدك  عمود الكساتير : -

مشحمة لدخفة  الحدراي  الن شدئة مدن سدرلة رايان لمدور المحدوي و  ابربدب ل دك 

ىحدى نه بدك لمور الك  تةر طنيوي تصل ىلةه الحربة مدن موتدوي و اقدد تصدل لددر 

 قة . لفه م رقة 6000لف ا لمور الك  تةر ىلك 

اهدو ب ددخدع لمندع تطد بر النشد ي  مدن اخءدزال المم دوحة فدك اءهدة غطاء عمود الكسةاتير :  -

 الع مل امثي  به بد لرفعه اشفضه لند الح ءة . 

اهددك نلمددد  نسددطوانةة الشددكل ابوءددد لهددذه الم بةنددة نيبعددة ريافةددل و اثندد ن منهمدد  الةةدرا يل :  -

يفةمن الآشددران مثيددد ن نلددم بدحربدد ن حربددة حددر  راشددل مشددقيةة ب لقرصددة و االددد

الم بةنة مربدب فةهمد  لمدور الك د تةر و الدديفةل اخمد مك لده نسدن ن بد لدرس ل دحب 

قطعددة الخشددب نحددو الك دد تةر لكشددطه  اىشراءهدد  مددن ال هددة الآشددرى و  ابمحددع نن 

الددديفة ةن الع ددوبةن بدحربدد ن بدديطل بواسددطة الدددراس المربيددة ب  دد  الم بةنددة االدددك 

الدددراس ب ددرل ا مخد فددة ح ددب نددوع الخشددب . ابمحددع نن حربددة تغزهدد  تعشددةقة 

 لمور الك  تةر لكم حربة لمور الديافةل .

مثيدة بصدي الم بةنة امق مة ىلك بوص ا نا ال ندةمدراا و نم  المؤشر فةثي  فك المسطرة : -

 القرصة بحةث بدحر  فوق الم طر  .

 

 ضبف الآلة : اذتبارات ▪

لضديط الآلدة قيدل الدشدغةل اقيدل الدوصدةل ب لكهربد ل ا مق سد ا  الد لةدة الاشدي ياابد  ىءرال 

 ( .1موضحة ب لشكل )  الاشدي يااششية ااشدي ي الم دخدمة فك هذه 

 .ب ب نن بكون  ل ك نفم ىيتف ع رائر  القطعقضيبى المناولة ) تـخـانـة الـمـسـح ( :  اذتبار -1

بممدم  الك دةرالخشدية القرصدة حددك  ايتفد ع ااضديطضع الخشية تح  يبدع الك ددةر   -

 لند رايانه   .

حر  الخشية للأم ع ال خ   اتأبدد مدن مرايهد  تحد  قضدةيك المن الدة ب دهولة ران نن  -

 تنحشر . 

  

 (1شكل )
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ب ددب نن بقددل  ايتف لهمدد  لددن نقةةل الحركةةة ( :  ارتفةةاعدرا يةةل التغ يةةة والسةةحب  )  اذتبةةار -2

 رائر  القطع بم  ةمدر ااحد . ايتف ع

م  لن سمك القطع ث  حر  الخشية لدمر تح  ريافةدل الدغذبدة اريفةدل القرصة ا  اشفض -

 ال حب ران نن تنحشر .

 تأبد من مراي الخشية ب هولة تح  الديافةل -

ب ب نن بقل ايتف له  لن ايتف ع رائر  القطع بثمثة قفشات الأماد ) أماد الرتداد ( :  اذتبار -3

 م  ةمدر

لقطع ( ث  حر  الخشية لدمر تح  م  لن سمك ا 3م  آشربن )  2القرصة  اشفض -

 قضةب نم ن اايتدار .

 ب ب نن تحدك الخشية ب لقفش ا . -

 0ا2ب ددب نن بزبددد ايتف لهمدد  لددن ىيتفدد ع القرصددة :  ) الإنةةالام (إذتبةةار درا يةةل القرصةةة  .4

 م  ةمدر .

س  فدوق ايقددةن ل دك القرصدة بحةدث بيدرة  x 5 x 30 3ضع قطعة ششيةة مق سه   -

 س  5ي حوالك الخشب لن الويق مقدا

 للأم ع . -

 مري ال زل الي ية من الخشب ل ك ريفة ك القرصة . -

 ب زع نن ب   الديفةل ران نن برفع الخشية . -

 

 ذطوات وعمليات التـشـغـيـــل ▪

 أسـلـوب الـتـشـغـيـل •

لدفددد رى تحمةدددل الآلدددة بدددأبثر مدددن الدددمةع  -

برالدددك الوصدددول ىلدددك ال دددمك المط دددو  

 ر  .بإءرال لم ةة الد وبة نبثر من م
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ل حصدددددول ل دددددك نسدددددط  غةدددددر  -

مد دد ابة لقطعددة الدشددغةل ىسدددخدع 

ق لد  من سية مصنعة مدن الخشدب 

 ىم  ث بدة نا مدحربة .

 

 

ت وبة قط ع الخشب ل ك ةاابة  -

 غةر ق ئمة .

 

 

 

 

 

ت دددوبة سددد ق منضدددد  مدن قصدددة  -

 المقطع .

 

 

 

ثدر مدن قطعددةن فدك د  تشدغةل نبب ىذا ب ن  قطع الدشغةل مخد فة اخبع ر فإنه لا ملحوظة : 

 القطعدةن ل ك ء نيك القرصة . ارشلنفم الوق  . 
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 الـتجهيـاات الإضا يـة : •

 درا يل التغ ية والسحب المجاأة -

 ريافةل الدغذبة اال حب المط طةة -

 ترتةية سنفر  -

 حربة القرصة ممةكنة يقمةة -

 ب  تةر 4يبع الك  تةر به  -

ب م زن  ت م  بدشغةل لد  سدائب فك نفم الم بةن ا الم هز  بديافةل سح ملحوظة : 

 الوق  .

 

 

 

 

 

 

 الصيانـــــــــــة ▪

 ت ن الك  تةر من آن لآشر ل ك ح ر ال    نا م ن الزب  . .1

الدأبد من لدع اءور نى قطع معدنةة نا م  مةر منغرة  فك سط  ال وح المط و  تصفةده  .2

  -حدك لا تحدث شداش فك الك  تةر . ابرالك اختك :

زل حكة الديفةل الم نن المعد ل حب المشغولاا بواسطة الةد المربية ب  نب بمكن ل .3

 الطنيوي المديج .

ىذا بثرا لدر لف ا لمور الك  تةر اةار لدر اخس حة ب ن  اخسط  المم وحة ل ك  .4

 الم بةنة نقر  لمسدوال .

ق طع لكل ب ب نن تثي  الك  تةر بإحك ع فك لمور ااراي  بم  ب ب مرال   رهوي الحد ال .5

 ب دةر بن ية ااحد  مع ب قةة الك  تةر .

لند ىءرال لم ة ا بشط للأء  ع الم  وبة بعد صنداق ذا ق ع م ئل بن ية مقداي ال  يةة  .6

 المط وبة . 

 

 

 

 

 

أنت الآن علي استعداد للإجابة علي الاختبار الذاتي للمعلومات لتتأكد من استيعابك للمعلومات 
 التي تعلمتها من هذه الوحدة.
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 الاذتبار ال اتي للمعلومات

 ماكينات المسح والتصفية

  بماكينة الرابو :  ت( 4-3 -1)       

  ت التخانةماكينا:   تً  ( 4-4 -1)   

 

 

 يتراوح حجم ماكينة الرابوة بين ................... .1

 ( بوصة  12:  10)  -ن

 ( بوصة  20:  15)  - 

 ( بوصة  12:  8)  -ج

 ماكينة التخانة لها ................. .2

 نيبعة ريافةل  -ر

 سدة ريافةل  -ه

 ريفة ةن . -ا

 

 

 بعدير .............. من م بةن ا الم   االدصفةة . .3

 صنولة من ..................ق لد  الرابو  م .4

 ت دخدع م بةنة الدخ نة ف  ................ .5

 

 

 

 ح   الرابو  بمدد من نقص  لرض بمكن م حة ل ةه  . .6

 لمور الك دةر ف  الرابو  بكون منشويي الشكل . .7

 تضع سك بةن م بةن ا الحمب  من بيربدةد الدن  دن . .8

 

 

 

ضع دائرة حول الحرف الدال علي الإجابة الصحيحة أو اكثر الإجابات صحة من العبارات 
 الآتية

 اسبة في المكان الخالياكمل الجمل الآتية بوضع الكلمة / العبارة المن
 

بعد قراءة المعارف النظرية الخاصة بالمهنة، و إجابة أسئلة الاختبار الذاتي للمعلومات، أنت 
 عة صحة إجاباتك باستخدام الإجابات النموذجية في الصفحة التالية.الآن مستعد لمراج

 ضع علامة ) صح ( أمام العبارة الصحيحة ،علامة ) خطأ ( أمام العبارة الغير صحيحة .
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 الإجابات النموكجية : 

 لتصفيةماكينات المسح وا

  بماكينة الرابو :  ت( 4-3 -1)       

  ماكينات التخانة:   تً  ( 4-4 -1)   

 

 الإجابة        رقم السؤان

 ن .1

 ن .2

 الرابو  . .3

 الحدبد الزهر . .4

 تحدبد تخ نة اخشش   . .5

6. √ 

7. √ 

8. √ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 عندما تتأكد من معرفة جميع الإجابات الصحيحة، سوف تكون مستعدا لبدء التدريبات العملية
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 التدريب العملي 

 ماكينات المسح والتصفية

  بماكينة الرابو :  ت( 4-3 -1)       

  ماكينات التخانة:   تً  ( 4-4 -1)   

 

 أيداف التدريب

ابدد  ذلدك مدن شدمل الدعدرف  م بةن ا الم د  االدصدفةةتشكةل الخ م ا ب سدخداع ابد    مه ي  

ل ددك بةدد ن لم دد  لمسدددخداع اخمثددل ل م بةندد ا الكهرب ئةددة امعددداا القةدد س لاسدددخراج اخبعدد ر 

 المط وبة بدقة.

 

 أ( ظروف الأداء 

 

 

 التسهيلات الأذرى العدد والمعدات الخامات

 اسديه نا فوطة صفرال •

 -الخشكككب الطبيعكككخ )الصكككلب •

اللككككيا( الخشككككب الطبيعككككخ 

المصككككككككككككككككككككككككككككككككككككككككككككككنع 

)الكونتر.اابلاكككككككككككككككككاب(  

المصككككككككككككككككككككككككككككككككككككككككككككككنع 

(M.DF;PVC. ، )

وألكككككككككككواح البلاسكككككككككككتيخ  

 الفورميكا  القشرة

 لدر انرااا القة س  •

الم دددد   معددددداا ام بةندددد ا •

وه الرابددددد)     االدصدددددفةة 

 .(االدخ نة

 ال ن . لدر انرااا •

 الدزبة . لدر انرااا •

•  
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 ب( الأداء

 

 

 

 يقوم الطالب بالتعرف أولا علي مكونات ماكينات المسح والتصفية •

ويةتم كلةر مةن  يقوم الطالب بالتدريب على استخدام المعةدات ماكينةات المسةح والتصةفية •

 -:التعرف على ذلان 

 والتصفية على ماكينات الرابوب الأساليب الفينة الصحيحة لعمليات المسحأولات :  ▪

ت هز الم بةنة نالال بحةث تأبةد الص نع نن الك  تةر م نونة ءةدال ا نلا بكون فك حده  الق طع  (1

نى شدش ب ب نن بكون ال دزل ال د هر فدك الك د تةر م ددوى مدن ال هددةن ابدحددا مدع بد قك 

 ددن نلا تكددون الك دد تةر اذلددك لةكددون سددمك ال ددزل المكشددوط فددك الخشددب مد دد اى  و  ابح

ل نثند ل العمدل و   الك  تةر ر هر  بديءة بيةر  تحد  سدط  القرصدة بدك لا تك بدد م هدورال شد ق 

الضيط هدذه الك د تةر فدك العمدور ت ددعمل لدد  بدابدة ش صدة تشديه المةكرامددر ت دمك رلةدل 

الك دد تةر مددع مرالدد   الحددد مط بقددة ال دد هر مددن الك دد تةر مددع سددط  القرصددة الع ددوى ابدأبددد 

 من ذلك بمراي شع ع اليصر ل ةه  بم  بفعل فك لم  ب دةر الف ي  الع ر  نا الرابوه . الص نع

تثية  الزاابة بحةث نن بكون ال زل ال  هر من الك  تةر نبير ق ةمل من لرض لدوح الخشدب  (2

المط و  م حه ث  بد  تشغةل الم بةنة  وابعد نن تأشذ الم بةنة سرلده  الطيةعةة بضع الع مل 

ل دك القرصدة ابمدريه ل دك لمدور الك د تةر فدك محد ذا  الزاابدة ابضدغط ل دك  لوح الخشب

ل حدك بكشط سطحه ال ف ك اب دعدل ءةدا ل و بم  بمكدن بشدط ال دوح  ل فشة  ال وح من اخم ع شةئ 

ل .  لد  مراا حدك بضيط تم م 

ابمكن لمل اخفربز ل ك م بةندة الرابدوه  لدذلك بعدد شصةصد  ل  نفربدز فدك الطدرف  النصد   (3

لث نك من القرصة فك الم  فة الخ يءةة الندم  برار لمل نفربز برفع الع مل هذا ال زل مدن ا

القرصددة بمقددداي لمددظ اخفربددز المط ددو  بعددد ضدديط الزاابددة ل ددك القرصددة ح ددب لددرض 

اخفربز المط و  تنقل الحربة ل م بةنة ابمري الع مل قطعة الخشب فةد  تشكةل اخفربز رفعده 

لشط  تمةل الزاابدة ب لقددي المط دو  .  ا فدك ح لدة سد ب اخيءدل رفعدة ااحد  و  افك ح لة ا

ااحد  ل ك م بةنة الرابدو  بخفدض الع مدل نصد  القرصدة المق بدل بقددي ال د يةة المط وبدة ثد  

 بضع الص نع الرءل المط و  س يه  بحةث ترتكز من طرفةه  ل ك نص  القرصة الث نك من 

 

أنت الآن مستعد لمشاهدة مدربك و هو يشرح المحتوي العملي لوحدة العمل/العنصر، ثم قم بعد 
 ذلك بأداء التمرين طبقاً للخطوات الآتية.
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الث نك ث  بمريه  الع مل ل ك لمور الك د تةر  طرف ال ك نص  القرصة اخال من الطرف (4

 فدكشطه  ات  ب الرءل رفعه ااحد  . 

 و يما يلى ذطوات تسلسل عملية المسح على الرابوب :  ▪

ل لم   اخاءهو   32م1تضيط القرصة اخم مةة بحةث بكون لمظ القطع   .1 بوصة تقربي 

 بوصة لم   ال وانب اذلك من شمل مديج القة س. 16م1ا

تع مد الح ءز مع سط  القرصة بزاابة فحص ق ئمة ابضيط ل ك ال ة ج لةصي  ل ك  بخدير .2

 . 90ْةاابة 

 

 

 

 

 

بوضع غط ل الدأمةن الواق  فك موضعه فوق ينس ال ك بةن و االدأبد من نن الغط ل الواق   .3

 بقوع بعم ه.

ل ل ك قطعة من الخشب ث  بد  ضيط  .4 ل ت ربية   لمظ القطع.تداي م بةنة الرابوه ابقطع به قطع 

 

 

 

 

 

 

ل ل ك سط  القرصة اخم مةة. .5  لم   ال ط  بوضع ال وح م دوب 

 بغذي ال وح بيطل ابد  رفع ال وح ىلك اخم ع حدك بد  م   ال ط  ب ه. .6
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فك ح لة م   ء نب من ال وانب بوضع ال وح ل ك ء نيه فوق القرصدة ثد  بغدذي بديطل ىلدك  .7

 اخم ع.

 

 

 

 

 

ب ر ال و  ب هولة بضيط ال ة ج مع القرصة اخم مةة ب لزاابة ابمكن تشكةل الشط  ا 

 المط وبة.

 

 

 

 

 

 

ت :  ▪  الأساليب الفينة الصحيحة لعمليات التصفية على ماكينات التخانةثانيا

تضيط الم  فة الدك بةن سط  القرصدة المدور الك د تةر بحةدث ت د اى تخ ندة الخشدب المط دو  

الموضدولة ل دك ء د  الم بةندة اذلدك بدإراي  الطد ي  المعدد  تصفةده بواسطة الم دطر  نا الددلةل 

 لرفع اشفض القرصة و 

 

 

 

 

 

 

 

ابوضع لوح الخشب ل ك القرصدة مدن ال هدة الددك بدداي فوقهد  الدديفةل الم دنن و فة دحب ال دوح 

الذى بنزلظ فك الوق  نف ه ل ك ريافةل القرصة ال دف ك ابقددع ل ك د تةر لكشدطه و ثد  ب دةر لدوح 

ربة ىلك اخم ع حدك بمكن م   سطحه الع وى تم م  ل و ابمحع تطد بر النشد ي  ىلدك الخشب فك ح
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نل ك فدصطدع مع الغط ل ات قط نم ع الم بةنة . ابم  لد  الديفة ةن الخ فةةن بنزلظ لدوح الخشدب 

ىلك اخم ع بعدد نن بكدون بشدط سدطحه الع دوى و ابعدد نن بم د  ال دوح مدن سدطحه الع دوى بمكدن 

الوءهة الث نك بنفم الطربقة ىذا لزع اخمر . ابدكري هذه العم ةة مرايا ل بعد يفدع  ىل ر  بشطه من

القرصة ق ةم ل ىذا نيبد تق ةل سمك الخشب . بم  بمكن بشط ال وانب ل وح اضيط لرضه ىذا ب ن 

لرضه ب م  ل مراي بةن الديافةل نى نقل من الفرا  بةن سط  القرصة المور الك د تةر . افدك 

 بةن ا بد  الاسدغن ل لن الديافةل بي  ت  هةديالةكةة  .بعض الم 

 

 

 

 ج( معايير الأداء

 

 

 

المراءعة بمعرفة 

 المددي 

المراءعة بمعرفة 

 المدي 

1.  

2.  

3.  

4.  

5.  

6.  

7.  

 

 

 

 ) يجب أد يقوم كل من المدرب والمتدرب بالتوقيع أمام كل معيار (     

 

 للسادالثقب والنقر واماكينات 

 عندما تشعر انر أتقنت التدريب العملي راجع أدائر علي قائمة مراجعة الأداء.

عندما تنجح  ي تحقيق كل المعايير و يتم مراجعتها بواسطة المدرب  تصبح مستعدا للانتقان إلى 

 المرحلة التالية من التدريب

اللازمة عملر  و لمدربر لتقييم أدائر  عندما تشعر انر أتقنت المهارات  ةالقائمة أعدت لر لمراجعهذه 

 طبقا للمعايير الم كورة  اطلب من مدربر تقييم أدائر

 المعايير المطلوبة: 

 اتباع قواعد السلامة .  .1

تجهيز العدد المناسبة للعمليات وسنها واستخدمها  .2

 بطريقة سليمة . 

اتبكككاع إجكككراءات اامكككاا الصكككناعى عنكككد اسكككتخدام  .3

 الماكينات . 

 .بطريقة صحيحة لماكيناتااستخدام  .4

التشكككككككيل طبقككككككا ً وخطككككككوات  عمليككككككاتتسلسككككككل  .5

 المواصفات . 

 إعادة العدد والمعدات اماكنها بحالة جيدة . .6

 تنظيف مكاا العمل  .7
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 مثقاب الشجرة

 ذياع الحربة الرنسةة

 موتوي بهربك

 ذياع الدحك  

 فك اايتف ع

 

 ق لد  المثق  

 

 ررف المثق  

 م طر  تحدبد لمظ الثقب

 من  ة

 

 غط ل سةوي الحربة

 

 جةامثقاب الت
 

 تً : ماكينة الـمـثـقــاب  ( 4-5 -1)   ▪

المثق   هو م بةنة ث بدة ل دخرب  بهد  آرا  ل دخدرب  مثيددة فدك ردرف المثقد   الدذى بدحدر  لموربد  

 خسفل بواسطة ذياع ء نيك. ا بمكن الدحك  فك سرلة الدايان .

 مثق   الش ر  مثيدة ل ك اخيض . (1بوءد منه  اخشك ل الد لةة :

 مثق   الدزءة مك نه  نل ك الينك نا ل ك ق لد  مرتفعة .( 2                               

 مثق   ذاا الذياع مثيدة ل ك قرصة الدشغةل .( 3                               
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 مثقاب كات ال راع
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ات الأمـادإرشـادات وترتيب ▪

 لاتدطرق هذه اايش راا لعم ة ا ثقب المع رن .

 س  . 10لند اام    ب لشغ ة ب زع نن تيعد بد  من آرا  الدخرب  ل ك اخقل   -

 ب زع الحذي بإيتدال الممبم المن سية الدع ىيتدال ال مسل.  -

  ذج المصنعة شصةص  .ب لدثية  ب لنم ب زع تثية  قطعة الدشغةل ءةدا. بدحقظ ذلك ب لقمط نا  -

 

 

 

 

 أدوات التشغيل ▪

 أولات: أنواع البنف: ▪
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 امنهم  ذاا القطر الث ب  نا المخد   ل عمور .

 بنطة بمقدمة هرمةة . -

 . بنطة بمقدمة مدبية -

 بنطة  ذاا القطربن  -

 بنطة بوابل  -

سن تحدبد  2بنطة لربضة له  سمحةن ا  -

 المحةط

م  (  15بنطة  لربضة ) تيدن من قطر  -

 ب محةن

 3نس حة ا 3بنطة لربضة بدان سن مدبب له   -

 سن لدحدبد المحةط .

 بنطة لربضة بد  فةه  تغةةر ال مح . -

 بنطة صف ئ  . -

 بنطة تخوبش  سطحةة . -

 ىض ف ا لينطة الصف ئ  . -

 بنطة تخوبش م  مةر قماار . -

 بد  قة س قطر الينط ب لقدمة ذاا الوياثةة . -

 مخصوص .          بد  سن الينط ل ك ح ر ء   -

 (        HM ) فةم  لدا الينط لص ب المقوى      

 ب سدعم ل ت هةزه مخصوصة ل  ن بمكن ىءرال ال ن بدقة ل لةة .
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 صيانة مقدمة البنف ▪

 الينطة -

 ح ر ال     -

 ق لد  بزاابة مدغةر   -

 محوي  -

 

 

 

 

 

 الـتـشـغـيـل ▪
 ل وانب الخرع فك  الخشب . الينط المدبية تعطك ند ئا نفضل -

ل دخددرب  ران تشدد ةع رهددر الشددغ ة بمكددن قةدد س لمددظ الدخددرب  بدقددة بحةددث لاتصددل ىلا مقدمددة  -

 من الخ   بم  ب لشكل  . ااشرمه الشغ ة  اق بالينطة المدبية ىلك ق ع الشغ ة و 
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 ةم ( .تق س نقط ي الينط االثقو  انلم قه  ب لقدمة ذاا الويانةة) اليكول -

 

 

 

 

 

 

 

 

 بق س لمظ الدخرب  بمقة س فك ء   المثق   نا ل ك رلةل مثي  ء نية  . -

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 : ماكينة المنقار  ت ( 6 -4 -1)   ▪

 وصـف الـمـاكينة  •

م بةنة المنق ي به  ءه ة ل دخرب  ) مثق   ( بم  بوءد به محويه نفقك موءده لقرصدة الدشدغةل ا 

  ب لمق س ا الشدظ الفدحد ا الطولةدة ب لخشدب الندد الدشدغةل تنزلدظ ىمد  ب دخدع ل دخرب  المند 

 القرصة نا ءه ة المثق   نفقة .

 قرصة الدشغةل ..1 

 مفد ح الدحك  ..3

 ط ي  ضيط اايتف ع . .5

 ذياع الحربة اخفقةة ..7

 سندا ل ند قطعة الدشغةل ..9

 

 

 فدة ة قمط قطعة الدشغةل . .2

 ررف الشنةوي . .4

 الينطة .. 6     

 المحر  . .8

 مقة س اايتف ع .  .10

 مقة س لمظ الدخرب  . .11
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 قرصة الدشعةل 

 المحر 

 ذياع الحربة اخفقةة

 مفد ح الدحك 

 ط ي  ضيط اايتف ع .

 ررف الشنةوي

 مقة س اايتف ع

 مقة س اايتف ع

 مقة س لمظ الدخرب 

 دة ة قمط قطعة الدشغةلف
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 قطاع بالماكينة

 كينة النقر الأ قية ) كات البنطة (مكونات ما •

 ب يك من الحدبد الزهر اهو بعد لحمل ب قك اخءزال  جسم الماكينة : .1

هك لي ي  لن برسةةن مربب ل ةهمد  لمدور محدوي الم بةندة  راسمة عمود محور الماكينة : .2

بندهك من نسفل نا من الطرف ب رف تثية  بنطة صقب اخشش   تدغةدر هدذه 

لنقدر تدحدر  هدذه الراسدمة ىلدك نل دك انسدفل بواسدطة بدد الةنطة ح ب نت د ع ا

ل براسمة الينطة رلةل لدحدبد لمظ النقر المط و  .  مثيدة به  . ابوءد نبض 

هك لي ي  لن قرصدة معشدقة مدع ح د  الم بةندة بمشدقية ا غنف يبدة تثيد  قطدع  العربة : .3

حددك  اخشش   ل ةه بواسطة فدة ة بحر  الص نع هذه العربة ح ب نبعدد النقدر

ل و ا تدحدر  هدذه  بدحقظ من نن الينطة تنطيظ لند العمل ل ك مك ن النقدر تم مد 

العربددة ىلددك نل ددك اىلددك نسددفل بواسددطة ل  ددة تحددر  تعشددةقة تددراس مدصدد ة 

ل فددك ات دد ه مدع مددد ل ددك لمددور محددوي الم بةنددة  بعمددور ق ددور بمدد  تنزلددظ نبضدد 

 بواسطة بد مثيدة به .

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  ينة النقر الأ قية ) كات البنطة (رسم توضيحي لماك

ذي ىراي  

 الم بةنة

 ياسمة لمور ااراي  

 ةياي ضغط لشد ال ةر

 سةوي نقل الحربة 

 موتوي بهرب ئك للإراي  

 ء   الم بةنة

 ذياع لدحربك ل مور المنق ي ررف لدثية  الينط

ل  ة لرفع 

 اشفض العربة

 العربة

 بد تحربك العربة

 بد  ةيءةنة  ل ضغط
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ل من م بةن ا المثق   ذاا الينطة فك اضع ينسك بدفظ فك اخءزال االدشغةل مع  ل نول  بوءد نبض 

 م بةنة المثق   اخفقةة الوضع .

 

 الأماد اشتراطات

 ب زع نن بكون ررف المنق ي مغطك بغط ل نم ن . -

 .ب زع الدأبد من الدثية  ال ةد لقطعة الدشغةل  -

 

 أدوات التـشغـيـــــل : •

 بنط الدخرب  ل خشب . (ن

 بنط النقر الطولك . ( 

 بنط نقر . (ج

 

 

 

 

 تغـيـيـر الـسـلاح : •

توضددع اليددنط فددك نى حدد ل مددن اخحددوال ل ددك الم بةنددة مي شددر  و بددل ل ددك مدد ر  لةنددة  لا -

 ب لخشب .

 بد  فك الينطة اتربةب نشرى ب لمديع ث  الدشغةل الد ربيك . -

 بوضعه  ق ئمة امنفرر  راشل شراع فك ربمة ششيةة .ب زع تخزبن الينط  -

 التـشـغـيـل : •

لرض القطعة ( اتحدبد طول النقر بد       بعد تثية  قطعة الدشغةل اتحدبد لمظ النقر ) حوالك  

 النقر ل ك مراحل بح ب صمبة الخشب :

 

بددد  الدخددرب  فددك موضددع بدابددة النقددر   الخشةةب اللةةين : - 1

النقر الطولك ب ةط انه بة النقر و ث  

 .ل ك مراحل 

 مش ابر 4النقر فك ششب لةن ل ك   (1)شكل             

 

2 

3 
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بد  الدخرب  بك مدل طدول النقدر نالا و  الخشب الصلب : - 2

ث  تزال اخءزال الخشيةة الي قةدة 

بواسدددطة النقدددر الطدددولك بعمدددظ 

ب ةط ل دك مراحدل بمد  ب لشدكل 

  (2  . ) 

 التجهيـاات الإضا يـة :

 . الايتف عس لة القة س لدحدبد   -               نةة ةب ر  ال رلة .ىمك -

 ةاابة ل دشغةل .  -  تعشةقة ل دخرب  المند   ل خوابةر .-

: ماكينات النقر كات الجناير  ( 4-7 -1)   •  تً
هذا النوع لا بخد   لن الم بةنة ذاا الينطة  فك نوع المثقد   فد خءزال اتربةدب المد بةندةن 

ل   بذلك الاسدعم ل ىلا نن الينط فك ح لة ثقيه  ل تداي حول نف ه  بةنم  ال نزبر بداي من مدش به 

نل ك ىلك نسفل ل ك لق  نا تراس من الحدبد ابخد   لرض ال نزبر ح ب النقدر المط دو  

ام بةن ا النقر ذاا ال نزبر تفضل فك المص نع لن م بةن ا النقدر ذاا الينطدة ان  ةهد   –

   نن م بةنة النقر ذاا ال نزبر تعطةن  نقرال مربع الزااب  .العمل ب رلة بم

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 رسم توضيحى لماكينة النقر ذات الجنزير

 

 

 

 رلةل ضيط العمور

 غط ل ال نزبر

 بد ضيط

 ط ي  لشد ال نزبر بد شفض ء شمة  ال نزبر

 ط ي  لدثية  المشغولاا 

 رلةل تحدبد مشواي العربة 

 ط ي  لدحربك العربة

 ياسمة لمور محوي الم بةنة

 رلةل ال نزبر

 لةلر

 ط ي  لرفع اشفض العربة  العربـــــــة 

  ضيطلرلةل 

 الايتف ع

 الايتف ع ااالا

   

( النقدر فددك ششددب صدد ب بدد لدخرب  ثدد  2)

 مش ابر 4النقر ل ك 



 94 

 الاوتوماتيكية  ماكينة النقرتً :  ( 4-8 -1)   ▪

ل فد  مهندة  ستخدام :الا • ت دخدع م بةنة النقر ف  لم ة ا النقر المخد فة ل دعشةق ا اخبثدر شدةول 

ل مد  تحدد ج ىلدك م بةندة ل د ن معهد  لدذلك ءدب نن تدواءدد  الن  ي  . الكنه  غ لي 

ل لضم ن ال ور   الم بةندةن مع 

 

 تدكون م بةنة النقر من : تكوينها : •

ابدحددر  ب لدندد ا  ابعمددل لددن طربددظ ضددغط الزبدد   ةةرش ) سةةطح ( متحةةرك :  2عةةدد  -

االهوال ابمكن الدحك  ف  سرلة الحربة له لن طربظ الدحك  ف  

لضددغط الداش ددة ىلددك الي ددد  ابددد  لددن طددربقه  تحدبددد لمددظ بمةددة ا

 النقر ااضع مك نه ل ك الشغ ة  .

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

اهددك الددد  تحمددل اليددنط اتدحددر  بهدد  ل ددك نبددم مددن الصدد ب المقدد اع العربةةة التردديةةة :  -

ل صدن بواسطة ذياع مثي  ف  قرص لا مربزي  اهذه العربة بد  

 لن طربقه  تحدبد لرض النقر .

 امصنوع من الص ج الص ب الم مع .لماكينة : جسم ا -

 لضيط الم بةنة ل دشغةل برالك الدع ةم ا الد لةة : الضبف والتشغيل : •

ابد  لن طربظ الدحك  ف  مشواي العربة ) ال دط  ( المدحدر  اذلدك  ضبف عمق النقر : −

 بدحدبد طول اخبم الص ب الموءور اسفل ال ط  بفك الح قة المثيدة 

ماكينة 
 الاوتوماتيكيةالنقر
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لأبددم ب لحربددة ابضدديط ح ددب الطددول المن سددب الددذي ل ةدده ل  ددم ح ل

ل ك نس سه بد  تحدبد العمظ ث  يبط الح قة ءةدال لدعمل بمصد للأبدم 

فةدحددر  ال ددط  حدددك نه بددة طددول اخبددم فةصددد فدد  مفددد ح ب  دد  

الم بةنة بعمل ل ك فصل ال ط  ا ىلط ل نمر ل  ط  المق بل ل دشول 

بقدة ابمكدن تغةةدر مقد س ف  العمل ابضيط ال ط  المق بل بنفم الطر

 لمظ النقر من سط  خشر ح ب الط ب .

بددد  ضديط لدرض النقددر لدن طربدظ ضدديط العربدة الدررربدة االددد   ضةبف عةرض النقةر :  −

تعمددل ل ددك تحربددك اليددنط فدد  حربددة تررربددة م دددقةمة ح ددب مقدد س 

لرض النقدر  الضديط مشدواي العربدة بدد  فدد  اليد   الخ فد  ل م بةندة 

ياع المدصدل ب لعربدة  ىلدك مربدز الطد ي  نا اتحربك اضع مربز الذ

ش يج المربدز بواسدطة لددار مدصدل بعمدور فدةدل بعمدل ل دك تحربدك 

الددذياع ىلدد  الددداشل االخدد يج فك مدد  اقدددر  مربددز الددذياع مددن مربددز 

الط ي   ق د  الحربدة الدررربدة االعكدم ب مد  نبدعدد مربدز الدذياع مدن 

 س المط دو  ل دك مربز الط ي  ةارا الحربة الدررربة ابضديط المقد

العدار المثيد  ل دك الطد ي  اهند   بكدون العدرض ث بد  فد  ال دطحةن 

 خن لربة ااحد  ه  الد  تحمل الينط ف  الات  هةن  .

ل ل ددك قطددر الينطددة الددد  بددد  تربةيهدد  ل ددك  لضةةبف سةةمر النقةةر :  − سددمك النقددر بعدمددد نس سدد 

بةدب الم بةنة فةد  تغةةر القطر ح دب ال دمك المط دو   بمد  بمكدن تر

بنطدةن مخد فدةن ف  القطر ب ل رفةن  لنددم  بكدون المط دو  مق سد ن 

 مخد ف ن  لقطعدةن تشغةل ف  اق  ااحد .

بد  ضيط مك ن النقر بدحدبد مك نه ل ك الشغ ة بعمع ثد  بوضدع ل دك  لضبف مكاد النقر :  −

المصددد المثيدد  ب لم بةنددة  ثدد  بددد  تحربددك ال ددط  ىلددك نل دد  ااسددفل 

موءور  اسفل ال دط  لدحدبدد مكد ن النقدر بمد  بمكدن بواسطة الط ي  ال

 ريءة . 15لمل نقر بزاابة من صفر ىلك 

 ابعد اانه ل من بل هذا توضع قطعة من الشغ ة خءرال اشدي ي صحة المق س ا ل ةه  .
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 الصيانة :   •

ةندة مدن خن م بةنة النقر من اب ط الم بةن ا لذلك لا تحد ج ىلك صة نة مكثفدة فة دب تن ةد  الم ب

ل ب ب :  -مخ ف ا الدشغةل انبض 

 ت ن الينطة لند ال زاع . (1

 مرال   اضع الزب  االشح  لند الح ءة .  (2

ب ب الاحدة ط لند ايتف ع ريءة حراي  الينطة من بثر  الاسدعم ل االذى بندا  (3

 لن الاحدك   . 

 وسائل الأماد : •

 ده  الكنن  ننص  ب تي ع اخت  :اس ئل اخم ن ف  هذه الم بةنة تك ر تكون معدامة ن رال لطيةع

 ب ب لند الدشغةل الحرس من ءمةع اخءزال المدحربة .  (1

 ب ب العمل ل ك سط  ااحد ب لن ية ل عم ل الذبن لا توءد لنده  ريءة مه ي  ءةد  . (2

 ب ب الامدن ع لن تثية  الشغ ة ب لةد ف لم بةنة به  ب  ت  ضغط تقوع بهذه المهمة  (3

 

 اللساد كات الكساتير الصينية : ماكينة   ( 4-9 -1)  ▪
 

ت دخدع مي شر  فك لمل  الد  ةن من ال هددةن و المدل ال  د ن المدذراج رفعدة ااحدد  ابمكدن      

ل فدشدكةل بدم مدن ءد نيك ال  د ن بمد   الدحك  ف ل   ن المنفذ ل ةه  ح دب القددي المع دوع انبضد 

 ع االخ د  بواسدطة نسد حة بمكن لمل ال   ن الم ئل الم دعمل فدك ءد نيك الكراسدك مدن اخمد

 ب  تةر امحز  امنش ي لدقصةب ال   ن ح ب القدي المن سب .

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 ماكينة تلسين للأذشاب
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 مكونات ماكينة اللساد   •

 ةع نءزال الم بةنة ب يك من الحدبد الزهر ل ك هةئة فرش ضخ  لحمل ءم جســـم الماكينة : -1

فهد  اخب در طنيدوي نا نفقةدة الوضدع بربدب بطرفهد  اخبمدن الك د تةر ابطر أعمدة الكساتير : -2

 موتوي .

تشيه ب  تةر الف ي  ىلا ننه  مشطوفة ب لطول االعدرض ) ةاابدة ( تصدنع مدن  الكســــــــاتير : -3

ل فك اضع م ئل حدك لا تددر  شدداش بيدظ لكدل ب ددر  الص ب اتربب نحة ن 

ب دديظ نلمددد  الك دد تةر نلمددد  لمددور بدده  –مخددد  ل ددهولة الكشددط ران تشدد ةع 

 صةب القطع الخشيةة قيل ت  ةنه  .سمح الصةنةة لدق

ينسك الوضع تربب ل ةه الصوانك فك اضدع نفقدك لعمدل ال د بظ االاحدظ  عمود الصوانى : -4

 اال   ن المذراج .

لي ي  لن ح مل مرتفع فوق قضةب تدحر  ل ةده ياسدمة مربيدة ل ةده فدة دة  العربــــــــــــة : -5

 لربط اتثية  القطعة الخشيةة المرار ت  ةنه  .

 

 

 

 

 

 

 

 الصيانــــــــــة   ▪

ن رال لكثر  ااراي  فك هذه الم بةنة اشطويته  ب زع نن بخصص له  ل مدل مد هر ذاشيدر  ل لةدة 

 اب ب الدأبد مم  ب ك :

 سن اتف ةا سمح الصةنةة مع الدثي  المحك  لعمور اخراي  . -1

ل لخط سةر الع -2 ل الوضع مواةب   ربة ىحك ع الضيط ل مح الصةنةة بحةث بكون ينسة 

 سن الك  تةر االمحز  لند ال زاع بأحك ع تثيةده  فك نلمد  ااراي  . -3

 تثية  الصوانك اخفقةة فك العمور ءةدال مع الدأبد من صمحةده  ل عمل . -4

 اضع الزب  االشح  فك اخلمد  المق ورة من آن لآشر . -5

 

 

 

ختبار الذاتي للمعلومات لتتأكد من استيعابك للمعلومات أنت الآن علي استعداد للإجابة علي الا
 التي تعلمتها من هذه الوحدة.
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 الاذتبار ال اتي للمعلومات

 

 النقر واللسادالثقب وماكينات 

 
 

 

 

 

 

 يتم عمل الثقوب باستخدام ( 1

 

 

 يتم وضع الكوايل  ى ثقوب ( 2

 

 

  ى عملية شنكرة الثقوب يتم الشنكرة لـ( 3

 

 

 .......... قطر الثقب يكود( 4

 

 

  

 ............يستخدم  ى عمل التقوب البنف ( 5

 

 

 

 .............. قطر الكوايل يساوى( 6

 

 

 

ضع دائرة حول الحرف الدال علي الإجابة الصحيحة أو اكثر الإجابات صحة من العبارات 
 الآتية

 الشنةوي الكهربك  .    -ن 

 

 المنش ي الكهربك . –  

 الرابوه الكهربك. -ءـ  

 

 سيظ  .بل م    -ر 

 

 القطعدةن  .    -ن 

 

 فك نحد القطعدةن. –  

 بل م  سيظ. -ءـ  

 

 

 

 القطعدةن مع  ل .    -ن 

 

 بل قطعة ل ك حدى . –  

 بواسطة ضيعة الفرع. -ءـ  

 

 بل م  سيظ  .  -ر 

 

 يبع سمك العرض  .    -ن 

 

 ث ث سمك العرض . –  

 نص  سمك لرض . -ءـ  

 

 عرض  .ب  اى سمك ال  -ر 

 

 الميططة .    -ن 

 

 الالدوائةة . –  

 ال ميك. -ءـ  

 

 بل م  سيظ  .  -ر 

 

 ب  اى قطر الثقب ل .    -ن 

 

 نقل ق ةم ل من قطر الثقب . –  

 نبير ق ةم ل من قطر الثقب. -ءـ  

 

 ب  اى نص  قطر الثقب  .  -ر 
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 ب ىلك قطعدةن ب سدخداع م بةنة المنش ي الكهرب  ث  ...............بد  قطع الخش( 7

بفد  الشنك ي بقةمدة نصد  ال دمك اهدو  –) شنكر  المع مواضع الثقو  بدقة ل قطعدةن 

 لرض الخدش ابمر به ل ك حرف  القطعدةن ( .

 شنكر  المع مواضع الثقو  بدقة ل قطعدةن ث  ................( 8

تفدة  المدل الثقدو  ب سددخداع  –خحد القطعدةن ب سدخداع م بةنة الثقب  ) تخوبش الثقو 

 الثقب االينط ىلك تن سب قطر الكوابل ( . 

تفدددة  المددل الثقددو  ب سدددخداع م بةنددة الثقددب االيددنط المن سددية الددد  تن سددب قطددر الكوابددل ( 9

 ل قطعدةن ث  ..................

تخدوبش الثقدو  خحدد القطعددةن ب سددخداع  – ) تقصةب اتقطةع الكوابل ب لطول المن سدب

 م بةنة الثقب ( . 

 تخوبش الثقو  خحد القطعدةن ث  ...................( 10

ل بواسدطة الددقم ق  ) ءمع اضع الكوابل ف  ثقو  نحد القطعدةن ب لطرق ل ةه  طرق  شفةف 

 تقصةب اتقطةع الكوابل ب لطول المن سب ( .  –

 لطول المن سب ث  ............تقصةب اتقطةع الكوابل ب  (11

تخدوبش الثقدو  خحدد  –) اضع الكوابل فد  ثقدو  نحدد القطعددةن االطدرق ل ةهد  شفةفد  

 القطعدةن ب سدخداع م بةنة المثق   ( . 

  

 

 

 اذتار الإجابة الصحيحة من بين الأقواس

المعارف النظرية الخاصة بالمهنة، و إجابة أسئلة الاختبار الذاتي للمعلومات، أنت الآن مستعد لمراجعة  بعد قراءة
 صحة إجاباتك باستخدام الإجابات النموذجية في الصفحة التالية.
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 الإجابات النموكجية : 

 النقر واللسادالثقب وماكينات 
 

 الإجابة                     رقم السؤان

 ) ن (                (                1

      2                               ))   ( 

 ) ن ((                                3      

      4                                ))  ( 

      5                                ))   ( 

      6                                ))  ( 

الشنك ي بقةمة نص  ال مك اهو لرض الخدش ابمر ل ك حرف  قطعد   بفد ( 7

 الخشب مرتكزا ل ك الوءه ) المشنكش ( .

تفدة  المل الثقو  ب سدخداع م بةنة الثقب االينط الخ صدة االدد  تن سدب قطدر ( 8

 الكوابل ل قطعدةن .

 تخوبش الثقو  خحد القطعدةن ب سدخداع م بةنة الثقب .( 9

 ةع الكوابل ب لطول المن سب ب سدخداع م بةنة المنش ي الشربط . تقصةب اتقط( 10

ل (11        ل شفةفدد  ءمددع ااضددع الكوابددل فدد  ثقددو  نحددد القطعدددةن االطددرق ل ةهدد  طرقدد 

 بواسطة الدقم ق .
  

 

 

 التدريب العملي 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 إكا كاد لدير إجابات ذاطئة  اعد قراءة المعلومات النظرية و/ أو اطلب المساعدة من مدربر

 تتأكد من معرفة جميع الإجابات الصحيحة، سوف تكون مستعدا لبدء التدريبات العمليةعندما 
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 العملى  التدريب

 

 النقر واللسادالثقب وماكينات 
 

 أيداف التدريب

احفر اخابم  ل ك تشكةل الحفر ا  الدديبب  م بةن اتشكةل الخ م ا ب سدخداع ه ي  ابد    م

 . طيق  ل ل رس  االمواصف ا بطربقة منطقةة اآمنةاحدى المشغولاا 

 ظروف الأداء أ( 

 

 التسهيلات الأذرى العدد والمعدات الخامات

أدوات القيكككككككككككاس والعكككككككككككلام  
 .نظارة واقيةوالمقارنة 

 

ااويمة ذات ستة الحفر ماكينة  
 رؤوس أو أكير

لعمكككككل مشكككككغولات مسكككككطحة 
 ومتحركة 

 

معككدات نقككل الخامككات  عربكككة  
صككندو   –حامككل  – تككرو للككخ

لنقكككل المشكككغولات بعكككد عمليكككة 
 سير ناقل . –التشطيب 

 

 

 ب( الأداء

 

 

 

 النقر اتالأساليب الفنية الصحيحة لاستخدام ماكينأولا ت :  ▪

الم بةنة بنطة قطره  ت  اى لرض النقر المط و  ث  بحدر  بربب الص نع فك نه بة لمور محوي

لمظ النقر بواسطة رلةل العمظ و توضع قطعة الخشب ل ك العربة بثي  ب لفدة ة ث  بدحقظ الع مدل 

ل اذلك بدحربك العربة و ابعدد ذلدك بدد  تشدغةل  الم بةندة ابعدد نن تأشدذ  نن الينطة مك ن النقر تم م 

قب الص نع مك ن النقر ءم ة ثقو  مد  اي  ب لضيط ل ك الةدد المربيدة حربده  الطيةعةة بث’ الينط

بواسددطة الينطددة ثدد  بمددري الينطددة بدد لثقو  ءمةعهدد  فدخدددش النقددر مددر  ااحددد  بكددون حددةن نذ مددن 

أنت الآن مستعد لمشاهدة مدربك و هو يشرح المحتوي العملي لوحدة العمل/العنصر، ثم قم بعد 
 ذلك بأداء التمرين طبقاً للخطوات الآتية.
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ل فدك ال دو  لة دهل تربةيده فدك  ال  نيةن ل ك شكل نص  رائر  لدذلك بيدرر ال  د ن لةصدي  م فوفد 

 النقر .

 ذطوات التنفي  :  ▪

قطع قطعة الخشدب ىلدك قطعددةن اذلدك ب سددخداع م بةندة المنشد ي ام د  اةاى اخحدرف بد   -1

 ل قطعدةن م ح  ت م  اذلك ب سدخداع م بةنة الرابوه . 

بفد  الشنك ي بقةمة نص  ال مك اهو لرض الخدش ابمدر بده ل دك حرفد  قطعدد  الخشدب  -2

 مرتكزا ل ك الوءه ) المشنكش ( .

 ل قطعدةن . شنكر  المع مواضع الثقو  بدقة  -3

تفدة  المل الثقو  ب سددخداع م بةندة الثقدب االيدنط الخد ص بهد  االدد  تن سدب قطدر الكوابدل  -4

 ل قطعدةن . 

ل شفةف  ث  بد  لم ةة الثقب اب ب  -5 تحوبش الثقو  خحد القطعدةن ب سدخداع م بةنة الثقب تخوبش 

د مدن الثقدب لندد نن بكون ثقدب ال دزل الدذي بربدب فةده الك اب دة ب دم  بهدرا  الغدرال الزائد

 الطرق ل ةه . 

 بد  تقصةب اتقطةع الكوابل ب لطول المن سب اذلك ب سدخداع م بةنة المنش ي الكهرب  .  -6

 بد  ءمع اضع الكوابل ف  ثقو  نحد القطعدةن ب لطرق ل ةه  طرق  شفةف  بواسطة الدقم ق .   -7

 طريقة التنفي  : ▪

م دند الصدةنةة  بإحك ع و اتوضع ل دكتثية  الشغ ة الدك سةد  ل ةه  ىءرال لم ةة النقر  -

 بحةث  بمكن تحربكه  بطربقة فع لة نثن ل لم ةة النقر.

بحدر المربز بعممة الدشغةل اذلدك  -

 بغرض فد  نا لمل الثقب. 

بددددددد  اشدةدددددد ي الينطددددددة ب لمقةدددددد س  -

 الصحة  ابثي  فك ال رف.

 بد  ضيط القرصة ب لايتف ع -

 الصحة  المط و .

ط وبة تداي الم بةنة ب ل رلة الم -

ابمحع رايان المثق   ل دأبد من 

 نن الينطة مثيدة فك ال رف ءةدال.

بضغط مند   لدغذبة المثق   فك الخشب بيطلو    تم ك قطعة الخشب بأحك ع ابضغط -

 اىذا تص لد رش ن من الخشب فة ب تخفةض ال رلة.
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ت :   للسادالأساليب الفنية الصحيحة اللازمة  لعمليات تشغيل ماكينة ثانيا

 

ل لمنع اهدزاةه  الضيط شرح ال   ن بذا   ل محكم  لند ت  ةن قطعة الخشب ل ك العربة تثيةد 

تخ ندة بواسطة الدحك  فك ىبع ر نلمد  الك  تةر و الندم  تحر  العربدة تقصدب نالال قطعدة 

بم بمكن  –الخشب لندم  تدق بل مع سمح الصةنةة ث  تمر بعد ذلك ل ك الك  تةر فدكشطه  

 االاحظ اال   ن المزراج ب لاسدع نة بعمور الصوانك .لمل ال  بظ 

 

 

 ج( معايير الأداء

 

 

 

المراجعة بمعرفة 

 المدرب

المراجعة بمعرفة 

 المتدرب

 1. 

 2. 

 3. 

 4. 

 5. 

 6. 

 7. 

 8. 
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 المعايير المطلوبة: 

التعككرف علككى اسككتخدام اادوات المطلوبككة ووظيفككة كككل  -1

 منها..

 لى الخامات المطلوبة بدقة.التعرف ع -2

سكطحها  طبقكا  حفكرالتعرف علكى طكر  تقيكيم ااجكزاء ل -3

 المطلوبة. حفرلنوعية ال

التعكرف علككى وظككائف العككدد المسككتخدمة طبقككا للظككروف  -4

 الوظيفية والغرض منها.

التعرف على طر  تقييم وتسلسل خطوات عملية تشغيل  -5

 المراد حفره السطح حفر

اسكككطح بالطريقكككة ا الحفكككر علكككخالتعكككرف علكككى طكككر   -6

 الصحيحة.

 حفرالتعرف على طر  مقارنة  مطابقة   وقياس درجة  -7
 ااسطح طبقا للرسومات.

 المطلوبة تسلسل عمليات التشكيل طبقاً المواصفات  -8
 . فخ الرسم

      
           
 

 

عملر  و لمدربر لتقييم أدائر  عندما تشعر انر أتقنت المهارات اللازمة  ةي ب القائمة أعدت لر لمراجع

 طبقا للمعايير الم كورة  اطلب من مدربر تقييم أدائر



 104 

 ماكينات الحــلايا وعمليات التشكيــل

 نات الحلاياالتح يرات التى تؤذ   ى الاعتبار عند استخدام ماكي ▪

 أولا ت: قبل التشغيل 

ايتدى الممبم المن سية ل عمل ل ك نلا تكون به  نطراف مددلةة نا بأبم مه  ةبد ر  فدك  (1

 الطول نا بنقصه  ةيابر نا نيبطة . 

 ايتدى مهم  الوق بة اش صة الن  ي  الواقةة .  (2

 لا ت يم الخوات  نا الكوفةة نا الكرافدة نثن ل الدشغةل . (3

 . م بةن امة ابف بة القوى المحربة لدشغةل التأبد من سم (4

 تأبد من تثية  اخغطةة فك نم بنه  ااب   مديبك فك ح لة لدع اءوره  نا ت فه  .  (5

تأبد من سممة ااض ل  الذاتةة ىذا ب ن  مدزار  بهد  ااب د  مدديبك فدك ح لدة لط هد  نا  (6

 نقصه  نا ت فه  .

 .م بةن ال ك التأبد من لدع اءور لدر نا مشغولاا نا شمفه  (7

 ضع فك مدن ال بد  ءمةع العدر المةمة ل دشغةل ااسدمرايه .  (8

 الدأبد من سممة حدار القطع فك ال ك بةن المةمة ل دشغةل . (9

 مثي  بإحك ع قيل اسدعم ل م بةنة الح ةة.     ب ب الدأبد من نن تكون ال كةنة نا الق طع (10

 ب ب تزبة  ءمةع اخءزال المدحربة ءةدال. (11

اتأبد مدن صدمحةده  ل عمدل قيدل تحمة هد  بدأى حمدل انب د  لدن نى لطدل م بةنة لنري ا (12

 تكدشفه . 

 ثانيا ت : أثناء التشغيل 

 تأبد من نن بمل من ال كةنة االشغ ة ث بدة فك نم بنه  تم م  ل  . (1

الشدغ ة اتخ ندهد  . حددك لا تدعدرض  طيةعدةاضيط ال رلة االمشواي ب لقددي المن سدب ل (2

 مدوقفة تم م  ل .  م بةنةل د   اتأبد فك هذه الح لة نن ال م بةنةة نا الالشغ ة نا ال كةن

 . م بةنةنا لمم الشغ ة  نثن ل رايان ال ك  تةرلا تح ال ضيط ال (3

 لا ت دعمل بد  فك ىةالة الرابش بل اسدعمل الفرش    .  (4

لا تحدد ال ىءددرال تغةةددر رددراف الدشدددغةل  ) مثددل ال ددرلة  االدغذبددة ( ىثنددد ل رايان  (5

 . م بةنةال

 ب ب الاحدف ر بغط ل الدأمةن االوق بة فك موضعه لند اسدعم ل الم بةنة الح ةة. (6

ل نثن ل الدشغةل ل ك الم بةنة. (7 ل اث بد  ل امدزن   ب ب نن بكون الع مل بق  
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بقيض ل ك الشغ ة بإحكد ع فدك مق بدل رلةدل الشدغل الم ددقة  نا فدك مق بدل لمدور الح ةدة  (8

 نحن .مي شر  فك لم ة ا الدشكةل الم

نثنددد ل الدشدددغةل لقضددد ل نى غدددرض ىلا بعدددد ىبق فهددد  افصدددل الدةددد ي  م بةندددةلا تددددر  ال (9

 الكهرب ئك لنه  . 

 ناقفه  فويا ل انشطر مديبك .  م بةنةفك ح لة حداث نى ش ل نا لطل ال (10

لنددد ىءددرال نى لمددل مددن نلمدد ل الضدديط االصددة نة تأبددد مددن فصددل الدةدد ي الكهربدد ئك لددن  (11

 . م بةنةال

 

 عند الانتهاء من التشغيل ثالثا ت : 

 . الرابوهافصل الدة ي الكهرب ئك لن الم بةنة فصم ل ت م  ل قيل نن تدر   (1

تحددد ج ىلددك ضدديط نا  م بةنددةاب دد  مددديبك نا يئة ددك المي شددر لددن نى ممح دد ا فددك ال (2

 ىصمح .

 لند انده ل العمل الةومك نءر الن  فة الةومةة طيق  ل لدع ةم ا الويش الةومةة .  (3
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 ماكينات الحــلايا وعمليات التشكيــل   ( 4-10 -1)  ▪

من نه  الم بةن ا المةع اءوره  بويشة الن  ي  ت دعمل فك لمل الح ة ا االكرانةش الم ددقةمة 

االعم ي  بم  بمكن لمل لد  لم ة ا نشرى مثل المف حةر ااخف يبز و  ث ثاالمنحنةة فك نشغ ل اخ

 نف يى ا الد  ةن .االكعب الغ

مصدممة نصدمل لعمدل الح ةدة االدشدكةل احفدر الم د يي ل دك ال واندب ىن م بةنة الدفربز هك آلدة 

ل لحفدر اخيءدل ل دك اخثد ث المزشدرف ابدد  ذلدك بواسدطة  الم دقةمة نا المنحنةة و ات دعمل نبضد 

لمدور الددايان نيب ع مربية ل ك لمور الدايان المثي  لمورب  فك قرصة الدشدغةل. ابهد  محدر  

 مثي  تح  القرصة . بثي  لمور الدايان ل ك محوي قرصة الدشغةل بواسطة صر  العمور .

اه  ت دخدع فك المدايس الصن لةة امرابز الدديبب الفن  االمهن  اه  ذاا نح  ع مخد فة  ا 

 لفة م الدقةقة.           10000ىلك  7000سرل ا ل لةة ءدال تصل م  بةن 

ئه  ة ج بمكدن انه  نءزا ة و سد ةد ور الح  ب ل دمح و ينس لمد ئ  الخد ص  ق  ل ا  :   ه  

ك ل ااخغدددراض و  ة اخشددد فددد ك بةن مخد  واق  وء دددب اسددد لددد ا أمةن  تددد يطه  غطددد ل  ضددد

 االمحر  الكهرب .

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 -مكونات ماكينة الحلية : ▪

 لحمل ءمةع نءزال الم بةنة  اهك مصنولة  من الحدبد الزهر . م الماكينة :ـجس (1

من الزهر و  سدطحه  الع دوى مصدقول بوسدطه  فدحدة بمكدن توسدةعه  برفدع  : ةــــالقرص (2

اخطواق المثيدة به  بدحر  راشل هذه الفدحة لمدور الك د تةر اب لقرصدة ءدرتةن 

 ماكينة الحلية
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ت  لد ل ك حربة الزاابة ح ب ح ءة العمل افك بعض اخحةد ن بمكدن تربةدب 

 نلمد  ل ضغط ل ك المشغولاا فك ه تةن المشقيةدةن .

مددن الصدد ب ينسددك الوضددع مربددب ل ددك برسددةةن محددوي الك دد تةر  سةةاتنير :عمةةود الك (3

بواسطة الع  ة المثيدة ب    الم بةنة االمدصد ة بدعشدةقة تدراس ش صدة المدور 

 مق ور مدصل ب لراسمة. 

مربب ل ك لمور الح ةدة خرايتده ابأشدذ حربدده مدن الموتدوي ب دةر شد ص  ور :ــــالطنب (4

 بذلك لن الموتوي .

تربب بدأل ك لمدور محدوي الم بةندة اهدك معدد  لدثيةد  الك د تةر بهد   ر :جاشمة الكساتي (5

ل توءد مشقيةة لنفم الغرض .  انحة ن 

ل للأندواع  اتير :ـــالكس (6 من الص ب مخ قة بشكل الح ةة المط وبة بدشكةل لك ك اذلدك تيعد 

المخد فدددة ل حمبددد   ب لي دددطوع ا ال دددن ي  ا القرموطةدددة ا الخشدددخ ن ا الدصددديةع 

ل   ب زع تربةب لد  ب  تةر لعمل ح ةة لرضةه ) فرندون ( .انحة ن 

رلةددل المشددغولاا تربددب ل دددك سددط  القرصددة اتدحددر  ل ددك الم دددرتةن  ة :ـــةةـالااوي (7

ل بثيد  لمدوربن ل ضدغط ل دك المشدغولاا  الموءورتةن به  ح ب الط دب انحة ند 

الم دقةمة نم  فك المشغولاا المنحنةة فةربب لمور ىض فك فوق القرصدة ش د  

 .ور الح ةة بحوى ح قة ت مك قمر  نا همللم

بثي  لمور محوي الم بةنة ل ةهم  بم  توءد بعض نءزال نشدرى مثدل  كرسيياد المحور: (8

 الع  ة لرفع اشفض الراسمة .

 

 أدوات التشغـيل : ▪

 أنواع الأرباع) الكساتير ( المستعملة للتفريا : ▪

اال دنون ااخسدن ن فةده مدن هو يبع لي ي  لن قطعة ااحد  و ربع ) كستير (الصينية : (1

 ( .1ذاا الخ مة بم  فك شكل ) 
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 هو يبع لي ي  لدن بددن مدن الحدبدد المقدوى وربع ) كستير (الفدية :  (2

ااخسن ن تكون من ش مة الحدبد الفولاذى المقوى) فدبدة ( م حومدة نا 

 .( 2م صوقة ب لربع بم  فك شكل ) 

 

لقطددع فةدده ب لدعشددةظ بواسددطة الصددوامةل هددو يبددع بددد  تثيةدد  سددنون اربةةع الكسةةاتير :  (3

اال ربد  فك ت وب  بيدن الربع بحةث بمكن تغةةرهد  نا سدنه  اىلد ر  تربةيهد  . ب دب 

 اامدن ع لن ىسدعم ل اخيب ع الدك تثي  به  اخس حة ب لضغط .

 

 

 

 

 

 

 

 

 ربع كساتير مخص  للتشغيل النصف آلى

 

 

طقد  ليد ي  لدن م مولدة طقم الأربةاع : (4

نى من اخنواع ال د بظ ذبرهد   نيب ع من

 تعمددل معدد  و مثيدددة مددع بعضدده  الدديعض

 بواسطة صوامةل نا بنوة نا ب لدعشةظ .
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 توصيف الأرباع) الكساتير (  : ▪

نسدد حة القطددع الدددااي  الم ددم ه ب خيبدد ع تكددون موصددوفة 

 بية ن ا محفوي  ل ةه  تحمل المع وم ا الد لةة :

 ىس  ال هة المند ة.  - (1

 ال ف ا اخقصك المصرح به. لدر  - (2

 نوع ش مة الربع اسن القطع   - (3

 ( SP,HL,HSS, HM) مثـ ل :          

 لممة تدل ل ك ىشدي ي ال ور .  - (4

فدددك ح لدددة نطقددد  اخيبددد ع بددددل بةددد ن لددددر ال فددد ا   - (5

المصرح به ل ك نقل لدر لف ا مصرح به ل زل مدن 

قد  نءزال الطق  و بم  توءد لممة  ىشدي ي ال ور  ل ط

 بأبم ه .

 -مق س ا الربع اتيةن ب لدد بع : قطر رائر  القطع  - (6

 قطر ثقب المحوي. -سمك القطع 

ب زع تن ة  اتخزبن نس حة القطع ) اخيب ع ( بدق دةمه    -

ىلك ثمث م مول ا ح ب نوع الدغذبة المصرح به  لكل 

منه  و بم  ب ب نن بزار بل يبع بعممة م ونة تدل ل دك 

 لم موح به .نوع الدغذبة ا

تخزن نيب ع الك  تةر ب لدع ةظ فك الداالةب بم  ب لشدكل اتصدن  ىلدك ثمثدة نولةد ا نس سدةة مدن 

 حةث نس و  الدغذبة المصرح به .
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 -أنواع الأرباع ) الكساتير ( حسب طرم التغ ية : ▪

 الأرباع المستخدمة للتغ ية اليدوية . .1

 الأرباع المستخدمة للتغ ية الآلية . .2

 أولات :   الأرباع المستخدمة للتغ ية اليدوية :

 ذصائ  الأرباع المستعملة  ى التغ ية اليدوية : ▪

بددراة رائددر  القطددع لددن محددةط ء دد  الربددع  -

 م  . 1ا1لابزبد لن 

 شكل الربع م ددبر ىلك حد بيةر . -

فددرا  الد وبدد  نمدد ع سددن القطددع محدددار الا  -

بزبددد لددن الح دد  المحدددر ب لشددي ونة بمدد  هددو 

 الشكـل .     موض 

 بنشأ لنه  شطر ىيتدار ضعة  . -

 

 

 

 

 

 -تمييا وتخاين أدوات التغ ية اليدوية : ▪

العممدددة الممةدددز  للأيبددد ع المخصصدددة ل دغذبدددة  -

الةدابة المدع يف ل ةه  فدك نلم نةد  ميةندة ب لشدكل 

  ام ونة  ب ل ون اخشضر .

ب دددزع رهددد ن رالا  الدخدددزبن المخصدددص لهدددذه  -

 ر .اخرااا ب ل ون اخشض

لا ت دعمل ل دغذبة الةدابة ىلا اخيب ع المخصصة  -

 لذلك .

 

 

 

 

 سوسدة ضغط ينســك
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ت : الأرباع المستخدمة للتغ ية الآلية :  -ثانيا

 ذصائ  الأرباع المستعملة  ى التغ ية الآلية : ▪

مد  و الاتوءدد  10بمكن نن بزبد براة رائر  القطدع لدن رائدر  ء د  الربدع خبثدر مدن  -

 حدار  لذلك .

نن بكدددددون شدددددكل الربدددددع لاب دددددزع  -

 م ددبرا ب لمر  .

فددرا  الد وبدد  نمدد ع سددن القطددع  -

نبيدددر مدددن مثة ددده خيبددد ع الدغذبدددة 

 النص  آلةة .

ب دددم  بإسددددخداع نرااا الدشدددغةل  -

الةددداى انصدد  الآلددك نبضدد  لنددد 

  الدغذبة الآلةة .

  

 

 

 

 

 

 تمييا وتخاين أدوات التغ ية الآلية : ▪

اخيبدد ع المخصصددة ل دغذبددة الآلةددة  -

  فددك الددويش الدددك مح ددوي اءورهدد

لددددددددةم فةهدددددددد  م بةندددددددد ا تغذبددددددددة  

 ناتوم تةكةة .

العممدددة الممةددددز  للأيبددد ع الدغذبددددة  -

الآلةددة المدعدد يف ل ةهدد  فددك نلم نةدد  

ميةنة ب لشكل ام ونة بد ل ون اخحمدر 

. 

  ب زع ره ن رالا  الدخزبن المخصص لهذه اخرااا ب ل ون اخحمر . -

 

 رادشنب ماكينة

 CNCماكينة 
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 وعمق التفريا  تفاعارذطوات تـغـيـيـر سـلاح الـقـطـع وضبف  ▪

  
 -أغلق مفتاح التحكم وأحضر الربع المستخدم  ى  العملية التالية  بحيث يناسب : (1

 نس و  الدغذبة ) الدغذبة الةدابة مثم ( . (ن

 ش مة الدشغةل ) نلواح ء هز  مثم ( . ( 

 شكل القطع ) تفربز الذبر االند بة مثم ( . (ج

 -تثبيت عمود الدوراد : (2

يان نا لفه حدك بثي  و ق  بدعشةظ لمور الدا (ن

ثدد  فددك صدد مولة الد مةددع .يالددك فددك ذلددك سددند 

 لمور الدايان ب لةد  اخشرى شكــل ) ن ( .

نحرص ل ك نن لاتف   الصد مولة مدن بددبك  ( 

 شكـل  )   ( .

ىشدددرج ال  دددب انحفدددع الصددد مولة اال  دددب  (ج

اء يدة اخمد ن فدك الح مدل الخشديك المخصدص 

 لذلك شكل ) ءـ ( .

 

 

 

 -( : 1 ى حالة الربع الغاطس  ى القرصة كما  ى الشكل )  لعملية التفريا (3

نالا ل ك فمنش  اسدخدامهضع الربع المرار  (ن

لمور الدايان ثد  نبمدل بوضدع ال  دب فوقده 

 ب ايتف ع الك فك ل ربط ءةدا .

ب دددب نلا تزبدددد لددددر ال فددد ا ال ددد هر  فدددك  ( 

صددد مولة الد مةدددع نا لمدددور الددددايان بعدددد 

 الربط لن لفد ن .
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 ( 2شكل )
 

 

تن ددك اضددع ء يددة اخمدد ن  لا (ج

قيددل يبددط صدد مولة الد مةددع و 

 تربط بشد  ةائد  . الا

نحددددرص ل ددددك سددددند لمددددور  (ر

 الدايان لند الربط .

قدد  ب ددد فدحددة القرصددة حددول  (ه

الربع بقددي اامكد ن ب لح قد ا 

          المخصصددددددددددددددددة لددددددددددددددددذلك       

) الخشيةة نا المعدنةة ( بحةث 

لاتزبددددد الم دددد فة بددددةن رائددددر  

د وبددد  لدددن القطدددع افدحدددة ال

 م  . 10

فك تعشدةظ لمدور الددايان ثد   (ا

قدد  بدربةددب ت هةددزاا اخمدد ن 

 ىسدعدارا ل دشغةل الد ربيك .

 

 

 -( : 2لعملية التفريا حالة الربع المرتفع عن القرصة كما  ى الشكل )  (4

قدددد  ب ددددد فدحددددة القرصددددة حددددول لمددددور  (ن

الدددددددايان بقدددددددي اامكدددددد ن ب لح قدددددد ا 

ة( المخصصة لدذلك )الخشديةة نا المعدنةد

بحةدددث لاتمدددم ح قددد ا فدحدددة ل د وبددد  

 ء   لمور الدايان .

ضدددع ال  دددب نالا ل دددك فمندددش لمدددور  ( 

الدددايان ثدد   الربددع المددرار ىسدددخدامه ثدد  

ىبمددل فوقدده ب  ددب نشددرى اصددولا ىلددك 

 اايتف ع الك فك ل ربط ءةدا .

 ب ب نلا تزبد لدر ال ف ا  ال  هر  فك  (ج

 

 ( 1شكل )
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صددد مولة الد مةدددع نا لمدددور الددددايان 

 لن لفد ن . بعد الربط

 بفضل نن تكون ال  ية الع ة  لربضة .  (ر

لاتن ك اضع ء ية اخم ن قيل يبط ص مولة  (ه

 الد مةع و الاتربط بشد  ةائد  .

 ل ك سند لمور الدايان لند الربط نحرص  (ا

 فك تعشةظ لمور الدايان ث  ق  بدربةب ت هةزاا اخم ن ىسدعدارا ل دشغةل الد ربيك . (ة

 

 التفريا ثم العمق . فاعرتا ولاأملحوظة : اضبف  

 -التفريا : ارتفاعأولات : ضبف 

 . الايتف عفك تعشةظ ط ي  ضيط  (ن

بدقدددة بم ددد لد  نرااا  الايتفددد عقددد  بقةددد س  ( 

 قة س رقةقة من سية .

الضددديط الددددقةظ للإيتفددد ع ب دددزع نن بدددد  مدددن  (ج

اخسفل للأل دك الدةم بد لعكم تمفةد  لخطدر 

 تغةر اايتف ع لند الدشغةل .

 

 

ت : ض  -بف عمق التفريا :ثانيا

 فك لؤع الزاابةو اضع الزاابة ب زئةه  فك اضع تقربيك لعمظ الدفربز . (ن

 نرااا القة س الدقةقة هن  نبض  .  اسدخدع ( 

ل ضددديط المدنددد هك الدقدددة نضددديط يءدددمج ءزئدددك  (ج

 الزاابة و ث  نيبط لؤع ءزئك الزاابة .

نحرص ل ك تقربب ء نيك اش الزاابة نحو لمور  (ر

 ي اامك ن . الدايان االربع بقد

قددد  بدربةدددب ت هةدددزاا اخمددد ن ىسددددعدارا ل دشدددغةل  (ه

 الد ربيك .
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 الاختبار الذاتي للمعلومات

 ماكينات الحــلايا وعمليات التشكيــل

 

 

 

 ماكينة التخانة لها ................. .1

 أربعة درافيل  -ز

 ستة درافيل  -ح

 درفيليا . -ط

 .....................من احتياطات الأمان والسلامة  .2

 
 
 
 
 
 

 

 تستخدم ماكينة التخانة فخ ................ .3

 0000000000000    000000000يستخدم الروتر فى عمل  .4

 

 

 

 عمود الكستير فخ الرابوة يكوا منشوري الشكل . .5

 تضع سكاكيا ماكينات الحلايا ما كبريتيد التنجستا . .6

 التصفية هى الوصول بسطح الخشب إلى البعد المطلوب . .7

 

 

 

 

 

 

 جابات النموذجية : الإ

 ضع دائرة حول الحرف الدال علي الإجابة الصحيحة أو اكثر الإجابات صحة من العبارات الآتية

 اكمل الجمل الآتية بوضع الكلمة / العبارة المناسبة في المكان الخالي
 

بعد قراءة المعارف النظرية الخاصة بالمهنة، و إجابة أسئلة الاختبار الذاتي للمعلومات، أنت الآن 
 مستعد لمراجعة صحة إجاباتك باستخدام الإجابات النموذجية في الصفحة التالية.

 ة ،علامة ) خطأ ( أمام العبارة الغير صحيحة .ضع علامة ) صح ( أمام العبارة الصحيح
 

 تيبيت الحد القاطع جيداً. -ب تيبيت الشغلة جيداً. -أ

  كلاهما صحيح.  -جـ
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 ماكينات الحــلايا وعمليات التشكيــل

 

 الإجابة        رقم السؤال

 أ .9

 جـ .10

 تحديد تخانة ااخشاب . .11

 الحلايا والرسومات الهندسية ( –) عمل المجارى العادية والغنفارية         .12

13. √ 

14. √ 

15. √ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 التدريب العملي 

 قراءة المعلومات النظرية و/ أو اطلب المساعدة من مدربر إكا كاد لدير إجابات ذاطئة  اعد

 عندما تتأكد من معرفة جميع الإجابات الصحيحة، سوف تكون مستعدا لبدء التدريبات العملية
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 ـلماكينات الحــلايا وعمليات التشكيـ

 0.أيداف التدريب

ابدد  ذلدك مدن شدمل الدعدرف الحمبد  االراتدر م بةند ا تشكةل الخ م ا ب سددخداع ابد    مه ي  

اسددخراج اسدن العدد  اامعدداا القةد س  ل ك بة ن لم   لمسددخداع اخمثدل ل م بةند ا الكهرب ئةدة

 اخبع ر المط وبة بدقة.

 

 أ( ظروف الأداء 

 

 هيلات الأذرىالتس العدد والمعدات الخامات

 لدر انرااا القة س  • اسديه نا فوطة صفرال •

    الدشدددكةل معدددداا ام بةنددد ا •

 .(الحمب  االراتر

 ال ن . لدر انرااا •

 الدزبة . لدر انرااا •

•  

 

 ب( الأداء

 

 

 

 الحلايا والروتر .يقوم الطالب بالتعرف أولا علي مكونات ماكينات  •

ويةتم كلةر مةن الحلايةا والروتةر اكينةات يقوم الطالةب بالتةدريب علةى اسةتخدام المعةدات م •

 -:التعرف على ذلان 

 تشغيل ماكينات الحلايا والروترالأساليب الفنية الصحيحة اللازمة ل ▪

 

المحتوي العملي لوحدة العمل/العنصر، ثم قم بعد  أنت الآن مستعد لمشاهدة مدربك و هو يشرح
 ذلك بأداء التمرين طبقاً للخطوات الآتية.
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 سوسدة ضغط ينســك

 غط ل نم مك اسوسدة ضغط ء نيك

 التجهياات الأساسية للتشغيل ▪

يلام أد تجهةا ماكينةة التفريةا بأغطيةة تغطةى كةل أجةااء أدوات التشةغيل  يمةا عةدا الفتحةة أولات: 

 د الرايش .الكا ية للتغ ية و تحة طر

 التغطيات اللازمة للعمل بالااوية : ▪

صدددنداق الح ةددددة مغطدددك بكيددددور ش دددد  

الزاابة مع ىسدعم ل غطد ل نمد مك ااقدك 

نا نا سوسدددددة نم مةددددة ينسددددةة نا نفقةددددة 

 ءه ة الدغذبة الآلةة .

 التغطيات اللازمة للعمل بدود زاوية : ▪

 ء ب نم ن ل قرصة .  -

 اية :التغطيات اللازمة لعملية ال كر والنت ▪

 .صنداق اق بة نل ك نرااا الدشغةل   -   

 

 

ت :   يلام أد تجها ماكينة التفريا بأدوات وتجهياات مناسبة للتغ ية الآمنة .ثانيا

 أدوات التغ ية اللازمة للعمل بالااوية : ▪

ب ددزع نن تكددون الزاابددة ب فةددة اايتفدد ع بمدد  ب ددزع تددوفر ت هةددزاا الدغذبددة الآلةددة نا   -

الةدابددة  انبضدد  نرااا ضددغط قطعددة الدشددغةل مثددل ال وسدددة  اخم مةددة نرااا الدغذبددة 

 الرنسةة نا اخفقةة.

 أدوات التغ ية اللازمة للعمل بدود زاوية : ▪

 ء ب يالم ن ب ك ل ك لمور الدايان ارلةل تغذبة من سب الشكل االطول.  -

 رلةل تغذبة منحنك .نرااا الدغذبة المةمة لعم ةة الذبر االند بة :  -

 لربة ت  ةن مع ت هةز  حمل قطعة الدشغةل   -

ت :   يلام أد تجها ماكينة التفريا بتجهياات تأمين الارتداد .ثالثا

ل دفربز راشل قطعة الدشغةل ب زع توفر 

لة القرصددددة اسددددندا لرضددددك ىسدددددط 

بمددد  ب دددزع تدددوفر ح مدددل ش فدددك ااقدددك 

لقطعدددددة الدشدددددغةل نا ةاابدددددة تغذبدددددة 

 مخصوصة.
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 ينات الحلاياعمليات التشكيل على ماك ▪

 التفرياالطولى: عملياتأولات :  ▪

 ىسدعمل ءه ة الدغذبة ب م  نمكن . -

 ىسدعمل ىسدط لة ل قرصة لند الح ءة . -

 

ىضددديط اضدددع ءهددد ة الدغذبدددة الآلةدددة ل دددك قطعدددة  -

الدشغةل بحةث بدواءد الربع فك موقدع مدوسدط بدةن 

اخالك االث نةة ب ل ه ة ابحةث بكدون مد ئم  الع  ة

 الزاابة . نحو ق ةم

 

 نسدد لةب ليددوي ف ددو  الربددع لابغنددك لددن اسدددعم ل -

 اخغطةة الواقةة . اسدعم ل

 

لندددد تفربدددز القطدددع القصدددةر  نا الرقةقدددة ىسددددعمل  -

 ال وسدة لضم ن الدشغةل الآمن اال ةد .

 

 

 

 تذبر نن لابد  الضغط فك منطقة القطع . -

 ضددع بددد  الددةمن ل ددك قطعددة الدشددغةل الددةم ل ددك -

 م مةة مع ض  اخص بع .ح فده  اخ

 

 

 

ىسددددعمل رائمددد  مقددديض الدغذبدددة لندددد قطدددع القطدددع  -

 القصةر  .
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ت :  ▪  التفريا العرضى : عملياتثانيا

ىسدعمل اسدط لة القرصة ب لعرض للألواح الطوب دة  -

. 

ىحرص ل ك ش و الزاابة من الفراغد ا االعوائدظ   -

الدغذبة اخمنة اىسدعمل اش ةاابدة م ددمر  ل هولة

 ير الربع .ل

قدد  بدربةددب غطدد ل الامدد ن الامدد مك بحةددث بضددغط   -

 ل ك قطعة الدشغةل .

ىسدعمل مقيض الدغذبة اح فع ل ك الزاابة الق ئمة   -

قطعة الدشغةل ب لضغط ب لةد الةمنك مع ضد   لوضع

 الةدبن .

 

 

 

 

ت :  ▪  جاياة :اللواح الأتفريا  عملياتثالثا

 رائم  .ءه ة الدغذبة الآلةة  اسدخداعبفضل   -

ىضيط اضع الغطد ل الدواقك نمد ع الزاابدة   -

 ل ك قطعة الدشغةل . بحةث بضغط

الكيةدر   للألدواحىسدط لة القرصدة  اسدعمل  -

. 

ل دددك  احدددرصلدفربدددز ءواندددب اخلدددواح   -

ال وسدد   ااسدددعمل بدد فك ل زاابددة ايتفدد ع

 اخفقةة .
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ت :  ▪  التفريا الداذلى : عملياترابعا

 

دفربددز الددداش ك فددك ح لددة القطددع ىسدددعمل ت هةددز  ال -

القصددةر  .اىسدددعمل ىسدددط لة القرصددة االمصددداا 

ث  قد  بعمدل العم ةد ا  اخم مك االخ فك بم  ب لشكل

 الد لةة :

 

ب ند قطعة الدشغةل نا الد هةز  الم سكة له  ل ك  -

 الزاابة و 

ارفدددع ال  ندددب الآشدددر ل قطعدددة م الد هةدددز  نحدددو  -

 . الزاابة م نورا ل ك المصد الخ فك

ارفع للأم ع انحو الزاابة  ل دفربزحدك ااصطداع  -

 ب لمصد اخم مك .

نالا سددددحب القطعددددة م الد هةددددز  مددددن الن حةددددة  -

 ل ك المصد اخم مك . اخم مةة ىسدن را

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 عندما تشعر انر أتقنت التدريب العملي راجع أدائر علي قائمة مراجعة الأداء.

 ( المصد الخلفى يحدد بداية القطع1)

 ( المصد الأمامى يحدد نهاية القطع2)
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 ج( معايير الأداء 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

    

 

 

 

 

 

 ) يجب أد يقوم كل من المدرب والمتدرب بالتوقيع أمام كل معيار (

 

 

 

 

 

 

المراءعة بمعرفة 

 المددي 

المراءعة بمعرفة 

 المدي 

1.  

2.  

3.  

4.  

5.  

6.  

7.  

  المعايير المطلوبة:

 اتباع قواعد السلامة .  .1

 تجهيز العدد المناسبة للعمليات وسنها واستخدمها بطريقة سليمة .  .2

 اتباع إجراءات ااماا الصناعى عند استخدام الماكينات .  .3

 .بطريقة صحيحة لماكيناتااستخدام  .4

 التشكيل طبقا ً المواصفات . وخطوات  تسلسل عمليات .5

 جيدة . إعادة العدد والمعدات اماكنها بحالة .6

 تنظيف مكاا العمل  .7
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 استخدمات ماكينات السنفرة

 مـاكـيـنــــــة سـنـفـــرة الشـريــف : ( 4-11 -1)  •

 وصـف الماكينة ▪

شرى لن الة  ي فك م بةنة ال نفر  بداي شربط ال نفر  نفقة  ل ك بكرتةن ااحد  لن الةمةن ااخ

 نل ك قرصة الدشغةل . تدحر  القرصة نفقة  للأم ع ال خ   لند الدشغةل .

بد  ال نفر  ب ل زل اخسفل من الشربط بم  لد  بد الربة ال نفر   الدك تدحر  فك ىت  ه الشربط 

 بمةن  اب  يا لند الدشغةل. 

 ىةالة الغط ل الع وى الواقك .بمكن نبض  ىسدعم ل ال  نب الع وى من الشربط  فك ال نفر  بعد 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ماكينة : المكونات  ▪

ش سدةه راش د  مدن  –اهو مصنع مدن الحدبدد الصد ب الم مدع لدفد ري الاهددزاةاا م : ــــالجس  -

 .الحدبد ال هر 

 اال ددط   للأمدد ع ال خ دد  هددو ليدد ي  لددن فددرش بدحددر  ىلددك نل دد  انسددفل ا: سةطح الماكينةةة   -

 .لوضع المندـــــا ل ةة ) المشغولة ( مصنع من سدابب الخشب 

 

 بد الربة ال نفر 
 

 قرصة مدحربة

 سـنـفـــرة الشـريــفمـاكـيـنــــــة 
 

 قرصة ل وبة

 ذياع ضيط ىيتف ع القرصة
 

 غط ل اليكر 
 ىت  ه حربة ال نفر 

 ط ي  شد الشربط

 سندا
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 .الحربة ىلك نسفل انل   الفرش تفةد لقر  نا بعد سـط  المندا  –ن 

الحربددة ىلددك اخمدد ع االخ دد  تفةددد فدد  ةبددـ ر  الدغذبــددـة ) صددنفر  اخءددزال  - 

 .المخد فة من ال ط  ( 

نل د   بدحر  ال دط  ىلدك نل د  انسدفل لدن طربدظ موتدوي بعمدل ب ت د هةن -ج

ل بواسددطة -انسددفل  مقدديض طددول   االحربددة ىلددك اخمدد ع االخ دد  تددد  بددداب 

 .مربب ب ل ط  

 ة بواسدطة موتدوي مدصدلةدلي ي  لن شدربط صدنفر  بدداي حدول محد اي نفقوحدة الصنفرة :   -

ل اب دد يال       بشددربط الصددنفر  ني ليدد ي  لددن ذياع صددنفر  مدحددر  بنحددر  بمةندد 

االصددنفر  قطددع مدن الكدد اتش اهدد  ) حربدة الدغذبددة ( مربدب مدد  بددةن الدذياع 

ل بقوع بعم ةة  تحم  الصنفر  من الاحدك   مع ال    المعدن  من الذياع انبض 

الصنفر  فه  تضغط ل   الصنفر  ف  ات  ه ينس  نحدو سدط  الشدغ ة ابقدوع 

ل بصنفر  ال ط    0الموتوي ت ق ئة 

يبةن ابوءدد فدةدل محو شربط الصنفر  ل   ط يتةن: بد  تربةب   وحدة شد شريف الصنفرة -

بإحدى الط ياا اهد  الطد ي  الةمند  المدصد ة بع  دة الدداي  الةدابدة م دئولة 

بوءدد احدد  شدفط . لن الشد اترشةة الشدربط لدغةدر  فد  ح لدة القطدع االد د  

 .بواسطة الموتوي المدصل ) بدربةنه ( المخد فة من الشغل 

 :وسائل الأماد بالماكينة  ▪

  من نشط ي شربط الصنفر  ل  زل الخد يء  غط ل شربط الصنفر  : اهو بحم .1

 .من الشغ ة اىره ي ال زل الذي بقوع ب لصنفر  فقط 

 تغطةة حم بة احداا مواتةر مثل موتوي تحربك الصنفر  اموتوي تربةنه  الشفط  .2

بواسدطة شرطدوع الهدوال  الن  فة الةومةة ل م بةنة من مخ ف ا الدشغةل )النشد ي ( .3

 . شرلآن اتزب  اتشحة  الم بةنة من آ

 أدوات الـتـشـغـيــل ▪

 شربط ال نفر  بدكون من الايبع طيق ا الآتةة من نسفل خل ك :

 الشربط (ن

 طيقة لاصقة نس سةة ( 

 طيقة لاصقة سطحةة (ج

 حيةي ا ال نفر  (ر
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 توص  شش نة ال نفر  بكث فة الحيةي ا ابة نده  ب لد لك :

 ااسدعم ل ملمس السطح كثا ة الحبيبات 

40 

50 - 80 

80 - 120 

120 – 180 

240 

300 – 600 

 ششن ءدا

 ششن

 مدوسط

 ن ل 

 ن ل  ءدا

 نقصك نعومة

 ال نفر  الخشنة ل خشب الغشة 

 ىةالة طيق ا الده ن ا و سنفر  نالك لمسط  الخشيةة

 سنفر  نس سةة

 سنفر  ن لمة للأسط 

 ل نفر  اخسط  بغرض الده ن

 لده ن ا ال ط  النه ئك

 

 تـغـيـيـر الشـريف ▪

 غطةة اىيشك شد الشربط .ىفد  اخ -

 ىشرج الشربط اشزنه فك الرف المخصص له بحةث لاتق بل ناءه ال نفر  بعضه   -

 ىفرر الشربط المط و  ل عم ةة الق رمة اانديه ات  ه ال ةر لند تربةيه . -

ضعه حول اليكر  الة رى نالا و ث  حول اليكر  الةمنك . شد الشربط ااشدير شده  -

 د .ب لضغط ل ةه ب لة

 ل  اليكر  الةمنك مع ضيط اضع الشربط فك اسط اليكر  بواسطة ط ي  الضيط . -

 ىغ ظ الاغطةة اق  ب لدشغةل الد ربيك .  -

ضع ق ةم من الشح  ال رافةدك ل ك رهر الشربط اتأبد من سةره المدوسط ل ك   -

 اليكر  قيل الدشغةل .
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 الـتـشـغـيــل ▪

 ةر ح دب صدمبة الخشدب ااشددرحدر سدرلة رايان ال د -

 شربط ال نفر  المط و  .

 ءددور  ال ددنفر  تدددأثر بضددغط الةددد لنددد الدشددغةل اب ددرلة -

 حربة ال ةر .

فك نه بة العم ةدة ب دب نن تكدون قطعدة الدشدغةل م  د ل و  -

نعومددة مد دد ابة و ش لةددة مددن العممدد ا و انلا بقددل  ذاا

سددمك اخحددرف لددن سددمك القطعددة فددك الوسددط و انلابقددل 

 م  . 0ا3مك بعد ال نفر  بأبثر من ال 

 

 

 الـتـجـهـيـا لـلـتـشـغـيـل :

سد  مدن نه بدة  القرصدة . ىضديط اضدع  20ثي  مصد قطعة الدشغةل ل ك بعد حدوالك  -

           مدد  10ا5شددربط ال ددنفر  بحةددث تدددرااح بددةن  الشددغ ة ااضدديط الم دد فة بةنهدد  ابددةن

 ( ال  بظ) شكل 

 وتوي ل ك ال رلة اخالك .ق  بدشغةل الشف ط و ث  اري الم -

بةد  الة رى اىضيط اضدع  ىم ك ذياع لربة ال نفر  بةد  الةمنك اىم ك ب لقرصة  -

بحةث بيرة حوالك الربع ل ك   الد لكالعربة ل ك نل ك بمةن قطعة الدشغةل بم  ب لشكل 

 ال  نيةن ل ك اخبثر .

 

 

 

 

 ات  ه حربة الدلةل
 ال نفر  ات  ه حربة

  ات  ه حربة

 الشغ ة
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 نة .ىتيع شطواا ال نفر  لرضة  اطولة  ب لطربقة المية -

 المط و  . ره ن نسفل الشربط ب  لد ل ك  الدقدبر ال ةد لضغط الةد -

 ق لد  من سية . خشيةة الصغةر  ب زع ىسدعم لفك ح لة اخلواح الرفةعة نا القطع ال -

                                                                                         

 

 

 

 

 

 

 

 ائبق لد  م سكة ل د
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 م بةنة الصنفر  العموري    ( 4-12 -1)  ▪

ت دخدع م بةنة الصنفر  العموري ف  صنفر  ءوانب القطعة الخشيةة اءوانب المند  ا الخشيةة 

ل لصنفر  الدايان ا الداش ةة االخ يءةة .  اصنفر  الحواف ال  نيةة ) القوي  ( انبض 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 الفنية : المواصفات ▪

 م  2170بــط الصنفر  : طول شر (1

 م  200:  150لرض الصـــــنفر  :  (2

 م 1440طول ســـط  الم بةنة :  (3

 م 710لرض ســط  الم بةنة  :   (4

 ريءة 45:  0ةاابــة ال ــــط  :  (5

 عمث 20:  10سرلـــة الشربــط :   (6

 م 150ايتف ع الزاابة العموربة :   (7

 حص ن  4: 3محر  بهرب ئ  سرلدةن:     (8

 ب ي  6ـوال :   ضغــط الهــ (9

جسم 
 الماكينة

سطح 
 الماكينة

دليل مصنوع 
ما الظهر أو 

 االومنيوم

محرخ 
 كهربائخ

 عمود درفيل رأسخ

 لوحة تشغيل الماكينة

 شريط صنفرة



 تتركب ماكينة الصنفرة العمودا من :

 اهو مصنوع من الص ب الم مع اذلك لدف ري الاهدزاةاا . جسم الماكينة : (1

 اهو لي ي  لن قرصة من ال هر المعدظ لضم ن لدع الدقوص . سطح الماكينة : (2

سدةر  نحددهم  ق ئدد بأشدذ الحربدة مدن المحدر  مي شدر  بواسدطة عمود در يل رأسةي : 2عدد  (3

ن قددل ل حربددة ااخشددر منقدد ر بأشددذ الحربددة مددن الق ئددد بواسددطة الشددربط 

 نف ه.

منق دد  ىلدد  ءددزئةن بدوسددطه  فدحددة الشددربط ابددد  دليةةل مصةةنوع مةةن الظهةةر أو الألومنيةةوم:  (4

 الدحك  ف  بمةة الصنفر  بواسطة بكر  لدقدب  الشربط للأم ع االخ  .

 تشغيل .محرك كهربائي يعمل على سرعتين بقدرة مناسبة لل (5

: اتشمل مفد ح ضغط الهوال الم ؤال لن شد الشربط امفد ح تشدغةل لوحة تشغيل الماكينة  (6

اىبق ف المحر  ب رلدةن ب اض فة ىلك لدار ضدغط الهدوال ليةد ن قةمدة 

ضددغط الهددوال نثندد ل الدشددغةل  ابضدد  نبضدد  مفددد ح اابقدد ف االمفددد ح 

 الحرايي ل محر .

 ط و  ىذا ب ن ن ل  نا ششن .: ابربب ح ب الغرض المشريف صنفرة  (7

 

 :الضبف والتشغيل  الأساليب الفينة الصحيحة لعمليات ▪

قيل اليدل ف  لم ةة الدشغةل ب ب الدأبد من سممة الشربط االدأبد من تربةب شرطوع  -

 ب ي . 6الهوال انن الضغط من سب ل دشغةل اهو 

ل ح دب الط دب لضيط م بةنة الصدنفر  العمدوري بدد  تربةدب الشدربط المن سدب ل دشدغة -

الشغ ة المرار صنفرته  ث  شد الشربط بواسدطة مفدد ح الهدوال الخد ص بدذلك االموءدور 

 ب وحة الدشغةل .

لصنفر  ءوانب القطع الخشيةة بأطوال بد  الصدنفر  ل دك ال دزل الم ددقة  ل دك الددلةل  -

المصنوع من ال هر ابد  الدحك  ف  بمةة الصنفر  بواسطة بكدر  تحددر قةمدة الصدنفر  

 وءور  ش   ال زل الض غط ل ك الشربط .ام

 ملحوظة يامة :

 الدأبد من سممة ضغط الهوال لضم ن لدع  شراج الصنفر  من الديافةل نثن ل الدشغةل.



 تكنولوجيا تشغيل وصيانة ماكينات النجارة

 130 

 وسائل الأماد بالماكينة : ▪

تعدير م بةنة الصنفر  العمورى من الم بةن ا الد  لا تشكل نشط ي بيةر  ف  مهنة ن  ي  اخث ث 

اخم ن به  تعدمد نس س  ل ك الع مل نف ه الق ئ  ب لعمل ل ةه  ابوءد به  مفد ح لذلك فأن اس ئل 

 فصل طوايو ابد  الضغط ل ةه ف  ح لة اءور آي شطر .

 

 

 ـرة على الاوايةـفنالـس يناتاكم : ( 4-13 -1)  ▪

 وصـف الماكينة ▪

الدشغةل . م بةنة ال نفر  ل ك الزاابة فةه  شربط ال نفر  فك اضع ينسك لمورى ل ك قرصة 

ل ر  م تكون هذه الم بةنة نصغر من م بةنة الشربط اخفقك . الم بةنة مزار  بزاابة نشرى 

 تدحر  مواةبة ل شربط .

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 مـاكـيـنــــــة الـسـنـفـــرة على الاواية

 

 ماكينة سنفرة بالقرص الدائرى

   ° ( 45) بها إمكانية ميل قرصة التشغيل 

 ° 45ميل الااوية حتى 

 

 

ضيط  ذياع

 اايتف ع

 بهربكموتوي 

 شربط ال نفر  قرصة الدشغةل

 بهربكموتوي 

 لدشغةلقرصة ا

ضيط  ذياع

 اايتف ع
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 الـتـشـغـيــلعمليات  ▪

 اسدعم لاا هذه الم بةنة مدعدر  .

اغةره  من الزااب   ت دعمل ال نفر  الشربطةة ل ك الزاابة فك سنفر  اخسط  االزاابة الق ئمة

اسنفر  اخءزال االم طح ا الصغةر  االدايان ا اب ر ال و  ااخحرف اال نفر  ° 90حدك 

 ب لنم ذج و بم  بمكن سنفر  راشل الثقو  االداائر فك ح لة اءور ت هةز  لذلك .

 

 شريف  2نفرة سال اتماكين : ( 4-14 -1)  ▪

ع اخشش   المدرار تحضدةره  لعم ةدة الدده ن ت دخدع الم بةنة ف  صنفر  اخلواح اءمةع ننوا

نا المرار ت وبده  ت وبة سطحةة  نا تن ة  اخلواح المرار تن ةفه  مدن الشدوائب االدده ن ا 

 القدبمة . بم  ت دخدع الم بةنة ف  صنفر  اخسط  الع ئمة.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

         

 

 شربط 2م بةنة الصنفر    

 

 تركيب الماكينة : ▪

نا الصدددنداق الدددذي بحدددوي م مولدددة الصدددنفر  االمحربددد ا . اهدددو  ة :ـجسةةةم الماكينةةة  -

مصنوع من الص ب الم مع اذلك لدف ري الاهدزاةاا ابمكدن فدحده مدن 

 ال  نيةن حدك ب هل لم ةة تغةةر الشربط لند الد   .
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ل مد  بكوند ن ذا قطدر بيةدر  2اتضد  لددر  مجموعة الصةنفرة :  - يال ) بكدر( ق ئدد اغ ليد 

زاا اذلددك لضددم ن ىحكدد ع شددربط الصددنفر  ابوءددد ل ددك سددطحهم  تفربدد

ل ةه نثن ل الدشغةل امصنولة من الص ب المق اع ل صدم ا  . بم  تض  

يال ند ل  منقد ر مصدنوع مدن الصد ب نبضد   2م مولة الصدنفر  لددر 

ابربط بةنهم  الشربط ا بوءد به لق  اتزان لضم ن لدع شدراج الشدربط 

 نثن ل الدشغةل  .

بددة المدحربددة ىلددك نل ددك انسددفل لدحدبددد ال ددمك المط ددو  تضدد  العر مجموعةة السةةحب :  -

امصنولة من الص ب امربب ل ةه  سد  ر   ) ب د ط (  ال دحب اهدك 

              الخ صددددة  بعم ةددددة سددددحب اخلددددواح راشددددل الم بةنددددة اهددددذه ال دددد  ر  

) الي  ط ( مصنوع من الك اتشو  من نوع ش ص مقد اع ل دكبدل ابأشدذ 

لم بةنة اله لد  سدر لد ا . بمد  بوءدد الحربة من محر  ش ص ش   ا

ل ك لربة ال مك ريافةل ) بكراا ( حر  الحربة لد هةل لم ةة انزلاق 

 اخلواح ل ك سط  الم بةنة .

 ل صدنفر  و 2محربد ا بقددياا مخد فدة  4بوءد ف  الم بةنة لدر  مجموعة المحركات :  -

 لعم ةة تحدبد ال مك .   1لعم ةة ال حب و 1

 

قيددل لم ةددة الدشددغةل ب ددب معرفددة نددوع : الضةةبف والتشةةغيل  الصةةحيحة لعمليةةات الأسةةاليب الفينةةة ▪

 ال ط  المرار صنفرته فهن   ثمث طرق ل صنفر  .

فد  هدذه الطربقدة بدد  تشدغةل الم مولدة اخالدك ( :  تـسـويةـة  ـقةـف )الطريقة الأولى   -

ل صنفر  فقط الزل الث نةة حدك بمكنن  الحصول ل ك نسط  مدواةبدة 

ل.امد  اب  ة تم م 

افد  هدذه الطربقدة بدد  تشدغةل الم مولدد ن حددك الطريقة الثانية ) تسوية وتنظيةف ( :   -

بمكنن  الحصدول ل دك نسدط  مد د ابة ان ةفدة ءد هز  لعم ةدة الدده ن 

 مي شر ل  .

هددذه الطربقددة ت دددخدع مددع الم مولددة الث نةددة لدد ر ل   الطريقةةة الثالثةةة ) السةةطح العةةائم ( :  -

  نسط  بمق سد ا غةدر مد د ابة ابهد  سدم حة ا اذلك امك نةة تن ة

مد  فيددلال مدن تغةةدر المقد س فد  بدل مدر  بهدذه الطربقدة 1لا تزبد لن 

 بمكنن  تشغةل ال ط  الع ئ  ااضع ءمةع اخلواح المرار م حه  فقط.
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بعددد معرفددة نددوع ال ددط  المددرار م ددحه بددد  تشددغةل الم بةنددة لددن طربددظ فددد  الهددوال افددد  مفددد ح 

مددوم  ثدد  تشددغةل المفدد تة  الخ صددة بكددل ارةفددة اهدد  الموءددور  ل ددك لوحددة الدددحك  الكهربدد ل الع

ب لم بةندة . ثدد  تددة  نشددذ مقد س سددمك ال ددوح لددن طربددظ الح د س الموءددور ل ددك ال ددط  المدحددر  

ل م بةنة نا لدن طربدظ ت د ةل المقد س ل دك العددار الموءدور ب وحدة الددحك  الندد الدشدغةل ب دب 

 مرال   اخت  :

 الدرتةب اخمثل ل دشغةل  ااسدخداع بدال قة س ال مك ب لطربقة ال  ةمة.ب ب مرال    -

 لدع تشغةل الم بةنة انبوا  الصنداق مفدوحة . -

بوءد ب لم بةنة لمي ا اخم ن اايش ربة فة ب ممح ده  حدك ندمكن من احدوال ني ضري ران  -

 ش  ئر 

ن الموءدور ب وحدة الددحك  فهدذا ب ب بعد الانده ل من الدشغةل لدع فصل الم بةندة مدن ةي اخمد  -

 الزي لا ب دخدع ىلا ف  ح لة الضراي  القصوى .

 ب ب لدع فصل الهوال نثن ل الدشغةل الدع تغةر المق س نثن ل الدشغةل حم بة ل ع مل االم بةنة . -

 -وسائل الأماد بالماكينة : ▪

 برالك لدع اضع اخبدي ب لقر  من يال ال حب .  -

 ىلا بعد الدأبد من ضيطه  ءةدال. برالك لدع تشغةل الم بةنة  -

 .برالك اسدعم ل مفد ح الطوايو لند الضراي  االدأبد من ىغمق نبوا  الصنداق -

قيل  بوءد ب لم بةنة لمي ا بة ن ىيش ربة تدل ل ك مك ن الخ ل ل هولة ىصمحه -

 نن بصةب الع مل بأي نضراي  نا ب يب نلط ل ل م بةنة .

 

 

 

 

 

أنت الآد علي استعداد للإجابة علي الاذتبار ال اتي للمعلومات لتتأكد من استيعابر للمعلومات 

 التي تعلمتها من ي ب الوحدة.
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 اتالاذتبار ال اتي للمعلوم

 استخدمات ماكينات السنفرة

 

 )   (          الم بةن ا صنفر  الشربطةة ه  تصنفر سط  المشغولة اخسطوان  .    (1

 بد  صنفر  نيءل ايؤاس )العوايض( المنضد  االقرصة ب سدخداع الف ي .     )   ( (2

 (   ).  بد  تحدبد لدر الصنفر  الكهرب ئةة الصنفر  اذلك افق  لطيةعة نءزال المنضد  (3

 الدأبد من نن ايق الصنفر  مم وب  بأحك ع ف  الم بةنة .                        )   (  (4

 الدأبد من تخ ل الفرشه الصنفر  ف  بل نءزال المشغولة.                        )   ( (5

  ت   ل شطواا تشطةب اخسط  طيق  ل مواصف ا .                             )   (  (6

 

بطربقددة  ..............ال ددط  افقدد  لنولةددة الدشددطةب  ..............اخءددزال الخ صددة تصددنة    (7

 صحةحة . 

تشددطةب  ..............العدددر الكهرب ئةددة االم بةندد ا الخ صددة ..............الدعددرف ل ددك ننددواع  (8

 اخسط  .

 س و  منطق  . ل عم ةة الد لةة بأ .........المن سية لنقل الخ م ا ...........بد بة ق ئمة  (9

)ني بكددون سددط    ..............الاحدفدد ر بحربددة قددرص الصددنفر  القرصددة ل دد  القرصددة  (10

الصددنفر  المدايبددة .............. ل ددط  المشددغولة(و االاحدفدد ر  ..............قددرص الصددنفر  

لمدددد  طوب دددة حددددك لا تددددر  لممددد ا   ..............بطةئدددة و الا بدددد  تدددر  م بةندددة الصدددنفر  

 . ..............طوط ب مددار اش

اخنعد  ثد   ..............الخشنة نالا ث  الدنقل  ..............اليدل ب سدخداع ايق الصنفر  ذا  (11

 اخنع  . 

 خرال نلم ل مدخصصة . ..............الم بةن ا صنفر  الشربطةة  (12

 ضع علامة ) صح ( أمام العبارة الصحيحة ،علامة ) خطأ ( أمام العبارة الغير صحيحة .

 رة المناسبة  ي المكاد الخالياكمل الجمل الآتية بوضع الكلمة / العبا
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 الإجابات النموكجية : 

 استخدمات ماكينات السنفرة

 كجيةالإجابات النمو

 

 الإجابـــــــــة                                 السؤان

1. )×( 

2. )×( 

3. )×( 

 ) ص  ( .4

 ) ص  ( .5

 ) ص  ( .6

 بدشطةب م المط وبة .7

 اار ئ  م بعم ةة .8

 ب لطرق م المحفوي  .9

 م دقةمة ممواةي م بحربة  م الشربطةة م  اخلة ف . .10

 الديء ا م ل ديء ا .11

 ذاا نشك ل .12
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 التدريب العملي 

 دمات ماكينات السنفرةاستخ

 

 أيداف التدريب :

ىءرال ل ةه  لم ة ا الدشطةب انولةده  اريءة الدشطةب المط وبة ا اسدخدم ا م بةن ا ال نفر 

 االمواصف ا االدأبد من رقده  اءمعه  اصفه  انق ه  ىلك المرح ة الد لةة . 

 

 ظروف الأداءأ ( 

 الخامات العدد والمعدات التسهيلات الأذرى

اا القةددددددددددد س االعدددددددددددمع نرا 

 االمق ينة .

الرسدد  الدنفةددذي االمواصددف ا 

 الفنةة 

المكوندددد ا ااخءددددزال المددددرار  م بةن ا  الصنفر .  

 تشطةيه .

معدددداا نقدددل الخ مددد ا :لربدددة  

صدددنداق  –ح مدددل  –ترال ددد  

لنقدددل المشدددغولاا بعدددد لم ةدددة 

 سةر ن قل . –الدشطةب 
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 الأداءب( 

 

 

 

 

 لفني لعمليات الصنفرةأولا : الطرم والأساليب ا ▪

مند مددة اال وانددب الددد  لهدد  نشددك ل ش صددة بدديطل ل ددك غةددر الا المند مددةتصددنفر اخسددط   •

م بةندد ا صددنفر  ذاا نفددرخ قمدد ش مددن الصددنفر و ذاا نح دد ع مخد فددة حدددك بطدد بظ الخشددب 

 المصنفر ل رس  الدنفةذي االمواصف ا الفنةة. 

المرار سنفرته  ل ةهد  اتوضدع بحةدث بمكدن تثية  الشغ ة الد  سدصنفر بأحك ع ل ك الم بةنة  •

 سنده  بطربقة فع لة نثن ل لم ةة الدنعة  ب لصنفر  . 

تثية  الشغ ة الد  سدصنفر بأحك ع ل ك الينك اتوضع بحةث بمكن سنده  بطربقة فع لة نثند ل  •

 لم ةة الدنعة  ب لصنفر  . 

 صنفر  ءمةع اخسط  اال وانب ف  ات  ه اخلة ف بضغط مند   .  •

صنفر ال وانب المحدبة اغةر المند مة اال وانب الد  له  نشك ل ش صة بيطل ل ك نن ت   ت •

 ايقة الصنفر  حول بد ة من الخشب مشك ة بشكل بط بظ الخشب المصنفر . 

 تصنفر ءمةع اخيب ن اال و  الح ر بخفة ابصنفر  ن لمة.  •

ءمةعهد  قدد تد  صدنفرته   تفحص ءمةع اخاءه اال واندب االنه بد ا ال د هر  ل دأبدد مدن ننهد  •

 بدقة.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

أنت الآن مستعد لمشاهدة مدربك و هو يشرح المحتوي العملي لوحدة العمل/العنصر، ثم قم 

 بعد ذلك بأداء التمرين طبقاً للخطوات الآتية.

 عندما تشعر انر أتقنت التدريب العملي راجع أدائر علي قائمة مراجعة الأداء.
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 معايير الأداء

 

 

 

 

المراءعدددددددددة بمعرفدددددددددة 

 المدي 

المراءعة بمعرفدة 

 المددي 
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 )يجب أد يقوم كل من المدرب و المتدرب بالتوقيع أمام كل معيار(

 

 

 المعايير المطلوبة: 

ووظيفة  التعرف على استخدام اادوات المطلوبة .1

 كل منها..

 التعرف على الخامات المطلوبة بدقة. .2

التعكككرف علكككى طكككر  تقيكككيم ااجكككزاء لتشكككطيب  .3

 سطحها  طبقا لنوعية التشطيب المطلوبة.

 تقييم  أجزاء خاصة لتشطيب سطحها . .4

التعكككرف علكككى وظكككائف العكككدد المسكككتخدمة طبقكككا  .5

 للظروف الوظيفية والغرض منها.

خاصككة التعككرف علككى طككر  تصككنيف ااجككزاء ال .6

بتشطيب السطح وفقا لنوعية التشكطيب المطلوبكة 

 بطريقة صحيحة.

تصنيف ااجزاء الخاصكة بتشكطيب السكطح وفقكاً  .7

 لنوعية التشطيب المطلوبة

التعرف على طر  تقييم وتسلسل خطوات عملية  .8

 تشغيل تشطيب السطح

 تقييم عملية تشطيب السطح والتصديق عليها. .9

يقكة التعرف علكى طكر  تشكطيب ااسكطح بالطر .10

 الصحيحة.

التعككرف علككى طككر  مقارنككة  مطابقككة   وقيككاس  .11
 درجة تشطيب ااسطح طبقا للرسومات.

معرفككككة  تعليمككككات السككككلامة والصككككحة المهنيككككة  .12

 المتعلقة.

 

 

 

عملر  و لمدربر لتقييم أدائر  عندما تشعر انر أتقنت  ةي ب القائمة أعدت لر لمراجع

 طلب من مدربر تقييم أدائرالمهارات اللازمة طبقا للمعايير الم كورة  ا


